F0109

BRIDE EN SPIRALE H.23271

Bride a excentrique stable et compacte en acier trempé zingué bleu surtout

pour pieces de faible hauteur.

La spirale avec angle de 30° permet le bridage de différentes formes de piéces de faible
hauteur avec en plus un effet de placage positif. Permet le bridage au-dessus ou en-dessous
de la surface de a piece par un simple tour de 135°.

Montage :

- positionner le taraudage dans la plaque en tenant compte des cotes L 2 et L 3,
ce taraudage doit étre lubrifié de temps en temps.

- visser la bride a la hauteur requise, face aplatie en face de la piece en ayant
une partie vissée de minimum la cote d 1.

- placer la piece a usiner et serrer 1/3 de tour avec le 6 pans creux.

- il y a lieu de toujours serrer dans le sens de rotation de la butée
afin d’empécher que la piece ne puisse s'écarter.
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di | d2 | 12 st s2 | s3] L2 :0/32 sw kNﬁ?N) [\2“,2 poids Ref.

M3 67 6 | 2 | 35 29 220 3] 30| 32]2] > 10 | 057 | H.23271.0003
Ma | 92| 8 | 3 | a6 | 40| 30 | 4 | 35| 42 25| o 15 | 14| H23271.0004
M5 | 14| 10 |4 | sz 50 35 | 5 | 42| 52 30 10 | 20| 284 |  H23271.0005
M6 | 142 | 12 | 5 | 71| 61 | a5 | 6 | 54| 64 | 40| 30 | 45 | 495 |  H.23271.0006
M8 | 180 | 16 | 6 | 89 | 77 | 55 | 8 | 66| 80 |50 270 | 200 | 910 | H.23271.0008
mio | 220 | 20 | 7 [ ] 94| 65 | 10 | 83 ] 98 | 60| 400 | 300 1700 | H23271.0010
mi2 | 270 | 24 | 9o [ 135 16 | 80 | 12 [ 100 | 120 [ 80| 540 | 440 | 3100 | H.23271.0012

1* = force de serrage, 2* = couple
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BRIDE A SPIRALE EXCENTRIQUE WPR.XZSR / ZXSL
= MATIERE ET EXECUTION :
Acier trempé 55 - 57 HRC, zingué, chromaté bleu.
. WPR.XZSR = filet a droite, serrage en tournant vers la droite.
WPR.XZSL = filet a gauche, serrage en tournant vers la gauche.
REMARQUE :

Cette bride spiralée permet un serrage au-dessus ou en-dessous de la surface de
la piece a usiner par un simple tour de 135°.

Elément stable, compact, multifonctions.

WPR.XZXSL La spirale avec 'angle de 30° permet la méme force de serrage a chaque hauteur

3 et un serrage autobloquant et a placage positif.

MONTAGE :
- positionner |'alésage.
- visser la bride a la hauteur voulue, face aplatie en face de la piece en ayant
une partie vissée de min le diametre "B".
- pour un serrage en dessous de la surface, rester au dessus du milieu de la piece (1/2 h)
- tourner a 135°.
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P1 P2 Poids
A B C D E F G SW X VA W Ref.
(kN) | (Nm) ®
130 M4 | 40 | 12 | 26 | 48 | 60 3 36 | 50 | 0.1 2 |12] 18 WPR.XZSR.0412 WPR.XZSL.0412
178 | M6 | 60 | 16 | 50 | 6.7 | 85 5 60 | 69 | 04 6 | 18| 63 WPR.XZSR.0616 WPR.XZSL.0616
225 | M8 | 70 | 20 | 58 | 83 | 106 | 6 70 | 86 | 3.0 | 25 |23 | 116 WPR.XZSR.0818 WPR.XZ5L.0818
260 | M1O0| 90 | 24 | 63 | 98 | 124 | 8 80 | 103 | 45 | 40 |26| 215 WPR.XZSR.1024 WPR.XZSL.1024
315 | M12 | 100 | 18 | 85 | 11.7 | 150 | 10 | 105|122 | 60 | 55 |33 | 30 WPR.XZSR.1218 WPR.XZSL.1218
31.5 | M12 | 100 | 30 85 | 117150 10 | 105|122 | 50 | 45 |33 43 WPR.XZSR.1230 WPR.XZSL.1230
40.0 | M16 | 140 | 24 | 107 | 156 | 19.1 | 14 | 132|162 | 100 | 90 |35 78 WPR.XZSR.1624 WPR.XZSL.1624
40.0 | M16 | 140 | 40 | 107 | 156 | 191 | 14 | 132|162 | 75 | 70 |35 | 86 WPR.XZSR.1640 WPR.XZSL.1640

P1 = Force de maintien max. P2 = Couple max. W = Course de serrage max.
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BRIDE A SPIRALE EXCENTRIQUE WPR.XZSR / ZXSL

serrage au dessus de la surface serrage en dessous de la surface bridage dans un alésage

bridage multiple dans espace réduit bridage de piéces rondes bridage concentrique
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