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LISTEAU DE LEVAGE A BILLE OU A 
ROULEAU SUR RESSORT "ROLLBLOC" "ROLLBLOC"

Le "rollbloc" est un élément de machine pour le changement d'outillages sur presses. 
Il est constitué de billes ou de rouleaux intégrés dans un longeron qui est placé dans une 
rainure de table.  
La taille et le nombre de "rollblocs" dépend de la grandeur de la rainure et de la charge à 
supporter. Comme chaque bille est indépendante, une répartition régulière du poids de 
l'outillage est garantie.
Le système sur ressorts mécaniques soulève légèrement l'outillage non bridé au dessus 
de la table et réduit considérablement l'effort au moment du changement d'outillages 
Lorsque l'outillage est bridé, les billes ou rouleaux "rentrent" dans le longeron et sont 
au même niveau que la table de la presse.

http://www.schiltz.be
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LISTEAU HYDRAULIQUE DE LEVAGE A 
BILLE OU A ROULEAU "ROLLBLOC" "ROLLBLOC"

Le système hydraulique : les fonctions support outillage et levage sont réalisées au moyen 
d'un groupe hydraulique utilisant une pression de service de 40 bar pour les billes et de 
80 bar pour les rouleaux.
Les deux systèmes sont livrables avec des billes porteuses ou avec des rouleaux;  
ces derniers ont une capacité de charge plus importante et l'outillage ne peut alors être   
déplacé que de façon linéaire. 
Les longerons sont toujours de forme rectangulaire aussi bien pour des rainures  
rectangulaires que pour des rainures en Té suivant DIN 650, et de largeur 18 / 22 / 28 et 36 
mm. Les longerons sont simplement déposés dans la rainure et fixés au moyen d'une clé 
hexagonale.

http://www.schiltz.be
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POUR FORMER LE N° DE REF. IL Y A LIEU DE SUIVRE LA MÉTHODE SUIVANTE : 

Exemple avec billes sur ressort : Ref. GP.D28.KF.04.480.N 
GP =  code fabricant 
D28 =  longeron rectangulaire pour une largeur de rainure en Té de 28  
  selon la norme DIN 650. 
K =  avec billes 
F =  mécanique – sur ressort 
04 =  nombre de billes. 
480 = profondeur min. de la rainure en Té suivant la DIN 650  (*) 
N =  pour température de max 80°C.

Exemple avec rouleaux hydrauliques  : Ref. GP.D18.WH.08.300.LNR 
GP =  code fabricant 
D18 =  longeron rectangulaire pour une largeur de rainure en Té de 18  
  selon la norme DIN 650. 
W =  avec rouleaux 
H =  hydraulique 
08 =  nombre de rouleaux. 
300 = profondeur min. de la rainure en Té suivant la DIN 650  (*) 
L = rouleaux dans le sens longitudinal. 
N =  pour température de max 80°C. 
R =  raccordement hydraulique : R 1/8" 

Hauteur de la rainure en Té suivant la norme DIN 650 :

a 
largeur

c
h 

min / max
b

18 12 30  /  36 30 + 2 / 0

22 16 38  /  45 37 + 3 / 0

28 20 48  /  56 46 + 4 / 0

36 25 61 /  71 56 + 4 / 0

Dans les Ref. ci-dessus : 480 = 48,0 mm et 330 = 33,0 mm.

h
c

a

b

(*) : le fabricant se base toujours sur la hauteur min de la rainure suivant la norme  
DIN 650 et sur une course totale de 2,5 mm pour le rollbloc,  
ce qui permet une course de 1,5 mm au dessus de la table de la presse.
Si cette hauteur min. est dépassée de plus de 0,2 mm, le fabricant doit livrer  
une hauteur de longeron spéciale qui entraînera un supplément de prix. 
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"ROLLBLOC"Normnuten in Pressentisch und Stößel

Wälzleisten
Bestell-Code

D18W...
D22W...
D28W...
D36W...

Nutmaße
a+0,2

18 mm
22 mm
28 mm
36 mm

h+0,2

30 mm
38 mm
44 mm
53 mm

h1
+0,2*

30 mm
38 mm
48 mm
61 mm

Kugelleisten
Bestell-Code

D18K...
D22K...
D28K...
D36K...

*Standard-Nuttiefe (Kleinstmaß nach DIN 650)

Die Nuttiefe muss wegen der möglichen Toleranz 

zur Bestellung exakt vermessen werden. 

Siehe umseitigen Leitfaden zur Bestell-Bezeichnung

b

c

h

a

f

2,
5 

x 
45
°

h

a

Rechteck-Nut T-Nut DIN 650

ROLLBLOC-Leisten in T-Ausführung. 

Lieferung auf Anfrage.

A = Kugelabstand/Walzenabstand

L = Leistenlänge

f = Hubhöhe über Tisch 1,5 mm

Maße der ROLLBLOC-Hubleisten
1

Maße für Projektierung 

und Bestellung von ROLLBLOC-Hubleisten

A/2A

L

G1/8“

Normnuten in Pressentisch und Stößel

Wälzleisten
Bestell-Code

D18W...
D22W...
D28W...
D36W...

Nutmaße
a+0,2

18 mm
22 mm
28 mm
36 mm

h+0,2

30 mm
38 mm
44 mm
53 mm

h1
+0,2*

30 mm
38 mm
48 mm
61 mm

Kugelleisten
Bestell-Code

D18K...
D22K...
D28K...
D36K...

*Standard-Nuttiefe (Kleinstmaß nach DIN 650)

Die Nuttiefe muss wegen der möglichen Toleranz 

zur Bestellung exakt vermessen werden. 

Siehe umseitigen Leitfaden zur Bestell-Bezeichnung

b

c

h

a
f

2,
5 

x 
45
°

h
a

Rechteck-Nut T-Nut DIN 650

ROLLBLOC-Leisten in T-Ausführung. 

Lieferung auf Anfrage.

A = Kugelabstand/Walzenabstand

L = Leistenlänge

f = Hubhöhe über Tisch 1,5 mm

Maße der ROLLBLOC-Hubleisten

1

Maße für Projektierung 

und Bestellung von ROLLBLOC-Hubleisten

A/2A

L

G1/8“

largeur 
a+0,2

rainure en Té 
h1+0,2*

b A C exemple rainure 
droite h+0,2

Ref...

code bille code rouleau

18 mm 30 mm 30 35 12 30 mm GP.D18.K... GP.D18.W...

22 mm 38 mm 37 40 16 38 mm GP.D22.K... GP.D22.W...

28 mm 48 mm 46 45 20 44 mm GP.D28.K... GP.D28.W...

36 mm 61 mm 56 50 25 53 mm GP.D36.K... GP.D36.W...

Normnuten in Pressentisch und Stößel

Wälzleisten
Bestell-Code

D18W...
D22W...
D28W...
D36W...

Nutmaße
a+0,2

18 mm
22 mm
28 mm
36 mm

h+0,2

30 mm
38 mm
44 mm
53 mm

h1
+0,2*

30 mm
38 mm
48 mm
61 mm

Kugelleisten
Bestell-Code

D18K...
D22K...
D28K...
D36K...

*Standard-Nuttiefe (Kleinstmaß nach DIN 650)

Die Nuttiefe muss wegen der möglichen Toleranz 

zur Bestellung exakt vermessen werden. 

Siehe umseitigen Leitfaden zur Bestell-Bezeichnung

b

c

h

a

f

2,
5 

x 
45
°

h

a

Rechteck-Nut T-Nut DIN 650

ROLLBLOC-Leisten in T-Ausführung. 

Lieferung auf Anfrage.

A = Kugelabstand/Walzenabstand

L = Leistenlänge

f = Hubhöhe über Tisch 1,5 mm

Maße der ROLLBLOC-Hubleisten

1

Maße für Projektierung 

und Bestellung von ROLLBLOC-Hubleisten

A/2A

L

G1/8“

rainure droite rainure en Té - DIN 650

Notre programme est basé sur des rainures en Té 
suivant la DIN 650, mais toute autre dimension de 
rainure droite est livrable sur demande

A =   Entraxe billes ou rouleaux. 
L = Longueur listeau. 
1 =  Listeau hydraulique à billes 
2 =  Listeau à rouleaux sur ressort

f = course au dessus de la table : 1,5 mm 

1 2

Capacité par élément porteur en daN ou kg

largeur rainure 
en Té (mm.)

Bille (daN) Rouleau (daN)

sur ressort hydraulique sur ressort hydraulique

18 25 50 50 100

22 40 80 80 160

28 64 125 125 250

36 100 200 200 400

http://www.schiltz.be
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"ROLLBLOC"
LISTEAU DE LEVAGE A BILLE  
SUR RESSORT

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 18 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 :  
Listeau droit de 18 x 30 mm. 
Capacité par bille : 25 daN 
Entraxe bille : 35 mm. 
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 22 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 : 
Listeau droit de 22 x 38 mm. 
Capacité par bille : 40 daN 
Entraxe bille : 40 mm. 
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau 
(mm.)

nombre de billes
capacité totale 

(daN)
Ref.

105 3 75 GP.D18.KF.03.300.N

140 4 100 GP.D18.KF.04.300.N

175 5 125 GP.D18.KF.05.300.N

210 6 150 GP.D18.KF.06.300.N

280 8 200 GP.D18.KF.08.300.N

350 10 250 GP.D18.KF.10.300.N
300 = pour une hauteur de rainure de 30,0 mm. 
N = pour températures jusqu’à 80°C. (200° sur demande).

longueur listeau 
(mm.)

nombre de billes
capacité totale 

(daN)
Ref.

120 3 120 GP.D22.KF.03.380.N

160 4 160 GP.D22.KF.04.380.N

200 5 200 GP.D22.KF.05.380.N

240 6 240 GP.D22.KF.06.380.N

320 8 320 GP.D22.KF.08.380.N

400 10 400 GP.D22.KF.10.380.N
380 = pour une hauteur de rainure de 38,0 mm. 
N = pour températures jusqu'à 80°C. (200° sur demande).

Les tableaux reprennent des  
longueurs standards. 
Autres longueurs sur demande.

http://www.schiltz.be
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LISTEAU DE LEVAGE A BILLE  
SUR RESSORT

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 36 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 :  
Listeau droit de 36 x 53 mm. 
Capacité par bille : 100 daN 
Entraxe bille : 50 mm. 
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 28 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 :  
Listeau droit de 28 x 44 mm. 
Capacité par bille : 63 daN 
Entraxe bille : 45 mm. 
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau 
(mm.)

nombre de billes
capacité totale 

(daN)
Ref.

135 3 190 GP.D28.KF.03.480.N

180 4 250 GP.D28.KF.04.480.N

225 5 320 GP.D28.KF.05.480.N

270 6 380 GP.D28.KF.06.480.N

360 8 500 GP.D28.KF.08.480.N

450 10 630 GP.D28.KF.10.480.N
480 = pour une hauteur de rainure de 48,0 mm. 
N = pour températures jusqu'à 80°C. (200° sur demande).

longueur listeau 
(mm.)

nombre de billes
capacité totale 

(daN)
Ref.

150 3 300 GP.D36.KF.03.610.N

200 4 400 GP.D36.KF.04.610.N

250 5 500 GP.D36.KF.05.610.N

300 6 600 GP.D36.KF.06.610.N

400 8 800 GP.D36.KF.08.610.N

500 10 1.000 GP.D36.KF.10.610.N
610 = pour une hauteur de rainure de 61,0 mm. 
N = pour températures jusqu'à 80°C. (200° sur demande).

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

2

16

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

Tragelement Kugel 0,4 kN

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 0,8 kN

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

1,2 kN
1,6 kN
2,0 kN
2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22KF03 / 380  –  N
D22KF04 / . . . –  N
D22KF05 / . . . –  N
D22KF06 / . . . –  N
D22KF08 / . . . –  N
D22KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN
4,8 kN
6,4 kN
8,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22WF03 / 380 L N
D22WF04 / . . . L N
D22WF05 / . . . L N
D22WF06 / . . . L N
D22WF08 / . . . L N
D22WF10 / . . . L N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

4 Nuten

32
38
48
64
80

100

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der
Werkzeuggrundplatte).

Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ
schwerste Werkzeug erweisen.

Bestellvorklärung

4

2

3

1

�
1

�
2

�
3

�
1

�
2

�
3

CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...

CT-NUT 22, DIN 650 Bestell-Code D22...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

4 Nuten

16
20
24
32
40
50

3 Nuten

12
15
18
24
30

37,5

2 Nuten

8
10
12
16
20
25

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung vonLänge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

2Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf Anfrage
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung
(Seite 14). 

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut

Les tableaux reprennent des  
longueurs standards. 
Autres longueurs sur demande.

http://www.schiltz.be
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LISTEAU DE LEVAGE  
A ROULEAU SUR RESSORT

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 18 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 : 
 Listeau droit de 18 x 30 mm. 
Capacité par rouleau : 50 daN 
Entraxe rouleau : 35 mm. 
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau 
(mm.)

nombre de rouleaux
capacité totale 

(daN)
Ref.

105 3 150 GP.D18.WF.03.300.LN

140 4 200 GP.D18.WF.04.300.LN

175 5 250 GP.D18.WF.05.300.LN

210 6 300 GP.D18.WF.06.300.LN

280 8 400 GP.D18.WF.08.300.LN

350 10 500 GP.D18.WF.10.300.LN

300 = pour une hauteur de rainure de 30,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
L = rouleaux dans le sens de la longueur. 
N = pour températures jusqu’à 80°C. (200° sur demande).

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 22 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 :  
Listeau droit de 22 x 38 mm. 
Capacité par rouleau : 80 daN 
Entraxe rouleau : 40 mm. 
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau 
(mm.)

nombre de rouleaux
capacité totale 

(daN)
Ref.

120 3 240 GP.D22.WF.03.380.LN

160 4 320 GP.D22.WF.04.380.LN

200 5 400 GP.D22.WF.05.380.LN

240 6 480 GP.D22.WF.06.380.LN

320 8 640 GP.D22.WF.08.380.LN

400 10 800 GP.D22.WF.10.380.LN

380 = pour une hauteur de rainure de 38,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
L = rouleaux dans le sens de la longueur. 
N = pour températures jusqu’à 80°C. (200° sur demande)

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

22

17

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

6,4 kN
8,0 kN
9,6 kN

11,2 kN
12,8 kN
14,4 kN
16,0 kN
17,6 kN
20,0 kN
22,4 kN
24,8 kN 
28,0 kN
32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380 –  N  R
D22KH10 / . . . – N  R
D22KH12 / . . . – N  R
D22KH14 / . . . – N  R
D22KH16 / . . . – N  R
D22KH18 / . . . – N  R
D22KH20 / . . . – N  R
D22KH22 / . . . – N  R
D22KH25 / . . . – N  R
D22KH28 / . . . – N  R
D22KH31 / . . . – N  R
D22KH35 / . . . – N  R
D22KH40 / . . . – N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380 L N R
D22WH10 / . . . L N R
D22WH12 / . . . L N R
D22WH14 / . . . L N R
D22WH16 / . . . L N R
D22WH18 / . . . L N R
D22WH20 / . . . L N R
D22WH22 / . . . L N R
D22WH25 / . . . L N R
D22WH28 / . . . L N R
D22WH31 / . . . L N R
D22WH35 / . . . L N R
D22WH40 / . . . L N R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

32
38
48
64
80

100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96

120
150

�
2

�
1

�
3

�
4

�
2

�
1

�
3

�
4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm

Bestellvorklärung

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

2

16

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

Tragelement Kugel 0,4 kN

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 0,8 kN

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

1,2 kN
1,6 kN
2,0 kN
2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22KF03 / 380  –  N
D22KF04 / . . . –  N
D22KF05 / . . . –  N
D22KF06 / . . . –  N
D22KF08 / . . . –  N
D22KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN
4,8 kN
6,4 kN
8,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22WF03 / 380 L N
D22WF04 / . . . L N
D22WF05 / . . . L N
D22WF06 / . . . L N
D22WF08 / . . . L N
D22WF10 / . . . L N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

4 Nuten

32
38
48
64
80

100

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der
Werkzeuggrundplatte).

Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ
schwerste Werkzeug erweisen.

Bestellvorklärung

4

2

3

1

�
1

�
2

�
3

�
1

�
2

�
3

CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...

CT-NUT 22, DIN 650 Bestell-Code D22...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

4 Nuten

16
20
24
32
40
50

3 Nuten

12
15
18
24
30

37,5

2 Nuten

8
10
12
16
20
25

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung vonLänge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

2Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf Anfrage
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung
(Seite 14). 

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut

Les tableaux reprennent des  
longueurs standards. 
Autres longueurs sur demande.

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be


"ROLLBLOC"
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F032231/07/2018

LISTEAU DE LEVAGE  
A ROULEAU SUR RESSORT

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 28 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 :  
Listeau droit de 28 x 44 mm. 
Capacité par rouleau : 125 daN 
Entraxe rouleau : 45 mm. 
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau 
(mm.)

nombre de rouleaux
capacité totale 

(daN)
Ref.

135 3 380 GP.D28.WF.03.480.LN

180 4 500 GP.D28.WF.04.480.LN

225 5 630 GP.D28.WF.05.480.LN

270 6 750 GP.D28.WF.06.480.LN

360 8 1.000 GP.D28.WF.08.480.LN

450 10 1.250 GP.D28.WF.10.480.LN

480 = pour une hauteur de rainure de 48,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
L = rouleaux dans le sens de la longueur. 
N = pour températures jusqu’à 80°C. (200° sur demande).

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 36 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 :  
Listeau droit de 36 x 53 mm. 
Capacité par rouleau : 200 daN 
Entraxe rouleau : 50 mm. 
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau 
(mm.)

nombre de rouleaux
capacité totale 

(daN)
Ref.

150 3 600 GP.D36.WF.03.610.LN

200 4 800 GP.D36.WF.04.610.LN

250 5 1.000 GP.D36.WF.05.610.LN

300 6 1.200 GP.D36.WF.06.610.LN

400 8 1.600 GP.D36.WF.08.610.LN

500 10 2.000 GP.D36.WF.10.610.LN

610 = pour une hauteur de rainure de 61,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
L = rouleaux dans le sens de la longueur. 
N = pour températures jusqu’à 80°C. (200° sur demande).

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

22

17

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

6,4 kN
8,0 kN
9,6 kN

11,2 kN
12,8 kN
14,4 kN
16,0 kN
17,6 kN
20,0 kN
22,4 kN
24,8 kN 
28,0 kN
32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380 –  N  R
D22KH10 / . . . – N  R
D22KH12 / . . . – N  R
D22KH14 / . . . – N  R
D22KH16 / . . . – N  R
D22KH18 / . . . – N  R
D22KH20 / . . . – N  R
D22KH22 / . . . – N  R
D22KH25 / . . . – N  R
D22KH28 / . . . – N  R
D22KH31 / . . . – N  R
D22KH35 / . . . – N  R
D22KH40 / . . . – N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380 L N R
D22WH10 / . . . L N R
D22WH12 / . . . L N R
D22WH14 / . . . L N R
D22WH16 / . . . L N R
D22WH18 / . . . L N R
D22WH20 / . . . L N R
D22WH22 / . . . L N R
D22WH25 / . . . L N R
D22WH28 / . . . L N R
D22WH31 / . . . L N R
D22WH35 / . . . L N R
D22WH40 / . . . L N R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

32
38
48
64
80

100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96

120
150

�
2

�
1

�
3

�
4

�
2

�
1

�
3

�
4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm

Bestellvorklärung

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

2

16

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

Tragelement Kugel 0,4 kN

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 0,8 kN

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

1,2 kN
1,6 kN
2,0 kN
2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22KF03 / 380  –  N
D22KF04 / . . . –  N
D22KF05 / . . . –  N
D22KF06 / . . . –  N
D22KF08 / . . . –  N
D22KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN
4,8 kN
6,4 kN
8,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22WF03 / 380 L N
D22WF04 / . . . L N
D22WF05 / . . . L N
D22WF06 / . . . L N
D22WF08 / . . . L N
D22WF10 / . . . L N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

4 Nuten

32
38
48
64
80

100

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der
Werkzeuggrundplatte).

Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ
schwerste Werkzeug erweisen.

Bestellvorklärung

4

2

3

1

�
1

�
2

�
3

�
1

�
2

�
3

CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...

CT-NUT 22, DIN 650 Bestell-Code D22...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

4 Nuten

16
20
24
32
40
50

3 Nuten

12
15
18
24
30

37,5

2 Nuten

8
10
12
16
20
25

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung vonLänge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

2Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf Anfrage
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung
(Seite 14). 

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut

Les tableaux reprennent des  
longueurs standards. 
Autres longueurs sur demande.

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be
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F032231/07/2018

LISTEAU DE LEVAGE HYDRAULIQUE  
A BILLES

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 18 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 : 
Listeau droit de 18 x 30 mm.
Capacité par bille : 50 daN.
Pression hydraulique : 40 bar.
Entraxe bille : 35 mm.
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau 
(mm.)

nombre de billes
capacité totale 

(daN)
Ref.

245 7 350 GP.D18.KH.07.300.NR

315 9 450 GP.D18.KH.09.300.NR

385 11 550 GP.D18.KH.11.300.NR

490 14 700 GP.D18.KH.14.300.NR

560 16 800 GP.D18.KH.16.300.NR

630 18 900 GP.D18.KH.18.300.NR

700 20 1.000 GP.D18.KH.20.300.NR

770 22 1.100 GP.D18.KH.22.300.NR

875 25 1.250 GP.D18.KH.25.300.NR

980 28 1.400 GP.D18.KH.28.300.NR

1.085 31 1.550 GP.D18.KH.31.300.NR

1.225 35 1.750 GP.D18.KH.35.300.NR

1.400 40 2.000 GP.D18.KH.40.300.NR

300 = pour une hauteur de rainure de 30,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
N = pour températures jusqu’à 80°C. (200° sur demande). 
R = raccordement hydraulique R 1/8".

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 22 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 : 
Listeau droit de 22 x 38 mm.
Capacité par bille : 80 daN.
Pression hydraulique : 40 bar.
Entraxe bille : 40 mm.
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau 
(mm.)

nombre de billes
capacité totale 

(daN)
Ref.

320 8 640 GP.D22.KH.08.380.NR

400 10 800 GP.D22.KH.10.380.NR

480 12 960 GP.D22.KH.12.380.NR

560 14 1.120 GP.D22.KH.14.380.NR

640 16 1.280 GP.D22.KH.16.380.NR

720 20 1.440 GP.D22.KH.18.380.NR

800 20 1.600 GP.D22.KH.20.380.NR

880 22 1.760 GP.D22.KH.22.380.NR

1.000 25 2.000 GP.D22.KH.25.380.NR

1.120 28 2.240 GP.D22.KH.28.380.NR

1.240 31 2.480 GP.D22.KH.31.380.NR

1.400 35 2.800 GP.D22.KH.35.380.NR

1.500 40 3.200 GP.D22.KH.40.380.NR

380 = pour une hauteur de rainure de 38,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
N = pour températures jusqu’à 80°C. (200° sur demande). 
R = raccordement hydraulique R 1/8".

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

22
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Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

6,4 kN
8,0 kN
9,6 kN

11,2 kN
12,8 kN
14,4 kN
16,0 kN
17,6 kN
20,0 kN
22,4 kN
24,8 kN 
28,0 kN
32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380 –  N  R
D22KH10 / . . . – N  R
D22KH12 / . . . – N  R
D22KH14 / . . . – N  R
D22KH16 / . . . – N  R
D22KH18 / . . . – N  R
D22KH20 / . . . – N  R
D22KH22 / . . . – N  R
D22KH25 / . . . – N  R
D22KH28 / . . . – N  R
D22KH31 / . . . – N  R
D22KH35 / . . . – N  R
D22KH40 / . . . – N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380 L N R
D22WH10 / . . . L N R
D22WH12 / . . . L N R
D22WH14 / . . . L N R
D22WH16 / . . . L N R
D22WH18 / . . . L N R
D22WH20 / . . . L N R
D22WH22 / . . . L N R
D22WH25 / . . . L N R
D22WH28 / . . . L N R
D22WH31 / . . . L N R
D22WH35 / . . . L N R
D22WH40 / . . . L N R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

32
38
48
64
80

100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96

120
150

�
2

�
1

�
3

�
4

�
2

�
1

�
3

�
4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm

Bestellvorklärung

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

2

16

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

Tragelement Kugel 0,4 kN

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 0,8 kN

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

1,2 kN
1,6 kN
2,0 kN
2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22KF03 / 380  –  N
D22KF04 / . . . –  N
D22KF05 / . . . –  N
D22KF06 / . . . –  N
D22KF08 / . . . –  N
D22KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN
4,8 kN
6,4 kN
8,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22WF03 / 380 L N
D22WF04 / . . . L N
D22WF05 / . . . L N
D22WF06 / . . . L N
D22WF08 / . . . L N
D22WF10 / . . . L N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

4 Nuten

32
38
48
64
80

100

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der
Werkzeuggrundplatte).

Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ
schwerste Werkzeug erweisen.

Bestellvorklärung

4

2

3

1

�
1

�
2

�
3

�
1

�
2

�
3

CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...

CT-NUT 22, DIN 650 Bestell-Code D22...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

4 Nuten

16
20
24
32
40
50

3 Nuten

12
15
18
24
30

37,5

2 Nuten

8
10
12
16
20
25

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung vonLänge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

2Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf Anfrage
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung
(Seite 14). 

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut

Les tableaux reprennent des  
longueurs standards. 
Autres longueurs sur demande.

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be


"ROLLBLOC"

10

F032231/07/2018

LISTEAU DE LEVAGE  
HYDRAULIQUE A BILLES

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 28 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 : 
Listeau droit de 28 x 44 mm.
Capacité par bille : 125 daN.
Pression hydraulique : 40 bar.
Entraxe bille : 45 mm.
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau 
(mm.)

nombre de billes
capacité totale 

(daN)
Ref.

315 7 875 GP.D28.KH.07.480.NR

405 9 1.125 GP.D28.KH.09.480.NR

495 11 1.375 GP.D28.KH.11.480.NR

630 14 1.750 GP.D28.KH.14.480.NR

720 16 2.000 GP.D28.KH.16.480.NR

810 18 2.250 GP.D28.KH.18.480.NR

900 20 2.500 GP.D28.KH.20.480.NR

990 22 2.750 GP.D28.KH.22.480.NR

1.125 25 3.125 GP.D28.KH.25.480.NR

1.260 28 3.500 GP.D28.KH.28.480.NR

1.395 31 3.875 GP.D28.KH.31.480.NR

1.575 35 4.375 GP.D28.KH.35.480.NR

1.800 40 5.000 GP.D28.KH.40.480.NR

480 = pour une hauteur de rainure de 48,0 mm  (0 / + 0,2 max.).
N = pour températures jusqu’à 80°C. (200° sur demande).
R = raccordement hydraulique R 1/8".

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 36 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 : 
Listeau droit de 36 x 53 mm.
Capacité par bille : 200 daN.
Pression hydraulique : 40 bar.
Entraxe bille : 50 mm.
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau 
(mm.)

nombre de billes
capacité totale 

(daN)
Ref.

400 8 1.600 GP.D36.KH.08.610.NR

500 10 2.000 GP.D36.KH.10.610.NR

600 12 2.400 GP.D36.KH.12.610.NR

700 14 2.800 GP.D36.KH.14.610.NR

800 16 3.200 GP.D36.KH.16.610.NR

900 18 3.600 GP.D36.KH.18.610.NR

1.000 20 4.000 GP.D36.KH.20.610.NR

1.100 22 4.400 GP.D36.KH.22.610.NR

1.250 25 5.000 GP.D36.KH.25.610.NR

1.400 28 5.600 GP.D36.KH.28.610.NR

1.550 31 6.200 GP.D36.KH.31.610.NR

1.750 35 7.000 GP.D36.KH.35.610.NR

2.000 40 8.000 GP.D36.KH.40.610.NR

610 = pour une hauteur de rainure de 61,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
N = pour températures jusqu’à 80°C. (200° sur demande).
R = raccordement hydraulique R 1/8".

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

22

17

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

6,4 kN
8,0 kN
9,6 kN

11,2 kN
12,8 kN
14,4 kN
16,0 kN
17,6 kN
20,0 kN
22,4 kN
24,8 kN 
28,0 kN
32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380 –  N  R
D22KH10 / . . . – N  R
D22KH12 / . . . – N  R
D22KH14 / . . . – N  R
D22KH16 / . . . – N  R
D22KH18 / . . . – N  R
D22KH20 / . . . – N  R
D22KH22 / . . . – N  R
D22KH25 / . . . – N  R
D22KH28 / . . . – N  R
D22KH31 / . . . – N  R
D22KH35 / . . . – N  R
D22KH40 / . . . – N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380 L N R
D22WH10 / . . . L N R
D22WH12 / . . . L N R
D22WH14 / . . . L N R
D22WH16 / . . . L N R
D22WH18 / . . . L N R
D22WH20 / . . . L N R
D22WH22 / . . . L N R
D22WH25 / . . . L N R
D22WH28 / . . . L N R
D22WH31 / . . . L N R
D22WH35 / . . . L N R
D22WH40 / . . . L N R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

32
38
48
64
80

100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96

120
150

�
2

�
1

�
3

�
4

�
2

�
1

�
3

�
4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm

Bestellvorklärung

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

2
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ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

Tragelement Kugel 0,4 kN

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 0,8 kN

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

1,2 kN
1,6 kN
2,0 kN
2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22KF03 / 380  –  N
D22KF04 / . . . –  N
D22KF05 / . . . –  N
D22KF06 / . . . –  N
D22KF08 / . . . –  N
D22KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN
4,8 kN
6,4 kN
8,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22WF03 / 380 L N
D22WF04 / . . . L N
D22WF05 / . . . L N
D22WF06 / . . . L N
D22WF08 / . . . L N
D22WF10 / . . . L N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

4 Nuten

32
38
48
64
80

100

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der
Werkzeuggrundplatte).

Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ
schwerste Werkzeug erweisen.

Bestellvorklärung

4

2

3

1

�
1

�
2

�
3

�
1

�
2

�
3

CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...

CT-NUT 22, DIN 650 Bestell-Code D22...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

4 Nuten

16
20
24
32
40
50

3 Nuten

12
15
18
24
30

37,5

2 Nuten

8
10
12
16
20
25

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung vonLänge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

2Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf Anfrage
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung
(Seite 14). 

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut

Les tableaux reprennent des  
longueurs standards. 
Autres longueurs sur demande.

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be
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F032231/07/2018

LISTEAU DE LEVAGE  
HYDRAULIQUE A ROULEAUX GP

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 18 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 : 
Listeau droit de 18 x 30 mm.
Capacité par rouleau : 100 daN.
Pression hydraulique : 80 bar.
Entraxe rouleau : 35 mm.
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau 
(mm.)

nombre de rouleaux
capacité totale 

(daN)
Ref.

245 7 350 GP.D18.WH.07.300.LNR

315 9 450 GP.D18.WH.09.300.LNR

385 11 550 GP.D18.WH.11.300.LNR

490 14 700 GP.D18.WH.14.300.LNR

560 16 800 GP.D18.WH.16.300.LNR

630 18 900 GP.D18.WH.18.300.LNR

700 20 1.000 GP.D18.WH.20.300.LNR

770 22 2.200 GP.D18.WH.22.300.LNR

875 25 1.250 GP.D18.WH.25.300.LNR

980 28 1.400 GP.D18.WH.28.300.LNR

1.085 31 1.550 GP.D18.WH.31.300.LNR

1.225 35 1.750 GP.D18.WH.35.300.LNR

1.400 40 2.000 GP.D18.WH.40.300.LNR

300 = pour une hauteur de rainure de 30,0 mm  (0 / + 0,2 max.).
L = rouleaux dans le sens de la longueur.
N = pour températures jusqu’à 80°C. (200° sur demande).
R = raccordement hydraulique R 1/8".

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 22 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 : 
Listeau droit de 22 x 38 mm.
Capacité par rouleau : 160 daN.
Pression hydraulique : 80 bar.
Entraxe rouleau : 40 mm.
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau 
(mm.)

nombre de rouleaux
capacité totale 

(daN)
Ref.

320 8 1.280 GP.D22.WH.08.380.LNR

400 10 1.600 GP.D22.WH.09.380.LNR

480 12 1.920 GP.D22.WH.11.380.LNR

560 14 2.240 GP.D22.WH.14.380.LNR

640 16 2.560 GP.D22.WH.16.380.LNR

720 18 2.880 GP.D22.WH.18.380.LNR

800 20 3.200 GP.D22.WH.20.380.LNR

880 22 3.520 GP.D22.WH.22.380.LNR

1.000 25 4.000 GP.D22.WH.25.380.LNR

1.120 28 4.480 GP.D22.WH.28.380.LNR

1.240 31 4.960 GP.D22.WH.31.380.LNR

1.400 35 5.600 GP.D22.WH.35.380.LNR

1.600 40 6.400 GP.D22.WH.40.380.LNR

380 = pour une hauteur de rainure de 38,0 mm  (0 / + 0,2 max.).
L = rouleaux dans le sens de la longueur.
N = pour températures jusqu’à 80°C. (200° sur demande).
R = raccordement hydraulique R 1/8".

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

22
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Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

6,4 kN
8,0 kN
9,6 kN

11,2 kN
12,8 kN
14,4 kN
16,0 kN
17,6 kN
20,0 kN
22,4 kN
24,8 kN 
28,0 kN
32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380 –  N  R
D22KH10 / . . . – N  R
D22KH12 / . . . – N  R
D22KH14 / . . . – N  R
D22KH16 / . . . – N  R
D22KH18 / . . . – N  R
D22KH20 / . . . – N  R
D22KH22 / . . . – N  R
D22KH25 / . . . – N  R
D22KH28 / . . . – N  R
D22KH31 / . . . – N  R
D22KH35 / . . . – N  R
D22KH40 / . . . – N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380 L N R
D22WH10 / . . . L N R
D22WH12 / . . . L N R
D22WH14 / . . . L N R
D22WH16 / . . . L N R
D22WH18 / . . . L N R
D22WH20 / . . . L N R
D22WH22 / . . . L N R
D22WH25 / . . . L N R
D22WH28 / . . . L N R
D22WH31 / . . . L N R
D22WH35 / . . . L N R
D22WH40 / . . . L N R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

32
38
48
64
80

100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96
120
150

�
2

�
1

�
3

�
4

�
2

�
1

�
3

�
4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm

Bestellvorklärung

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Les tableaux reprennent des  
longueurs standards. 
Autres longueurs sur demande.

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be
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LISTEAU DE LEVAGE  
HYDRAULIQUE A ROULEAUX

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 28 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 : 
Listeau droit de 28 x 44 mm.
Capacité par rouleau : 250 daN.
Pression hydraulique : 80 bar.
Entraxe rouleau : 45 mm.
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau (mm.) nombre de rouleaux capacité totale (daN) Ref.

315 7 1.750 GP.D28.WH.07.480.LNR

405 9 2.250 GP.D28.WH.09.480.LNR

495 11 2.750 GP.D28.WH.11.480.LNR

630 14 3.500 GP.D28.WH.14.480.LNR

720 16 4.000 GP.D28.WH.16.480.LNR

810 18 4.500 GP.D28.WH.18.480.LNR

900 20 5.000 GP.D28.WH.20.480.LNR

990 22 5.500 GP.D28.WH.22.480.LNR

1.125 25 6.250 GP.D28.WH.25.480.LNR

1.260 28 7.000 GP.D28.WH.28.480.LNR

1.395 31 7.750 GP.D28.WH.31.480.LNR

1.575 35 8.750 GP.D28.WH.35.480.LNR

1.800 40 10.000 GP.D28.WH.40.480.LNR

480 = pour une hauteur de rainure de 48,0 mm  (0 / + 0,2 max.).
L = rouleaux dans le sens de la longueur.
N = pour températures jusqu’à 80°C. (200° sur demande).
R = raccordement hydraulique R 1/8".

POUR UNE LARGEUR DE RAINURE EN TÉ DE 36 MM SUIVANT LA NORME DIN 650 : 
Listeau droit de 36 x 53 mm.
Capacité par rouleau : 400 daN.
Pression hydraulique : 80 bar.
Entraxe rouleau : 50 mm.
Course au dessus de la table machine : 1,5 mm.

longueur listeau (mm.) nombre de rouleaux capacité totale (daN) Ref.

400 8 3.200 GP.D36.WH.08.610.LNR

500 10 4.000 GP.D36.WH.10.610.LNR

600 12 4.800 GP.D36.WH.12.610.LNR

700 14 5.600 GP.D36.WH.14.610.LNR

800 16 6.400 GP.D36.WH.16.610.LNR

900 18 7.200 GP.D36.WH.18.610.LNR

1.000 20 8.000 GP.D36.WH.20.610.LNR

1.100 22 8.800 GP.D36.WH.22.610.LNR

1.250 25 10.000 GP.D36.WH.25.610.LNR

1.400 28 11.200 GP.D36.WH.28.610.LNR

1.550 31 12.400 GP.D36.WH.31.610.LNR

1.750 35 14.000 GP.D36.WH.35.610.LNR

2.000 40 16.000 GP.D36.WH.40.610.LNR

610 = pour une hauteur de rainure de 61,0 mm  (0 / + 0,2 max.).
L = rouleaux dans le sens de la longueur.
N = pour températures jusqu’à 80°C. (200° sur demande).
R = raccordement hydraulique R 1/8".

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm
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Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

6,4 kN
8,0 kN
9,6 kN

11,2 kN
12,8 kN
14,4 kN
16,0 kN
17,6 kN
20,0 kN
22,4 kN
24,8 kN 
28,0 kN
32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380 –  N  R
D22KH10 / . . . – N  R
D22KH12 / . . . – N  R
D22KH14 / . . . – N  R
D22KH16 / . . . – N  R
D22KH18 / . . . – N  R
D22KH20 / . . . – N  R
D22KH22 / . . . – N  R
D22KH25 / . . . – N  R
D22KH28 / . . . – N  R
D22KH31 / . . . – N  R
D22KH35 / . . . – N  R
D22KH40 / . . . – N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380 L N R
D22WH10 / . . . L N R
D22WH12 / . . . L N R
D22WH14 / . . . L N R
D22WH16 / . . . L N R
D22WH18 / . . . L N R
D22WH20 / . . . L N R
D22WH22 / . . . L N R
D22WH25 / . . . L N R
D22WH28 / . . . L N R
D22WH31 / . . . L N R
D22WH35 / . . . L N R
D22WH40 / . . . L N R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

32
38
48
64
80

100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96
120
150

�
2

�
1

�
3

�
4

�
2

�
1

�
3

�
4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm

Bestellvorklärung

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Les tableaux reprennent des  
longueurs standards. 
Autres longueurs sur demande.

http://www.schiltz.be
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POMPE POUR ROLLBLOC

Pompe manuelle : 
A double fonction : augmentation ou diminution de la pression. 
Avec réservoir et limiteur de pression. 
Raccordement hydraulique : G 1/8".

Pompe pneumo-hydraulique «booster" : 
Pression de service : 5 bar. 
Avec raccord : G ¼’’. 
Vanne de commande au choix - à commander séparément. 
Raccordement hydraulique : G1/8". 
Pour travail en continu, sans entretien.

Vanne de commande à 3 voies pour «booster". 
Ref. GP.HV.3.01 = mécanique avec levier 
Ref. GP.MV.4.01 = vanne magnétique en 24 V

poids max. outillage (daN) pression (daN) Ref.

pour billes
10.000 40 GP.HP.1.40

20.000 40 GP.HP.2.40

pour rouleaux 20.000 80 GP.HP.1.80

poids max. outillage (daN) pression (daN) Ref.

pour billes 20.000 40 GP.HD.1.40

pour rouleaux 20.000 80 GP.HD.1.80

vanne manuelle

"booster"

listeau hydraulique

http://www.schiltz.be
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