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PLAQUE DE FROTTEMENT
VDI 3357 2960.93
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2960.953. Description :

o d d b | | Nombres Les plaques de frottement sont réservées
N°® de commande 1 2 de percages plus particulierement aux gros outillages
2960.93.050.250 50 250 60 4 soumis a une pression de surface élevée.

300 300 80 Le bronze avec inserts autolubrifiants
350 350 100 garantit un fonctionnement a entretien
400 400 120 réduit méme en marche continue.
450 450 140 .y .
500 500 150 Matiére :
2960.93.080.250 80 250 60 Bronze avec inserts autolubrifiants.
300 300 80 R
350 350 100 Indication :
400 400 120 Livrai I .
750 750 140 ivraison sans les vis.
500 500 150 1 1 .
2960.93.100.450 100 450 140 F'_)Fatlon - o
500 500 150 Utiliser des vis a téte cylindrique
2960.93.125.450 125 450 140 DIN EN ISO 4762 M12 x 25.
500 500 150
«@»
Sens de glissement inserts autolubrifiants
(détail))
Exemple de commande :
Plaques de frottement = 2960.93.
b= 50 mm = 050.
I, =250 mm = 250
N° de commande = 2960.93.050.250
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F1348

PLAQUE DE FROTTEMENT
I1ISO 9183-1 2960.70
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2960.70. LR
N°decde. Forme b a L e h & N°decde. Fomeb a L e I, e Description :

Les plaques de frottement

2960.70. 2960.70. aques !
050.080 B 50 80 20 35 25 125050 D 125 50 25 - 20 85 Isig'r‘;nze;ﬁt";‘f&sgﬁ'o‘foPlftgltl'acgés
:gg :gg gg ?gg E ]gg 20 gg soumis & une pression de sur-
face élevée. Le bronze avec
160 160 115 125 125 80 inserts autolubrifiants garan-tit
200 200 155 160 160 115 un fonctionnement a entretien
250 C 250 100 200 200 155 réduit méme en marche
080.050 D 80 50 25 - 20 40 250 F 250 100 continue.
080 E 80 20 35 315 315 132
100 100 55 160.050 D 160 50 25 - 20 120 Matiére :
125 125 80 080 A 80 20 35 .
160 A 160 115 100 100 55 Bronze avec inserts
200 200 155 125 125 80 autolubrifiants.
250 F 250 100 160 160 115 . L. .
315 315 132 200 200 155 Indication :
100.050 D 100 50 25 - 20 60 250 F 250 100 Livraison sans les vis.
080 E 80 20 35 315 315 132
100 100 55 Fixation :
125 A 125 80
160 160 115 Utiliser des vis & téte cylindrique
300 300 155 DIN EN ISO 4762
250 F 250 100 M12 x 25.
315 315 132

i
4—@»
v

Sens de glissement
inserts autolubrifiants

détail
Exemple de commande : (détaib
Plaque de frottement = 2960.70.
b =50 mm = 050.
a =380 mm = 080
N° de commande = 2960.70.050.080
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F1348

PLAQUE DE FROTTEMENT
AFNOR/ISO 9183-2 2960.74
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Description : 2960.74.
Les plaques de frottement Nombres
sont rés_t?rvées plus N° de commande Forme b a e e e ez de percages
particulierement aux gros 2960.74.070.100 A 70 100 50 20 - - 2
outlllages soumis a une 150 B 70 150 10 20 — 3
pression de surface élevée. 200 D 70 200 20 — — 4
Le bronze avec inserts 2960.74.100.150 C 100 150 25 50 - 50 4
autolubrifiants garantit un 200 D 100 200 50 50 - - 4
fonctionnement a entretien 250 E 100 250 50 - - 5
réduit méme en marche 2960.74.150.200 D 150 200 100 - - 4
continue. 250 E 150 250 100 - - 5
Matiére :
Bronze avec inserts
autolubrifiants.
Indication :
Livraison sans les vis.
Fixation :
Utiliser des vis a téte cylin-
drique DIN EN ISO 4762 M
10x25.
«@»
Sens de glissement .
inserts autolubrifiants Exemple de commande .
(detail) Plaque de frottement = 2960.74.
b =100 mm = 100.
a =200 mm = 200
N° de commande = 2960.74.100.200
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PLAQUE DE FROTTEMENT
AFNOR/ISO 9183-2 2960.74
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2960.74. Description :
Nombres Les plaques de frottement
N° de commande Forme b a e e, e es e, de percages sont réservées plus
2960.74.100.100 [ 100 100 30 25 - - 20 3 particulierement aux gros
300 F 100 300 50 _ 50 - _ 6 outillages soumis a une
2960.74.150.100 G 150 100 25 - - 50 50 7 pression de surface élevée.
150 H 150 150 25 - - - 50 4 Le bronze avec inserts
300 F 150 300 100 - 50 - - 6 autolubrifiants garantit un
2960.74.200.100 G 200 100 50 - - 50 50 4 fonctionnement a entretien

réduit méme en marche
continue.

Matiére :

Bronze avec inserts
autolubrifiants.

Indication :

Livraison sans les vis.

Fixation :

Utiliser des vis a téte cylindrique
DIN EN ISO 4762 M 10x25.

i
4—@»
'

Sens de glissement
inserts autolubrifiants

Exemple de commande : (détail

Plaque de frottement = 2960.74.
b =150 mm = 150.
a =100 mm = 100

N° de commande 2960.74.150.100
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PLAQUE DE FROTTEMENT
AFNOR/ISO 9183-2 2960.75
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2960.75. Description :

Nombres Les plaques de frottement
N° de commande Forme b a e ey e e e, de percages sont réservées plus
2960.75.100.100 100 100 30 25 - - 20 PafF‘CUhefeme"? aux gros
300 100 300 50 — 50 _ _ outlllgges soumis a une
2960.75.150.100 150 100 25 - - 50 50 pression de surface élevée.
150 150 150 25 _ = — 50 Lal_fgnte sp(te_(tzlale avec[ltubnfltant
solide constitue une alternative
2960.75.200 ?gg ;gg ?gg "5)3 — 20 5_0 5_0 de prix intéressant avec une
e - = pression super-
ficielle & supporter réduite de
60%.

o IoOm—
ORI DOW

Matiére :

Fonte spéciale (fonte grise 25)
avec inserts autolubrifiants.

Indication :

Livraison sans les vis.

Fixation :

Utiliser des vis a téte cylindrique
DIN EN ISO 4762 M 10x25.

«@4»
v

Exemple de commande : Sens de glissement
2960.75 inserts autolubrifiants
~ 150 (détail)

100
2960.75.150.100

Plaque de frottement
b = 150 mm

a = 100 mm

N° de commande
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PLAQUE DE FROTTEMENT
VDI 3357 2960.81
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2960.81 Nombres Description :
N° de commande Forme b a e [ de percages L . .
5960.81.030.080 A 20 80 20 - 5 es plaques de frottement sont réservées
100 100 50 — 5 plus particuliérement aux gros outillages
125 25 75 — 5 soumis a une pression de surface élevée.
160 160 110 — 2 Le bronze avec inserts autolubrifiants
200 200 150 - 2 garantit un fonctionnement a entretien
225 225 175 — 2 réduit méme en marche continue.
250 B 250 60 80 4 .
260 260 60 90 ) Matiére :
280 280 60 110 4 . iee
300 200 80 % 7 Bronze avec inserts autolubrifiants.
320 320 80 110 4 . . ;
2960.81.040.080 A 40 80 30 - 2 Indication :
100 100 50 - 2 Livraison sans les vis.
125 125 75 - 2
160 160 110 - 2 H H .
200 200 150 - 2 leatlon "
2960.81.050.080 50 80 30 - 2 Utiliser des vis a téte cylindrique
100 100 50 - 2 DIN EN ISO 4762 M8 x 25.
125 125 75 - 2
160 160 110 - 2
200 200 150 - 2 % .
225 225 175 _ 2 «@» Sens de glissement
250 B 50 250 60 80 2 i l(r(\jsé(-i;tﬁ)autolubnflants
300 300 80 90 4
350 350 100 100 4
400 400 120 110 4
2960.81.060.080 A 60 80 30 - 2
100 100 50 - 2
125 125 75 - 2
160 160 110 - 2
200 200 150 - 2
225 225 175 - 2
240 B 240 60 70 4
250 250 60 80 4
260 260 60 90 4
280 280 60 110 4
2960.81.080.080 A 80 80 30 - 2
100 100 50 - 2
125 125 75 - 2
160 160 110 - 2
200 200 150 - 2
225 225 175 - 2
240 B 240 60 70 4
250 250 60 80 2 Exemple de commande :
260 260 60 90 4 Plaque de frottement = 2960.81.
280 280 60 110 4 b=30mm = 030.
2960.81.100.240 100 240 60 70 4 2 =80 mm = 080
260 260 60 90 4 N° de commande = 2960.81.030.080
280 280 60 110 4
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PLAQUE DE FROTTEMENT
VDIl 3357
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2960.71
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2960.71. Nombres H .
N° de commande Forme b I, e e d d, t de percages DeSCI'IptIOI’] -
2960.71.050.080 B 50 80 25 30 - 9 15 9 2 Les plaques de frottement sont réservées
2960.71.050.100 100 50 - 135 20 13 plus particuliérement aux gros outillages
2960.71.050.125 125 75 - soumis a une pression de surface élevée.
2960.71.050.160 160 110 - Le bronze avec inserts autolubrifiants
2960.71.050.200 200 150 - garantit un fonctionnement a entretien
2960.71.080.050 D 80 50 25 - 30 9 15 9 2 réduit méme en marche continue.
2960.71.080.080 B 80 80 25 30 - 13,5 20 13
2960.71.080.100 100 50 - 18 .
2960.71.080.125 125 75 - Matlere )
2960.71.080.160 160 110 - Bronze avec inserts autolubrifiants.
2960.71.080.200 200 150 - . .
2960.71.080.250 250 40 170 - |nd|cat|0n .
2960.71.080.315 315 40 235 - _— .
2960.71.100.050 D 100 50 25 - 50 135 20 13 2 Livraison sans les vis.
2960.71.100.080 80 40 - - - .
2960.71.100.100 B 100 100 25 50 - Fixation :
2960.71.100.125 125 75 - Utiliser des vis a téte cylindrique
2960.71.100.160 160 110 - DIN EN ISO 4762.
2960.71.100.200 200 150 - d=7 9 M 8x25
2960.71.100.250 250 40 170 - d=g135 M 12x25
2960.71.100.315 315 40 235 - i
2960.71.125.050 D 125 50 25 - 75 135 20 13 2 f _Sens de gllssem'e.nt
2960.71.125.080 80 40 - «@» inserts autolubrifiants
2960.71.125.100 G 125 100 25 50 3 (détail)
2960.71.125.125 125 75 ‘
2960.71.125.160 160 110
2960.71.125.200 200 150
2960.71.125.250 250 40 170
2960.71.125.315 315 40 235
2960.71.160.050 D 160 50 25 - 10 135 20 13 2 .
2960.71.160.080 80 40 - Exemple de commande :
2960.71.160.100 G 160 100 25 50 3 Plaques de
2960.71.160.125 125 75 frottement = 2960.71.
2960.71.160.160 160 110 b =50 mm = 050.
2960.71.160.200 200 150 a=80mm = 080
2960.71.160.250 H 160 250 40 170 4 N° de commande = 2960.71.050.080
2960.71.160.315 315 40 235
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Description : 2960.87.
N° de commande Forme b a I, e e d d; t
Les plaques de frottement 2960.87.050.080 _ B 50 80 25 30 - 9 15 9
sont réserves plus particuliére- 100 100 0 - 35 50 13
ment aux gros outillages sou- 35 135 75 '
vris & une pression de surface —
élevée. 160 160 110 -
200 200 150 -

16 . 2960.87.080.050 D 80 50 25 - 30 9 15 9
Matlere : 080 B 80 80 25 30 - 13,5 20 13
Acier, o 100 100 50 -
trempé superficiellement 125 125 75 -

- . 160 160 110 -
Indication : 200 200 150 Z
Livraison sans les vis. 250 250 40 170 -
. 315 315 40 235 -
Fixation : 2960.87.100.050 D 100 50 _ 25 - 50 135 20 13
080 80 40 - -
Utiliser des vis a téte cylin- 100 B 100 100 25 50 -
griqugeglN EN ISOM4Z;62 - 125 125 75 —
= X 160 160 110 -
d=7 135 M12 x 25 200 200 150 -
250 250 40 170 -
315 315 40 235 -
2960.87.125.050 D 125 50 25 - 75 13,5 20 13
080 80 40 -
100 G 125 100 25 50
125 125 75
160 160 110
200 200 150
250 250 40 170
315 315 40 235
Exemple de 2960.87.160.050 D 160 50 25 - 110 135 20 13
. 080 80 40 -
Commande ' 100 G 160 100 25 50
Plaque de 125 125 75
frottement = 2960.87. 160 160 110
b =50 mm = 050. 200 200 150
a =80mm = 080 250 H 160 250 40 170
N° de com. = 2960.87.050.080 315 315 40 235
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PLAQUE DE FROTTEMENT

"NAAMS"

F1348

2960.79

Exemple de commande :

Plaque de frottement = 2960.79.
b =160 mm = 160.
a =315 mm = 315

N° de commande

2960.79.160.315

e N
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2960.79. Description :
Nomb Les plaques de frottement
o ombres sont réservées plus
N° de commande Forme b a I, l, I5 e e e, e; de percages particuliérement aux gros
2960.79.050.100 A 50 100 25 - - 30 - - 30 2 outillages soumis & une
150 A 50 150 25 - - 30 - - 80 2 pression de surface élevée.
200 A 50 200 25 - - 40 - — 120 2 Le b i sert
2960.79.080.100 A 80 100 20 - 40 30 - - 30 2 ai toiﬂ'ﬁfieﬁ :xtescégf:[: tist un
150 A 80 150 20 - 40 30 - - 80 2 fonctionnement a entretien
200 A 80 200 20 - 40 40 - - 120 2 réduit mame en marche
250 A 80 250 20 - 40 40 - -~ 170 2 continue.
315 B 80 315 20 20 20 40 - 210 25 3 P
2960.79.100.050 D 100 50 22 - 56 14 = _ 13 2 Matiere :
080 D 100 80 22 - 56 30 - - 20 2 B"t’”lzeba.‘;.ec ‘tnse’ts
100 A 100 100 22 - 56 30 - - 30 2 autorubritiants.
150 A 100 150 22 - 56 30 - - 80 2 Indication :
200 B 100 200 22 28 28 40 - 95 25 3 Livraison sans les vis.
250 B 100 250 22 28 28 40 - 145 25 3 o
315 B 100 315 22 28 28 40 - 210 25 3 Fixation :
2960.79.125.080 D 125 80 25 - 75 30 - - 20 2 Utiliser des vis a téte cylin-
100 A 125 100 25 - 75 30 - - 30 2 drique DIN EN ISO 4762
150 A 125 150 25 - 75 30 - - 80 2 M12 x 30.
200 B 125 200 25 37 38 40 - 95 25 3
250 B 125 250 25 37 38 40 - 145 25 3 A
315 C 125 315 25 - 75 40 25 185 25 4 «@$
2960.79.160.100 A 160 100 30 - 100 30 - - 30 2
150 A 160 150 30 - 100 30 - - 80 2 i
200 B 160 200 30 50 50 40 - 95 25 3 Sens de elissement
250 C 160 250 30 - 100 40 25 120 25 4 ins’;rts aEtIolubrifira]nts
315 C 160 315 30 - 100 40 25 185 25 4

(détail)

WWW.SCHILTZ-NORMS.BE




PLAQUE DE FROTTEMENT EN ACIER

VDIl 3357

2960.88

F1348
10

-
2960.88.
Forme A Forme B \‘}V\ ~3 °
o j
[S] *7
i! l i T !
1 o )
@4! H =
o |t
I © I ;’
i \
i 18
© | o @?*‘x |
| ¢ | e
ol ol H
N N
b i b b oaxase ||
* 12-0,02
-
. L
Description : 2960.88. Nombres
Les plaques de frottement sont réserves N° de commande Forme b a e & de percages
| plaqu i g 2960.88.030.080 A 30 80 30 - 2
plus particuliérement aux gros outillages 100 100 50 — 5
souvris a une pression de surface élevée. 125 125 75 - >
160 160 110 - 2
S 200 200 150 = 2
Matiere : 2960.88.040.080 40 80 30 - 2
Acier 100 100 50 — 2
' . 125 125 75 - 2
trempé superficiellement 160 160 110 = 5
200 200 150 - 2
H : . 2960.88.050.080 50 80 30 - 2
Indication : o0 o0 20 z
Livraison sans les vis. 125 125 75 - 2
160 160 110 - 2
. 180 180 130 = 2
Fixation : 200 200 150 - 2
- ) o 225 225 175 = 2
Utiliser des vis a téte cylindrique 240 B 240 60 70 4
DIN EN ISO 4762 M8 x 25. 250 250 60 80 4
260 260 60 90 4
280 280 60 110 4
2960.88.060.080 A 60 80 30 - 2
100 100 50 - 2
125 125 75 - 2
160 160 110 - 2
200 200 150 - 2
225 225 175 - 2
240 B 240 60 70 4
250 250 60 80 4
260 260 60 90 4
280 280 60 110 4
300 300 80 90 4
320 320 80 110 4
340 340 80 130 4
350 350 100 100 4
2960.88.080.080 A 80 80 30 - 2
100 100 50 - 2
125 125 75 — 2
160 160 110 - 2
200 200 150 - 2
225 225 175 — 2
240 B 240 60 70 4
250 250 60 80 4
260 260 60 920 4
280 280 60 110 4
300 300 80 90 4
320 320 80 110 4
340 340 80 130 4
Exemple de commande : 350 350 100 100 4
2960.88.100.250 100 250 60 80 4
Plaque de frottement = 2960.88. 280 280 60 110 1
b =30 mm = 030. 300 300 80 90 4
a =80 mm = 080 320 320 80 110 4
N° de commande = 2960.88.030.080 340 340 80 130 4
350 350 100 100 4
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PLAQUE DE FROTTEMENT
"NAAMS" 2960.80
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Description : 2960.80.
Les plaques de frottement Nombres
sont réserves plus parti- N° de commandeForme b a I, I, I5 e e e, ez de percages
culierement aux gros outilla- 2960.80.050.100 A 50 100 25 - - 30 - - 30 2
ges souvris a une pression de 150 A 50 150 25 - - 30 - - 80 2
surface élevée. 200 A 50 200 25 - - 40 - - 120 2
i 2960.80.080.100 A 80 100 20 - 40 30 - - 30 2
Matiére : 150 A 80 150 20 - 40 30 - - 80 2
. 200 A 80 200 20 - 40 40 - - 120 2
?C‘e” ) ficiell X 250 A 80 250 20 - 40 40 - = 170 2
rempe superticieliemen 315 B 80 315 20 20 20 40 - 210 25 3
. . . 2960.80.100.050 D 100 50 22 - 56 14 - - 13 2
Indication : 080 D 100 80 22 - 56 30 - - 20 2
Livraison sans les vis. 100 A 100 100 22 - 56 30 - - 30 2
150 A 100 150 22 - 56 30 - - 80 2
H H . 200 B 100 200 22 28 28 40 - 95 25 3
leatlon - 250 B 100 250 22 28 28 40 - 145 25 3
Utiliser des vis a téte cylin- 315 B 100 315 22 28 28 40 - 210 25 3
drique DIN EN ISO 4762 2960.80.125.080 D 125 80 25 - 75 30 - - 20 2
M12x30. 100 A 125 100 25 - 75 30 - - 30 2
150 A 125 150 25 - 75 30 - - 80 2
200 B 125 200 25 37 38 40 - 95 25 3
250 B 125 250 25 37 38 40 - 145 25 3
315 C 125 315 25 - 75 40 25 185 25 4
2960.80. 160.100 A 160 100 30 - 100 30 - - 30 2
150 A 160 150 30 - 100 30 - - 80 2
200 B 160 200 30 50 50 40 - 95 25 3
250 C 160 250 30 - 100 40 25 120 25 4
315 C 160 315 30 - 100 40 25 185 25 4
Exemple de commande :
Plaque de frottement = 2960.80.
b =160 mm = 160.
a =315 mm = 315
N° de commande = 2960.80.160.315
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