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MATIERE : acier WS.
DURETE : 740 ± 40 HV10.
EXECUTION : Ø d1 et d2 finement rectifiés.

CANON DE GUIDAGE POUR POINCON
ISO 8978 Art. 2621.1

POUR LA COMMANDE :  
2621.1   d1 = 2,   d2 = 8     =    Art. 2621.1.0200.0800

d1H6 grad. d2n6 t l r

1,0 - 2,4 0,1 5 0,01 8 1
1,6 - 3,0 0,1 6 0,01 12,5 1
2,0 - 3,5 0,1 8 0,01 12,5 1,5
3,0 - 5,0 0,1 10 0,01 16 2
4,0 - 7,2 0,1 13 0,01 16 2
6,0 - 8,8 0,1 16 0,01 20 2
7,5 - 11,3 0,1 20 0,01 20 2,5

11,0, - 16,6 0,1 25 0,01 25 2,5
15,0 - 20,0 0,5 32 0,01 25 4
18,0 - 27,0 0,5 40 0,01 32 4
26,0 - 36,0 0,5 50 0,01 40 4

l

Ø d 2 n6

r

Ø d 1 H6

Ø 0,01  A

A

Centrage

ELEMENT DE COUPE SELON ISO

AVANTAGE : Il faut un nombre limité 
d’outils pour la fabrication des différents
alésages de montage, étant donné qu’on
peut utiliser des outils d’un même diamètre, 
de la dimension supérieure ou 
immédiatement supérieure.
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Même hauteur de collerette et de tête 
=

Même profondeur de lamage

POINÇONS ISO 8020 - MATRICES ISO 8977 

Ø coupe 9 mm Ø coupe 5 mm
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EXEMPLES DE COMMANDE
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MATRICES DE PRECISION - ISO 8977 Art. 2606 / 2616
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MATRICES DE PRECISION - ISO 8977 Art. 2626 /36/46/56
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MATRICES DE PRECISION - ISO 8977 Art. 2626 /36/46/56
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MATRICES DE PRECISION - ISO 8977 Art. 2607 / 2617
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MATRICES DE PRECISION  - ISO 8977 Art. 2627 /37/47/57
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MATRICES DE PRECISION  - ISO 8977 Art. 2627 /37/47/57
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MATRICES DE PRECISION 
NORME AUTOMOBILE Art. 2605 / 2615
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MATRICES DE PRECISION 
NORME AUTOMOBILE Art. 2625 /35/45/55
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