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ELEMENT DE COUPE SELON ISO

POINCONS ISO 8020 - MATRICES 1SO 8977
AVANTAGE : 1! faut un nombre limité

d'outils pour la fabrication des différents ﬂ{|_| a3 @tw
alésages de montage, étant donné qu’on e

peut utiliser des outils d’'un méme diamétre,
de la dimension supérieure ou

immédiatement supérieure. a0 a0

Méme hauteur de collerette et de téte

i @ @
Meéme profondeur de lamage |7 7 9 |7W 5
20 10
(uqt M Mi 13
@ coupe 9 mm @ coupe 5 mm

CANON DE GUIDAGE POUR POINCON

ISO 8978 Art, 2621.1
MATIERE : acier WS.
B d 20 DURETE : 740 + 40 HV10.
Oz 00T1A] [ EXECUTION : @ d1 et d2 finement rectifiés.

- d1H6 grad. | d2n6 t I r
i 1,0-24 0,1 5 0,01 8 1
Yl | 1,6-3,0 0,1 6 001 | 125 1
: ®le6{ Al 20-35 0,1 8 001 | 125 | 15
(entrage 30-50 | 01 10 | 001 | 16 2
40-7,2 0,1 13 | 001 16 2
6,0-838 0,1 16 | 001 20 2
75-113 | 01 20 | 00 20 25
110,-166 | 0,1 25 | 00 25 25
150-200 | 05 32 | 001 25 4
180-270 | 05 40 | 001 32 4
260-360 | 05 50 | 0,0 40 4
POUR LA COMMANDE :

26211 d1=2, d2=8 = Art 2621.1.0200.0800
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EXEMPLES DE COMMANDE

4 | ™
il 7 f Remarque :  Pour dimensions standards, voir tableau
- = Fabrication spéciale sur demande
=_8 z
355 &
22¢ 5
L0
Diamatre
T ‘— Forme : trou oblong —r—
Longueur du profil de Longueur P = 13,5 mm
matrice : |  Chiffre de
référence
2 =1
3 =2
_ 4 =3 Forme :
Matrices : 5 — 4 trou oblong
26 matrices — 5 -5 Largeur
8 —3 W=6,5mm
10 =7
Chiffre de 12 =8
Exécution : référence Spécial =X
& Ebauche [alésage de trou Lettre de
d’amorgage) =0 Lettre de | |Angle : référence
© Rond =1 Longueur: I, référence o = A
O caré =2 Chiffre de | |12 = A e -
© Rectangle =3 o oy 16 - B ° =
© Trou oblong - Dle;metre L dp r_ef;erence 0 — 270> - D
& Rectangleavecrayon =5 3 — 5 22 =D Spécial =X
Profils spéciaux =9 8 — B 25 =E
— 28 =F
10 =4 20 a _
13 =5 = Blocage Chiffre de
. 16 - 6 32 =H antirotation : référence
Type: C'hlffre de 20 - 35 =J clavette @3 -1
. référence 55 - 40 =K clavette @4 =2
Norme automobile =5 25 9 Spécial =X clavette @6 =3
sans collerette 1ISO 8977 = 6 3 — 10 méplat total
avec collerette ISO 8977 = 7 ag -1 méplat -4
40 = 12 en haut 14 mm
45 =13 méplat =5
50 = 14 enbas =6
56 = 15
63 = 16
71 =17
76 =18
86 =19
90 = 20
100 =21
Exemple de commande :
2646.10F6.1350.0650A2 fT i
—L Blocage antirotation = clavette @4 (2) & %
Angle = 0° (A) )
Forme : Trou oblong, largeur W = 6,5 mm (0650)
Forme : Trou oblong, longueur P = 13,5 mm (1350) 82
. Porté de
Longueur épaulement| = 8 mm (6) centrage
Longueur : [y = 28 mm (F)
Diamétre : d; = 32 mm (10)
Type = sans collerette 1ISO 8977 (6) o
Exécution : Trou oblong (4) e 0°
Matrices : *
Matrices (26)
65 | |-
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MATRICES DE PRECISION - ISO 8977 Art. 2606 / 2616
' N\
Matiere : 2606.
acier rapide
trempé : 62 +2 HRC
Exécution : =z 5]
Diameétre d, ainsi que faces frontales, p.ot
rectifiés.
Le diamétre P est un trou d'amorgage
percé pour |'étincelage par fil. | _‘,‘
Autres longueurs sur demande. ! "
| i
|
7z
|7
-, \Poﬂéede
centrage
-
Matiere : 2616.
acier rapide
trempé : 62 +2 HRC
Exécution : B J——
Diameétre d, ainsi que faces frontales, —=—y P00t
rectifiés.
L
!
07
- d, =] \Poﬂéede
centrage
\_ RN Y,
2606 Iy 2616. I
dy dy P | 16 20 22 25 28 30 32 35 40 dy dy P | 16 20 22 25 28 30 32 35 40
5 28 08 2 o ®© ®© ¢ & & & o 5 28 10-24 2 O © 0 00 0 0 0
6 35 10 3 ® 6 & 6 & & 0o o 6 35 16 30 3 ® © 06 00 0 0 0
8 40 10 4 ® © ®© ¢ & & & o 8 40 20-35 4 ® © 0 00 0 00
10 58 10 4 8 @ ® ® ® & & ¢ o 10 58 2550 4 80 © © & 06 0 0 0
13 80 12 5 8 o ®© & & & & o 13 80 40-70 5 8 ® ® 060 0 0 0
16 95 12 5 8 ® & & & & o o 16 95 60-90 5 8 o 0 00 0 06 0
20 12,0 1,5 8 12 ® ®© & & & o o 20 120 80110 8 12 ® 06 0 0 0 0 0
22 150 15 8 12 ® ®© & o & ¢ o 22 150 9,0-140 8 12 ® ® 0600 00
25 173 15 8 12 O © & & ¢ o o 25 17,3 10,7-160 8 12 [ X X X X X )
32 20,7 15 8 12 o ® & & & ¢ o 32 20,7 150-200 8 12 ® 0 0600 0 0
40 27,7 15 8 12 ® ® & o o 40 27,7 19,0-270 8 12 o0 00
50 370 15 8 12 ® & & & o o 50 370 26,0-360 8 12 ® 00 00
Exemple de commande : Exemple de commande :
voir page dépliante e 63. voir page dépliante E63.
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MATRICES DE PRECISION - ISO 8977 Art. 2626 /36/46/56

I~

, \
1
}

.--.\G = \/(P-1.0)2+ (W-1.02+1

* Pour un autre rayon, voire formes spéciales normalisées, pages E 82 - E83. ®

Matiere :
acier rapide Choix des crientations des matrices,
trempé : 62 +2 HRC voir page EB&7

Exécution :

Diameétre d, ainsi que faces frontales,
rectifiés.

"-_d2r|5_-"

| =

1,#

—-d, - \ Portée de
centrage

Autres longueurs sur demande. .

d  dy Wpn Gmee | 16 20 22 25 28 30 32 35 40
10 58 1,2 50 4 2 @ © ®© ® © @ @ ©
13 80 20 70 5 8 ® 00 0 00 O
6 95 24 90 5 8 ® 00 0 00 0
20 120 32 110 8 12 ® 00 0 00 0
22 150 4,0 140 8 12 ® ®© 0 0 00 O
25 173 48 160 8 12 ® ® 0 0 00 o
32 207 55 200 8 12 ® 00 0 00 0
40 27,7 64 270 8 12 o e o0 0
50 370 90 360 8 12 o 0 00 0 O

Exemple de commande :
voir page dépliante  63.
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MATRICES DE PRECISION - ISO 8977 Art. 2626 /36/46/56
Orientation 1 Tige &3 Orientation 2 Tige @4 Orientation 3 Tige &6
d, F d, F d, F
] 10 6 0 10 6 10 7
13 6,5 13 7.2 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 11
22 11 22 11 22 12
25 125 25 12,5 25 135
& 32 16 ? 32 16 & 32 16
J 4020 J 4020 J 2020
A R— 50 25 e~ dpe— 50 25 IR 50 25
Portée de Portée de Portée de
centrage centrage centrage
— F — F
a0° aoe
0° o°
Orientation 4 Orientation 5 Orientation 6
ds F do F da F
10 4 i 10 4 10 4
13 55 T 3 13 55 I 13 55
16 7 1 1 16 7 16 7
20 85 4 20 85 20 85
22 9,5 22 9,5 22 9,5
25 11 25 11 ) 25 11
& 32 14 % 32 14 & p 32 14
40 18 7 40 18 1 40 18
e dpe— 50 23 e dp—— 50 28 e dy—— 50 23
Portée de Portée de Portée de
centrage centrage centrage
— F — F =
a0° ao®
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6
MATRICES DE PRECISION - ISO 8977 Art, 2607 / 2617
. 4 ™

Matiere : 2607.
acier rapide
trempé : 62 +2 HRC
Exécution : = dzme—
Diamétre d, ainsi que faces frontales, po1
rectifiés. L
Le diamétre P est un trou d'amorgage £,
percé pour |'étincelage par fil. | / B

Portée de f -

centrage ‘f_'_

Autres longueurs sur demande.

5028

7

—= ‘

da a5

JIRN J
LY /
Matiere : 2617.
acier rapide
trempé : 62 +2 HRC
Exécution : - em
Diameétre d, ainsi que faces frontales, ——| P +00-—
rectifiés. }
7 /1 —
Autres longueurs sur demande. Portée de r -
centrage Es
i W =
2
o A
= d, =
da.n,m;;"
N AN /
2607. I 2617. I
dy ds  dy P | 16 20 22 25 28 30 32 35 d; d3  ds P | 16 20 22 25 28 30 32 35
5 8 28 08 2 ® 6 & 00 & 0o o 5 8 2,8 1,0-24 2 ® o0 00 00 0
6 9 35 10 3 ® ® © 0 & o o 6 9 35 16-30 3 ® 0 000 0 00
8 11 40 10 4 ® © & o0 & 0o o 8 M 40 20-35 4 ® 0000 0 0 0
10 13 58 10 4 8 @& ® © & & & ¢ ¢ 10 18 5,8 2550 4 30 © @ ® ® ¢ ¢ ©
13 16 80 12 5 8 O ®© 0 0 & & o 13 16 80 40-70 5 8 o 0 00 0 0 0
16 19 95 12 5 8 ® © 6 06 & o o 16 19 95 60-90 5 8 o 0 060 0 0 0
20 23 120 1,5 8 12 ® © 0 o ¢ o o 20 23 12,0 8,0-11,0 8 12 ® 00 0 00
22 25 150 15 8 12 ® @ 00 & o o 22 25 150 9,0-14,0 8 12 ® 0 00 0 0 o
25 28 173 15 8 12 ® © 0 o ¢ o o 25 28 17,3 10,7-16,0 8 12 ® ® 00 & 00
32 3 207 15 8 12 O ®© 0 0 & & o 32 35 20,7 150-20,0 8 12 ® 0 00 0 0 0
40 43 277 15 8 12 ® ®© &6 6 & o o 40 43 27,7 19,0-27,0 8 12 o 0 060 0 0 0
50 53 370 15 8 12 ® ®© 0 ¢ o o 50 53 37,0 26,0-360 8 12 ® 00 0 00
Exemple de commande : Exemple de commande :
voir page dépliante 63. voir page dépliante E63.
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MATRICES DE PRECISION - ISO 8977 Art. 2627 /37/47/57
4
2627.
—--Pfg-oz
W.s
.-
s 7
a {1
* x G = P22
G = 4/(P-1.0)2+ (W-1.0)2+1
2647.
W-goe
- -
s 7 .
T\
& g/ * Pour un autre rayon, voire formes spéciales normalisées, pages E 82 - E83.
Matiere : ~—dpp—m
acier rapide Choix des orientations des matrices, }
trempé : 62 +2 HRC voir page E 71 90° % W _
Exécution : Portée de b,
Diameétre d, ainsi gue faces frontales, centrage | c*'_r
rectifiés. g
U g
".'dd""
W+U,CQ
—— [——-—————
o i /’ -
Autres longueurs sur demande.
\
I
do da dy Wpin, G | 16 20 22 25 28 30 32 35
8 11 40 1.2 35 4 O 0 0 00 0 0
10 13 58 1,2 50 4 380 0 6 06 6 0 0 ¢
13 16 8,0 2,0 70 5 8 ® 06 00 0 O
16 19 95 24 90 5 8 ® 06 ¢ 0 0 o
20 23 12,0 32 11,0 8 12 ® & 06 00 0 O
22 25 150 40 140 8 12 ® 0 00 0 0
25 28 17,3 48 160 8 12 ® 0 0 660 0 0
32 35 20,7 55 200 8 12 ® 0 0 0 0 o
40 43 27,7 64 270 8 12 ® 0 0 00 0 o
50 53 370 64 360 8 12 ® & 06 00 0 O

Exemple de commande :
voir page dépliante e 63.
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8
MATRICES DE PRECISION - ISO 8977 Art. 2627 /37/47/57
Orientation 1 Tige &3 Orientation 2 Tige &4 Orientation 3 Tige &6
Portée de d, F Portée de ds F Portée de ds F
centrage 8 5,5 centrage 8 6 centrage 8 7
R 10 6,5 - d 10 7 N 10 8
2 138 2me T 13 85 2 13 95
s 16 9,5 (7 16 10 (7 16 11
T 20 11,6 _/ 20 12 77/ 20 13
22 12,6 22 13 22 14
25 14 25 14,5 25 155
32 17,6 32 18 32 19
40 21,5 40 22 40 23
% ﬁ] 50 26,5 50 27 % ﬁ'l 50 28
|-—

270° —_—

Orientation 4
Portée de
centrage

5 s —=|

i,
A | 7
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NORME AUTOMORBILE Art. 2605 / 2615
4 N\ ]
2605. Matiere :
acier de haute gqualité
trempé : 62+2 HRC
p-o1 Exécution :
——
Diamétre d. ainsi que faces frontales,
rectifiés.
Le diaméatre P est un trou d'amorgcage
percé pour |'étincelage par fil.
f
"._d2r|5_'-'
. Autres longueurs sur demande.
( LY
2615. Matiere :
acier de haute qualité
trempé : 62+2 HRC
Pt Exécution :
* Diameatre d; ainsi que faces frontales,
= rectifies.
ﬁiﬂ
()
f = {0 =
‘-—d2n5—-
. Autres longueurs sur demande.
" /N J/
2605. 2615.
h l4
dz P 13 16 20 22 25 28 30 32 35 40 dx P | 13 16 20 22 25 28 30 32 35 40
10 08 ® ®© & & o o o o o 10 16-68 34 5 ©® © © ®© © 6 ® 0 0
13 08 ®€ @ @ & o & ¢ o o 13 30-88 35 8 @ ®© © @ ¢ @ & ¢ ¢
16 1,5 e & o & o ¢ o 16 7,4-108 3 5 8 ® 0 00 0 00
20 2,4 e © o o o o o 20 95-136 3 5 10 ® 0 00 0 00
22 3,0 e o o o o o o 22 10,5-150 3 6 10 ® 0 00 0 00
25 3,0 ® & & & o o o 25 12,0-170 3 6 10 ® 0 60 0 00
32 3,0 e & & o o ¢ o 32 16,0220 3 6 12 ® 0 00 0 00
38 3,0 e & & o o o o o 38 18,0-270 3 8 12 ([ EE NN NN N ]
40 3,0 ® ® © o o o o 40 18,0-270 3 8 12 ® 00 0 0 0
45 3,0 ® 6 & o ¢ o o 45 18,0-350 3 8 12 O 00 0 0 0 0
50 3,0 ® ® & & & o o 50 18,0-400 3 8 12 ® 0 0 0 0 0
56 3,0 ® ®© & & ¢ o o 56  18,0-450 3 8 12 O 0 0 0 0 0
63 3,0 ® 6 & o o o o 63 18,0-500 3 8 12 ® 00 06 0 00
71 3,0 ® ®© & o o o o 71 18,0-560 3 8 12 ® © 00 0 00
76 3.0 ® & o ¢ o o 76 250-600 3 8 12 o 0 0 0 0 0
86 3,0 ® & & o o o 86 250-660 3 8 12 o & o 000
20 3.0 ® © & o o o 90 32,0-700 3 8 12 o 0 0 0 0 0
100 3,0 ® © & o o o 100 32,0-780 3 8 12 ® o0 060 0
Exemple de commande : voir page dépliante £ 63. Exemple de commande : voir page dépliante £ 63.
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NORME AUTOMOBILE Art. 2625 /35/45/55
g ‘ T
2625. 2635.
W 0,02
—| 40,02 [ —— f——
AN >\ R
A AN ) 2
\/\ } o K } o
G
G=12xP P —
G =4/(P-1.0)2+(W-1.0)2+1
2645. W00z 2655. \Weacz
™ G&'\C\ i
A NERTT Y AN \ &
() a ] o
Ros=o* X7 |
* Pour un autre rayon, voire formes spéciales normalisées, pages e 82 — £ 83. & )
a N 7 i
Orientation 3 Tige @6 Matiére :
d?l o F acier de haute qualité
13 82 trempé : 62+2 HRC
i b 16 9
20 11 A : .
> 1o POt Exécution :
25 13,5 + Diamétre d ainsi que faces frontales,
32 16 = rectifiés.
38 19
40 20 !
45 22,5 10° o
e 5 g —| 50 25 o~ 3
56 28
63 31,5 {
71 355 o |
76 38 *
85 42,6 - {0 |
90 45 I
100 50 2o
. Autres longueurs sur demande.
N
I
do Wrain Girnas. | 13 16 20 22 25 28 30 32 35 40
MM 13- 68 34 5 ® . © 000 0 009
13 19- 88 35 8 @ © @ & ¢ 0 ¢ 0
16 19-108 3 5 8 o @ 00 0 0 0
20 19-136 3 5 10 o 00 0 0 0
22 19-150 3 6 10 ® 0 00 0 0 0
25 19-170 3 6 10 o @ 00 0 00
32 19-220 3 6 12 ® 0 00 0 0 O
38 19-270 3 8 12 ® & 00 0 0 0 0
40 19-270 3 812 o 000 0 0 0
45 24-350 3 8 12 ® 00 0 0 0 0
50 40-400 3 8 12 ® 0 0 0 0 0
56 40-450 3 8 12 ® 00 0 ¢ 0 O
63 40-500 3 812 o 000 06 00
71 40-560 3 8 12 ® 0 0 0 0 0
76 56-600 3 812 O o0 0 0 0
86 56-660 3 8 12 e 0 0 00
90 56-700 3 812 O o0 0 0 0
100 56-780 3 8 12 O 0 06 00

Exemple de commande : voir page dépliante £ 63.




