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PILOTE CONIQUE - ISO 8020 Art. 2261
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Matiére :
acier rapide
dureté ; corps 6412 HRC
tete 52+5 HRC
Exécution :
Téte de poingon matricée a chaud, surface d'appui,
corps et pilote superfinis.
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d d, T P 4 N 63 71 80 90 100110125140
5 85 1,0-49 13 1 ® e
6 95 16-59 13 5 0@
8115 25-79 13 60 000
10 13 5 4,0- 9,9 13 19 3 ®© ® 0 00
13 16 5 5,0-12,9 13 19 0 @ © © 06 60 O
16 19 5 8,0-159 1319 25 15 ® 00 00 00
20 23 5 12,0-19,9 13 19 25 20 ® 0 00 00
25 28 5 16,5249 13 1925 25 [ E NN NN
32 35 5 20,0-31,9 19 25 30 ® ® 0 0 0
Exemple de commande :
voir page dépliante e 53.
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PILOTE PARABOLIQUE - ISO 8020 Art. 2271
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Matiere :
acier rapide
dureté ; corps 64+2 HRC
tate 52+5 HRC
Exécution :
Téte de poingon matricée a chaud, surface d'appui,
corps et pilote superfinis.
o est la longueur du pilote sans pointe.
Remarque : Les 2 mm de longueur assurent un guidage
parfait avant gue le poingon vienne en contact avec la tole. )
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|
P N di da T P l4 50 56 63 71 80 90 100
<10 mm 8 mm 5 8 5 104910 13 o ® o o
10,1 mm-15mm 12 mm 6 9 5 165910 13 o © o 0 o
>15 mm 15 mm 8 11 5 25-79 10 13 o & o & o
MM 13 5 40-991013 19 ® ® © ® o & ¢
13 16 5 501291013 19 @ ® @ ® o ¢ ¢
16 19 5 8,0-159 1319 @ @ & & o & ¢
20 24 5 12,0-19,9 13 19 ® 0 & 0 o
25 29 5 16,5249 13 19 o & 0 0 o
32 36 5 20,0-31,9 19 o 0 e o
Exemple de commande :
voir page dépliante e 53.
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UNITE PILOTE CONIQUE Art. 2276
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Description : Matiéere :
L'unité pilote conique sert a |a fixaton précise de pigces en tble. L'unité pilote conique comprend, Pilote conique, Douille, Ressort
I existe 2 tailles. de compression, Goupille cylindrique.
L'unité pilote conique 10 peut &tre utilisée pour un diamétre de
trou de 5-10 mm et doit &tre achetée comme piéce finie avec
d=9,8 mm. Des diamétres plus petits doivent &tre meulés par le
service d’outillage.
L'unité pilote conique 16 est mise en ceuvre pour des diamétres
=10 jusqu’a max. 16 mm, et doit &tre achetée comme piéce brute
de d=16 mm.
2276.
N°® de commande d d1 d2 dg d4 ds h h1 h2 |1 |2 |
2276.1. 9,8 10 10 18 18 15 28 25 12 47,5 39,3 63,2
2. 16 16 16 24 30 26 28 25 12 54,5 46,3 72,5
Exempledecommande: 2 2 7 6 .1 . A.0980
Diamétre-d
Longueur |
A =63,2mm
B =72,5mm
Diamétre-d,
1=10mm
2=16 mm
Norme DC (DaimlerChrysler)
Pilote conique






