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POINCON A CHANGEMENT RAPIDE
EXEMPLES DE COMMANDE

4 _
Remarque : Pour dimensions standards, voir tableau
Fabrication spéciale sur demande
g
2 2 .2F1.0650.0450A
—‘7 LFarme : trou oblong
Longueur Chiffre de Longueur P = 6,5 mm
. |- épaulement: ||,  référence
Diameétre 13 =1
19 =2
] 25 =3 Forme :
Poingon : 30 — 4 trou oblong
22 sans éjecteur — Spécial ——— Largeur
27 avec éjecteur — W = 4,5 mm
Chiffre de Lettre de
Exécution : référence Longueur: |  référence
(O Ebauche =0 50 A Lettre de
® Rond -1 56 - B Angle : référence
[ Carmrré =2 63 - C ng = g
1 Rectangle =3 - 7 - D ° =
T Trou oblong =4 . c,:',me de 80 - E 180° =C
] Rectangle avec rayon =5 Elsag?:.n:'r;entzl = [e 1erence 90 _F 270°_ =D
V_Pilote 2 embout conique = 6 10( gere) > 700 — Spécial = X
U _Pilote & ambout paraboligue = 7 3 — 3 110 - H
Profils spéciaux =9 16 - 125 = J
2 = . —
Chiffre de gg = ? 175 —M
Type : référence — 200 - N
— 38 (seulement ~__
charge legére = 2 charge légere) = 8 Spécial = X
forte charge =3
tranchant 40 (seulement
forte charge) =9
plus grand,
charge légére =4
tranchant
plus grand,
forte charge =5

Exemple de commande :

224 .0650.0450A

1 Angle = 0° (A)
———— Forme : Trou oblong, largeur W = 4,5 mm (0450)

Forme : Trou oblong, longueur P = 6,5 mm (0650)

Longueur épaulement : Iy =13 mm (1)

90

Longueur : | = 90 mm (F)
Diameétre : do = 10 mm (2)
Type = légére (2)
Exécution : Trou oblong (4)

Poingon : sans éjecteur (22)

=/
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FAIBLE CONTRAINTE Art. 2202 / 2212
‘\ LY
Matiere :
acier rapide
trempé : 62 +2 HRC
Exécution :
Corps superfinis.
. Autres longueurs sur demande.
Matiére :
acier rapide
trempé : 62 £2 HRC
] .
Exécution :
Corps et diamétre du tranchant
superfinis.
1
. Autres longueurs sur demande.
N\ SN J
2202 | 2212. [
d d; 63 71 80 90 100 110 125 140 150 175 200 ds ds P Iy 63 71 80 90 100
6 6 ® ® ® o o 6 6 16-59 13 e & o o o
10 8 ®& ®© & & o o o 10 8 16-989 13 19" e O o o o
13 8 @& ® ® & & o o & o o 13 8 50-129 13 19 ® & o o o
16 8 ® ® ® & & o o & o o 16 8 80159 13 19 25 & @& © o o
20 8 ®@ 6 ® & & o o o o o 20 8 120-199 13 19 25 @ @& © © ©
25 8 ® @ o ©® o o ©o o ©® o o (25 8§ 160-249 13 19 25 @ @ © © o
32 8 o ® & & & o & o & o (32 8§ 240-319 13 19 25 o & o o
38 8 ® & & o ¢ o o o o 38 8 300-379 19 25 30 ® o o

*1i=10siP<2,20

Exemple de commande :
voir page dépliante e29.

Exemple de commande :
voir page dépliante £ 29.
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3
POINCON A CHANGEMENT RAPIDE
FAIBLE CONTRAINTE Art. 2222/32/42/52
p

P1001

* Pour un autre rayon, voire formes spéciales normalisées, pages E 82 — £ 83.

N AN /
. (" dage R
Matiere : :
acier rapide
trempé ; 62 2 HRC 3 L
. . 2 Y e \
Exécution : AN o |
Corps et embout profilé superfinis. ds

| +0,5

7 ™o = 90° standard

180°0°

Autres longueurs sur demande. 270° .
A _/
4 I
dg Wmin Gmax. |1 1
6 1,6 59 13"
10 1,6 9,9 13" 19"

'S
(&3]
—_
M
w
—_
w
—
o
oo 0000

70,0 24,0 13 19 25
25 31,0 13 19 25
140 370 19 25 30

o o000 00:

—
s3]
00| oof 00| 00| 00| 00| 00| |
o
[=]
-
o
w
-
(]
-
w
no
(4]
oo 00000 —
ooe o000
0000000

“liy=10si PouW < 2,20

Exemple de commande :
voir page dépliante e 29.
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EJECTEUR - FAIBLE CONTRAINTE Art. 2702 / 2712
4 N\ -
2702. Matiere :
acier rapide
dags trempé : 62 +2 HRC
. Exécution :
H'-l_ Corps superfinis.
7 N
pab.:
ds | &5
=3
.:E! w
] il
|
I
i
H
i
]
Autres longueurs sur demande.
4 N .
2712. Matiere :
acier rapide
trempé : 62 +2 HRC
[ Exécution :
Corps et diamétre du tranchant
superfinis.
1
o p+0,01
Autres longueurs sur demande.
LS SN J
2702. 2712. [
| d:  ds P Iy 63 71 80 90 100
dp ds 63 71 80 90 100 6 6 16- 59 13" o O o o o
6 6 [ ] [ [] [] [ 10 8 1699 13* 19" o © & o o
10 8 [ o ® [] ® 13 8 50-129 13 19 ® & o o o
13 8 [] [] [ [ ] [] 16 8 80-159 13 19 25 ® ® ® & o
16 8 [ [ [ ] [ [ 20 8 120-199 13 19 25 & @ @& © o
20 8 ® ® ® [] ® 25 8 160-249 13 19 25 @& @ ©® ©® o
25 8 [] [] ® [ ] [] 32 8 240319 13 19 25 o o o o
32 8 ® [ [ ] o 38 8 300-379 19 25 30 e o o
38 8 [ [ [
*lh=10siP <220
Exemple de commande : Exemple de commande :
voir page dépliante  29. voir page dépliante g 29.
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POINCON A CHANGEMENT RAPIDE AVEC
EJECTEUR - FAIBLE CONTRAINTE Art. 2722/32/42/52

G = /P2rw2

Px004

* Pour un autre rayon, voire formes spéciales normalisées, pages e 82 — e 83.

N /
4 ™
Matiere : dags
acier rapide |
trempé : 62 +2 HRC il i
Exécution : =,
Corps et embout profilé superfinis. ‘:E;j
= "
:%1 2
815
| T
T =90°
{ — a = 90° standard
180° 0°
Autres longueurs sur demande. o .
\_ 270 J
' )
|
d:  ds Wmin. Grae M 14 63 71 80 90 100
6 6 1,6 59 3 13 e @ o o o
10 8 1,6 99 5 13"19" o & & o o
13 8 45 129 5 13 19 e & o o o
16 8 60 159 6 1319 26 @ @ @& ©& o
20 8 80 199 6 1319 25 @ @ @& o o
25 8 100 249 6 131925 @ @ & ©& o
32 8 125 31,9 8 13 19 25 e & o o
38 8 140 379 8 19 25 30 e o o

"li=10si PouW < 2,20

Exemple de commande :
voir page dépliante e 29.
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POINCON A CHANGEMENT RAPIDE 6
FAIBLE CONTRAINTE
TRANCHANT > CORPS Art. 2204 / 2214
4 A N
2204./2214. Matiere :
|j’d2 95 ™ acier rapide
[ trempé : 62 +2 HRC
Exécution :
Corps et diamétre du tranchant
superfinis.
!
proot
Autres longueurs sur demande.
e s ™
o = 90° standard
. VRN J N J
2204. | 2214 [
da ds P l4 80 90 100 da ds P [ 80 90 100
13 8 32,0 19 30 [] [ [] 13 8 131-32,0 19 30 [] [ [
16 8 38,0 19 30 [ ) [ ] [ 16 8 16,1 -38,0 19 30 ® [ ) [ ]
20 8 40,0 19 30 [] [ ® 20 8 20,1 -40,0 19 30 o [ ®
25 8 44,0 19 30 [ ] ® [] 25 8 251 -44,0 19 30 [ [ ] [ ]
32 8 50,0 19 30 [ ® o 32 8 32,1-50,0 19 30 ® [ ®
Exemple de commande : Exemple de commande :
voir page dépliante  29. voir page dépliante g 29.
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7
POINCON A CHANGEMENT RAPIDE
FAIBLE CONTRAINTE
TRANCHANT > CORPS Art. 2224/34/44/54
g ™ Y
2224\« puon 2234, oy Waoor = (
) o =90° L, |e=90°
T \R 7 G = /P42
1 S\
/ a j
° / “
/ G=y2xP
G= \/(P—1.E])2+(W—1 .0)2+1
2244, i oot j-— 2254, W00t j=-— 5
L. |a=90° .. |e=90° |
A /)
a \ | - a \ j / S S
G
/ R 0,5:0.01"
* Pour un autre rayon, voire formes spéciales normalisées@% - EB83.
o AN J
' |~ g5 | ™
Matiere : *
acier rapide
trempé : 62 +2 HRC e o\
| & a)
Exécution : Ni e
Corps et embout profilé superfinis. ’
R3 g
\::( I
|—\,/‘-
i ;h—a = 90° standard
180" \ o°
/
Autres longueurs sur demande. 270° B
- /
s N
I
da ds Whin. Grnax. h 80 90 100
13 8 5,0 32,0 19 30 [ [ J o
16 8 6,5 38,0 19 30 [ ] [ ] [ ]
20 8 8,0 40,0 19 30 ® ® ®
25 8 10,0 44,0 19 30 [ ) [ J [ J
32 8 11,5 50,0 19 30 [ ] [ ] [ ]
Exemple de commande :
) voir page dépliante 29,
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POINCON A CHANGEMENT RAPIDE 8

TRANCHANT > CORPS Art. 2704 /2714
4 N\ .
2704./2714. Matiere :
d2 g5 = acier rapide
trempé : 62 +2 HRC
|
L S
N Exécution :
(- % Corps et diamétre du tranchant
Y i superfinis.
d5 :‘H
=8
=
5 o
R3 e %
proc Autres longueurs sur demande.
7 4
o = 90° standard
\ J VRN
2704. [ 2714. [
do ds P I4 80 90 100 da ds P Iy 80 90 100
13 8 32,0 19 30 o [ o 13 8 13,1-32,0 19 30 o [ ®
16 8 38,0 19 30 [ [] [ 16 8 16,1 -38,0 19 30 [ [ ] []
20 8 40,0 19 30 o [ 9 20 8 20,1 -238,0 19 30 o [ ®
25 8 44,0 19 30 [] [ [] 25 8 251-45,0 19 30 [] [ [
32 8 50,0 19 30 [ [ ] [ 32 8 32,1-50,0 19 30 [ [ ] [ ]
Exemple de commande : Exemple de commande :
voir page dépliante e 29. voir page dépliante g 29.
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POINCON A CHANGEMENT RAPIDE AVEC 9
EJECTEUR - FAIBLE CONTRAINTE
TRANCHANT > CORPS Art. 2724/34/44/54

(2724, psoot 2734, o e = N (€ h
. o =90° ~ |a=90°

(1 an G = VPerE
GH S (o) ) “

Pa00t
-{@
P00

G A
G=y2xP t'
G = \/(P-1.02+(W=1.02+1 ..,,_\
2744 ——-‘ Wo,01 2754 W0,01 j=e—o i
o =90° ~|a=90°

{

&y :

L
T
o
I
o
P00t

s
o |
G o
/ R 0,5=0.01*
* Pour un autre rayon, voire formes spéciales normalisées, pages E 82 — £ 83.
AN v
- (" B “
Matiere : .
acier rapide }J:H . ;JzH
trempé : 62 +2 HRC — /‘L@g
I | =t i
Exécution : £ P E
Corps et embout profilé superfinis. Egl 2%.
= )
i =P
| an
| H
i 1
| I
. H =
’ It
efon i
{ = a = 890° standard Il
.:?!\I\ |]I|
180° ( @ ) 0°
Autres longueurs sur demande. T .
\_ 270 Y,
4 N
I
do ds Whoin. Gimax. l4 80 90 100
13 8 5,0 32,0 19 30 [ ] [ J [
16 8 6,5 38,0 19 30 [ ] [ ] [ )
20 8 8,0 40,0 19 30 ® ® [
25 8 10,0 44,0 19 30 [ ] [ J [
32 8 11,5 50,0 19 30 ® o [ ]

Exemple de commande :
voir page dépliante g 29.
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FORTE CONTRAINTE Art. 2203/ 2213
4 ™ .
2203. Matiere :
- 5 g5 = acier rapide
trempé : 62 +2 HRC
|
P\ Exécution :
S
{ —+— Corps superfinis.
N
ds
!
. Autres longueurs sur demande.
- \
/ .
2213. Matiére :
g g5 = acier rapide
trempé : 62 +2 HRC
e Exécution :
|
[ —t Corps et diamétre du tranchant
Sl superfinis.
ds
A2 |
me,mq—
. Autres longueurs sur demande.
o . J
2203 I 2213. I
d> ds 63 71 80 90 100 110 125 140 150 175 200 d: ds P l4 63 71 80 90 100 110 125
10 10 @& & & & o o o 10 10 1,6 99 13*19* O ® © & ¢ ¢ o
13 12 @& & & & & & o o o o 13 12  5,0-12,9 13 19 ® & 6 & & o o
16 12 @ ® ©® ©® ©® © o o o o 16 12 80-159 131925 @ ® ® ©® @ ©® ©
20 12 ® ® ® & o o o o o o 20 12 12,0-199 131925 @ ® ®© ® ® & ©
25 12 e & o o o e & o o o 25 12 16,0-249 13 19 25 o @ & ¢ o o
32 12 o © o o o o © o o o 32 12 24,0-31,9 13 19 25 o @ & © o o
40 12 ® © & & & o o o o 40 12 30,0-39,9 19 25 30 ® © & ¢ o

*l;=10si P <2,20

Exemple de commande :
voir page dépliante e 29.

voir page dépliante £ 29.

Exemple de commande :
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POINCON A CHANGEMENT RAPIDE
FORTE CONTRAINTE Art. 2223/33/43/53

( 2223, 2233, h

W=o,01

\_" Pour un autre rayon, voire formes spéciales normalisées, pages E 82 — E 83. ) /O Y,
. 4 =dzgo ™
Matiere :
acier rapide - —
trempé ; 62 2 HRC T I
i \ [ = I
- . < i
Exécution : " \d%-/
Corps et embout profilé superfinis. 8

S5

—— |1+‘I ‘-

Autres longueurs sur demande.

\ .
- ~
|
& di Won Goe I 63 71 80 90 100110 125
070 16 99 1919 © © © ® ®© @ ®
13 12 45 2.9 13 19 o 000 00 0
76 12 60 159 13 19 75 © © © © © @ ®
20 12 80 199 13 19 25 ® © © © © © ©®
25 12 100 249 13 19 25 e 060 0 0 o
32 12 125 319 13 19 25 ® o0 0 0 o
30 72 740 @9.9 79 25 a0 oo 00 0

", =10siPouW < 2,20

Exemple de commande :
voir page dépliante 29,




POINCON A CHANGEMENT RAPIDE AVEC

wn-050804-fr

EJECTEUR - FORTE CONTRAINTE Art. 2703 /2713
( LY
2703. Matiere :
acier rapide
rdz trempé : 62 +2 HRC
| r .
ak; Exécution :
= :[ Corps superfinis.
I
T
Il
H
Il
H
H
Autres longueurs sur demande.
o
( -
2713. Matiere :
acier rapide
trempé : 62 +2 HRC
S Exécution :
;‘E Corps et diamétre du tranchant
- superfinis.
3 T
+‘P+0r01 |——
. Autres longueurs sur demande.
\ J
2703. | 2713 [
do ds 63 71 80 90 100 do ds P l4 63 71 80 90 100 110 125
10 10 [] ® [ ] [ ® 10 10 16- 9,9 13* 19* ® & o ¢ o
13 12 o [ [ o ® [ o 13 12 50-129 13 19 ® 6 06 ¢ & o o
16 12 o [ [ ® [] [ o 16 12 80-159 13 19 25 @ @ ©® ©® ©® ©® ©
20 12 [ [ ] [ ] [ ] [] [ ] [ 20 12 120-199 13 19 25 @ ® ® ® ® & ©®
25 12 [ [ [ ® [ o 25 12 16,0-249 13 19 25 e ®© o & o o
32 12 [ [ [ [] [ [] 32 12 240-31,9 13 19 25 ® © © o ¢ o
40 12 [ ] [ [ ] [ ] [ 40 12 30,0-39,9 19 25 30 ® 0 & ¢ o

*h=10mmsiP < 2,20

Exemple de commande :
voir page dépliante 29.

Exemple de commande :

voir page dépliante £ 29.
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POINCON A CHANGEMENT RAPIDE AVEC

EJECTEUR - FORTE CONTRAINTE

Art. 2723/33/43/53

P £0,01

2723.

G = /P2aW2

* Pour un autre rayon,
voire formes spéciales
normalisées, pages
E82-E83.

R 0,5 001" G = /(P-1.02+(W-1.012 +1
\_ ~J
P2 s g = I
Matiere : | =5
acier rapide Hr' < — ;:.Zu
trempé : 62 +2 HRC ==t {ol =]
4=31 e i
3 / =
Exécution : B T
Corps et embout profilé superfinis. EE ’ EE
i =
I i I s
H It
H 5 I
H = It
H Il
an f '
[
Autres longueurs sur demande. -j
: ™
|
d: ds Wrin,  Grnax. l4 63 71 80 90 100110125
10 10 1,6 99 13" 19" o ® & & 0
13 12 45 129 13 19 o & & & ¢ 0 O
16 12 60 159 13 19 25 @ ® @ @ ® & o
20 12 80 199 13 19 25 @ @ ® & @& & o
25 12 10,0 2489 13 19 25 ® 6 & & & O
32 12 12,5 3189 13 19 25 ® ®© o ® 0 0
40 12 14,0 399 19 25 30 e ® & 0 0

*Iy=10siPouW < 2,20

Exemple de commande :
voir page dépliante e 29,
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POINCON A CHANGEMENT RAPIDE 16
FORTE CONTRAINTE
TRANCHANT > CORPS Art. 2205/2215
4 ™ -
2205./2215. Matiere :
=-da = acler rapide
) trempé : 62 +2 HRC
AR Exécution :
| "T— Corps et diamétre du tranchant
\\f" superfinis.
ds
R3 7
- l'
!
P+0,01
Autres longueurs sur demande.
4 A4 ™
a = 90° standard
180° e -0°
270°
N RN AN J
2205. I 2215 I
ds ds P l4 80 90 100 da ds P [ 80 90 100
13 12 32,0 19 30 [ ] [ ] [ 13 12 13,1-32,0 19 30 ® [ ] []
16 12 38,0 19 30 [ ® o 16 12 16,1 -38,0 19 30 ® [] ®
20 12 40,0 19 30 [ [ [] 20 12 20,1 -40,0 19 30 ® [ ®
25 12 44,0 19 30 [ ) ® [ 25 12 25,1-44,0 19 30 [ ] [ ] ®
32 12 50,0 19 30 [ [ ® 32 12 32,1-50,0 19 30 ® [ []
40 12 56,0 19 30 [ ] [ ] [] 40 12 401-56,0 19 30 ® [ ] [ ]
Exemple de commande : Exemple de commande :
voir page dépliante e 29. voir page dépliante g 29.
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POINCON A CHANGEMENT RAPIDE 17
FORTE CONTRAINTE
TRANCHANT > CORPS Art. 2225/35/45/55
(" 2225, P00 2235, o Waoot = N (
e o= 90° ST a= 90~

P:0.01
xﬁ\

_/

2245, w0t |-

Pz001
P B
/
\
[0]
Il
)

P00t

G= \/{P—1 .0)2+ (W-1.0)2+1

2255, w00t j=—

i 10
/

Pzom
T

* Pour un autre rayon, voire formes spéciales normalisées, pages E 82 - £ 83.

~ | a=90°

/ R 0,5:001"

G G=+PrW2

G

AN /
. . d ""dEQS"" N
Matiere : )
acier rapide
trempé : 62 +2 HRC 7 S e
[ 4 i H
i , i | | R
Exécution : N e
Corps et embout profilé superfinis. ds
R3 g
T
{ r.‘\.{]— o = 90° standard
180° / ) 0°
Autres longueurs sur demande. 70° .
AN vy
s N
|
d2 ds Wmin. Gra 4 80 90 100
13 12 5,0 32,0 19 30 ® o [
16 12 6,5 38,0 19 30 [ ] [ ] [ )
20 12 8,0 40,0 19 30 ® ® [
25 12 10,0 44,0 19 30 [ J [ J [
32 12 11,5 50,0 19 30 [ [ ] [ ]
40 12 140 56,0 19 30 ® ® [

Exemple de commande :
voir page dépliante 29,
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POINCON A CHANGEMENT RAPIDE AVEC 18
EJECTEUR - FORTE CONTRAINTE
TRANCHANT > CORPS Art. 2705 /2715
4 M .
2705./2715. Matiére :
dags = acier rapide
I trempé ; 62 2 HRC
N Exécution :
[ M EE Corps et diameétre du tranchant
,L, = superfinis.
ds =
R3 & ]
1
!
proet Autres longueurs sur demande.
o AN
e N - )
o = 90° standard

- VRN J X /
2705. | 2715 [

do ds P I4 80 90 100 do ds P 4 80 90 100

13 12 32,0 19 30 ® [ o 13 12 131-320 19 30 ® ® []

16 12 38,0 19 30 [] [ ] ® 16 12 16,1-38,0 19 30 [ [ [ ]

20 12 40,0 19 30 o [ ® 20 12 20,1-40,0 19 30 [ o [

25 12 44,0 19 30 o [ [ 25 12 251-440 19 30 [ o [

32 12 50,0 19 30 [ [] ® 32 12 321-50,0 19 30 [ ] [ ] []

40 12 56,0 19 30 o [ [ 40 12 40,1 - 56,0 19 30 [ o []
Exemple de commande : Exemple de commande :

voir page dépliante £ 29. voir page dépliante E 29.




POINCON A CHANGEMENT RAPIDE AVEC
EJECTEUR - FORTE CONTRAINTE
TRANCHANT > CORPS

wn-050804-fr
19

(" 2725. P00t
T o = 90"

{

{ ]

P0.01
G

Art. 2725 /35/45/55

2735 —a| W0,01 [ N[

T a= 907

: &) / -
G G=yP2W2
G= \/{P—‘I 02+ (W=1.0)2+1 i

2755 —] W20,01 |

o= 907

Pz0,01
/’+"\

.___'_'_p'
G
/ R 0‘51001*
* Pour un autre rayon, voire formes spéciales normalisées, pages E 82 — g 83.
e AN
4 [=-d g5 =
Matiere : == =
acier rapide 25 —-N\
trempé : 62 +2 HRC Pl |/—‘r B
| |<&] -1 -]
: . Eal Ny =
Exécution : £3 7T =
Corps et embout profilé superfinis. EE E_E
G R3 3\ 3
\ Il f i
. It
) Il
il Il !
! I =
~~——a = 90° standard It
I
o
e I
180° ( @& ) 0°
Autres longueurs sur demande. S 270°
e A
\
d2 ds Wmin. Gax l4 80 a0 100
13 12 50 32,0 19 30 [] [ J [
16 12 6,5 38,0 19 30 [ [ ] [ ]
20 12 8,0 40,0 19 30 ® ® [
25 12 10,0 44,0 19 30 [ ] [ ] [ )
32 12 115 50,0 19 30 o [ ] [
40 12 140 56,0 19 30 ® ® [

Exemple de commande :

voir page dépliante 29,






