DEVETISSEUR DYNAMIQUE

L1} DAE L1}

F1393

2618

( N ( Ce dévetisseur est intégré dans des matrices travaillant des toles de max 2 mm
d'épaisseur et convient spécialement pour des fines pieces ou des pieces
fortement huilées. 1l permet de protéger I'outil et le produit (meilleur que les
dévétisseurs en élastomere pour des pieces a peindre par exemple) et
d'accélérer le processus. Il est situé en dessous de la matrice. lrs’agit dune
piece trempée et élastique; sa géométrie avec un corps a fentes a I/asFect d'une
pince de serrage. Apres le processus de découpage, le poingon avec le déchet
pénetre dans le dévétisseur (min. 1 mm); ce dernier s'ouvre et accroche le
déchet lors de la course retour. Le diametre de dévétissage est 0,2 mm plus
petit que celui du poingon.

Ce systeme existe pour des matrices de diamétre extérieur «d2» de 13, 16 et
20 mm avec ou sans collerette.
Il n'est pas possible de changer une matrice sans systeme «DAE» par une matri-
ce avec ce systeme. Il est alors nécessaire de passer au «d2» supérieur.
Exemple : pour un poingon de 4 mm, la matrice simple a un diametre

de 10 mm et celle avec systeme «DAE» : 13 mm.
Cutting punch  Stripper

- AN J P »d1” Matrix
Gradation 0.01 (Order g) ds dg | M ds d;

( 7)[3:00-3.09 3.0 7 11 1995 M6 8 11

Punch with Material 3.10-3.19 31
ejector pin 3.20-3.29 3.2
2 . 3.30-3.39 33
Matrix 3.40-349 34
3.50-3.59 3.5
3.60 - 3.69 3.6
> = b, / 3.70-3.79 3.7
I/ 3.80-3.89 3.8
3.90-3.99 3.9
\ 4.00-4.09 4.0
| 410-4.19 41 8 121995 M8 9 12
Oorin 420-4.29 4.2
| R
Dynamic Stripper Punching waste 4~50_4-59 4-5
(DAE) 4.60-4.69 4.6

& /(4.70-4.79 4.7
4.80-4.89 4.8

4 N ( . "\[290-4.99 4.9

Mounting Example: ||500-5.09 5.0
| +— Punch with | +—Punch with 5.10-5.19 5.1 9 13 1995 M8 10 13
i ejector pin ‘ ejector pin 5.20-5.29 5.2
p p 5.30-5.39 5.3
= = —~—— 5.40-5.49 5.4
rd4> Matrix Matrix [[5.50-5.59 5.5
5.60 - 5.69 5.6
R ? J 5.70-5.79 5.7
I I | |[580-5.89 5.8
&l 5 8 8. 3 o]]590-599 5.9
] 0% LL £° N 116.00-6.09 6.0
- S 0
7)1 1|e10-619 6.1 10 14 1995 M0 11 14
% * 6.20-6.29 6.2
T 6.30-6.39 6.3
- d, 5% |— 6.40-6.49 6.4
- J /1650 - 6.59 6.5
6.60 - 6.69 6.6
POUR LA COMMANDE : g;g - g;g g;
Ref 2618, d5 = @7, 1 = 19,95, d1 = 3 = Ref. 2618.07.020.0300 6.90-6.99 6.9
7.00-7.09 7.0
7.10-7.19 7.1 11 15 1995 M10 12 15
7.20-7.29 7.2
7.30-7.39 7.3
7.40-7.49 7.4
7.50-7.59 7.5
7.60-7.69 7.6
7.70-7.79 7.7
7.80-7.80 7.8
7.90-7.99 7.9
8.00 - 8.09 8.0
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MATRICE SANS COLLERETTE
POUR DEVETISSEUR "DAE"

2618.06/ 16

F1393

4 1\
2618.06 MATIERE ET EXECUTION :
) Acier HSS, trempé : 62 + /-2 HRC.
it Diametre d2, embase de centrage et face frontale rectifiées.
__tp Le diametre P est un trou de démarrage pour un usinage par
! électro-érosion.
= REMARQUE :
? Utilisation avec le dévétisseur «<DAE» 2618... a commander
3 g séparément.
2.4
'
Starting lead  |=—d;—=|
S AN J
2618.06. with pilot hole bore
d; ds d; P | Iy
13 8 11 12 5 25
16 9 ip) 12 5 25
16 10 13 L5 5 25
20 11 14 15 5 25
20 2 15 15 5 25
4 N\ (261816 Punch with 4 ;
2618.16. . unch wit Mounting Example:
M‘a'arlx I ejector pin b with r\@
~—d, without collar . Punch wit 1
d,= Ny Material ejector pin z
E poo Plate <P
H7
* . ! Plate
= N4
? Ny \(\. !
8 P * ﬁ \ ﬁ é_
¢ 3’m O-ring 5
2618. Punching in
Startinglead |=—d,— Dynamic waste }
\_ ) \Stripper (DAE) PN )
2618.16.
Matrix
Gradation 0.01 DAE d;
dz d4 d7 | |1 P d5 Gradation 0.1
13 8 11 5 25 300-429 7 3.0-40
16 9 12 5 25  430-529 8  41-50
16 10 13 5 25  530-6.29 9 5.1-6.0
20 11 14 5 25  630-729 10  6.1-7.0
20 12 15 5 25 730-829 11  7.1-80
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MATRICE AVEC COLLERETTE
POUR DEVETISSEUR “DAE"”

F1393

2618.07 / 17

-
MATIERE ET EXECUTION :
ctarti d Acier HSS, trempé : 62 + /- 2 HRC.
il o Diamétre d2, embase de centrage et face frontale rectifiées.
P Le diamétre P avec tolérance de +0,01 mm
i et graduation de 0,01 mm.
= \ %
1y REMARQUE :
- g Utilisation avec le dévétisseur “DAE" 2618...
SIR o a commander séparément.
'
* <—d7i>
d3 -0.25
- AN
2618.07. with pilot hole bore
d2  ds de  dy P [ 1
1316 8 11 12 5 25
16 19 9 12 12 5 25
16 19 10 13 15 5 25
20 23 11 14 15 5 25
20 23 12 15 15 5 25
4 (" . 4 . )
2618.17. 2618.17 Punch with Mounting Example:
Matrix ejector pin )
Starting e—d; s with collar _ Material Punch with ﬂ@
lead Y ——— ejector pin :
1 Plate L
i =—d, 1%
= = Plate = d,/ds ‘
= WJ) IS ﬂ d ﬁ,ﬁo.m
ﬁ 1 A
23 L 4 T -
o n) wn
N g L | l ?_
¢ in O-ring T st 4
* d * 2618. Punching in
7 T Dynamic waste + d,
)L 3-025 \Stnpper (DAE) ) U ~—d; o Y,
2618.17.
Matrix
Gradation 0.01 DAE dy
dz d3 d4 d7 | |1 P d; Gradation 0.1
13 16 8 11 5 25 3.00-429 7 3.0-4.0
16 19 9 12 5 25 430-529 8 41-5.0
16 19 10 13 5 25 530-629 9 51-6.0
20 23 11 14 5 25 630-729 10 _ 6.1-7.0
20 23 12 15 5 25 7.30-829 11  7.1-8.0
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DETERMINATION DE LA REFERENCE DE LA
MATRICE POUR DEVETISSEUR "DAE"

2618.06/ 16

b ] Diametegdz =~ Note: See table for standard dimensions
VA
= ey = <
L B B
4] 2| & =[] 42 &
e Be
a8 sz 12618.06.6E4.09
U 7RI /] -3 I T
—=| Diameterd, l=— | Matrixes =9m
for Dynamic Stripper (DAE) Shape cutting
length | Order No
Version Order No 5 =4
blank (pilot hole bore) =0
Lengthl;  Order Code character
Type Order No 25 -F
: ithout
Ordering Code (example): for D?/%a(r:r?lcagtrlpper (DAE) =6 Diameter d, Order No
¥wth collar
2618.06.6E4.09 or Dynamic Stripper (DAE) =7 13 = +
p— 16 =
L ds=9mm (09) 20 =7 - V
Shape cutting length: | =5 mm (4) *
Length: ;=25 mm (E) 0 | < 39 =]
Diameter d, =16 mm (6)
Type = without collar for
Dynamic Stripper (DAE) (6)
Version: Blank (start bore hole) (0) X
. Starting lead
Matrix
for Dynamic Stripper (DAE) (2618)
—=| Diameterd, =
e P * e P = *
77
s £ s £
to| Bo to| o
j= = j= j=
~d, 1 o8| & ~d, = vl| g
Q. oo ' Q. oo '
o C _ o C —_
SE GE
4 = U 1%%1 12618.16.6E4.0431
—=| Diameterd, |- J
Matrixes ‘ Shape: Round P = 431 mm ‘

for Dynamic Stripper (DAE)

Version

Order No

Round

=1

Type

Order No

¥V|thout o,
or Dynam|c Strlpper (DAE)

Shape cutting
length |

Order No

5

=4

Length |,

Order Code character

25

¥Vlth collar
or Dynamic Stripper (DAE)

Diameter d,

Order No

-E ‘
1

Ordering Code (example):

2618.16.6E4.0431

=

Shape: Round P =4.31mm
Shape cutting length: | =5mm
Length: [1=25mm
Diameter d2 =16 mm

Type = without collar for
Dynamic Stripper (DAE)
Version: Round

Matrix for
Dynamic Stripper (DAE)

()

(2618)

13

=5

n

16

=6

}

20

=7

25
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Starting lead




