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OPLEG- / AANSLAGSTUK

MATERIAAL : decolleteerstaal.
UITVOERING : gehard, gebruind, zachte schroefdraad :
		  vorm A : met buitenschroefdraad en vlak steunvlak,
		  vorm B : met buitenschroefdraad en bolvormig steunvlak,
		  vorm C : met buitenschroefdraad en gewafeld steunvlak,
		  vorm D : met binnenschroefdraad en vlak steunvlak,
		  vorm E : met binnenschroefdraad en bolvormig steunvlak,
		  vorm F : met binnenschroefdraad en gewafeld steunvlak.
OPMERKING : deze stukken worden gebruikt als aanslagen, drukstukken of steunvlakken 
in montage en machinebouw.
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l1	 Ø d	 Ø d1	 d2	 l2	 t	 SW	

gewicht	 koppel		  Ref.  
	  							       (g)	 Nm.	 A	 B	 C

	 ex. : A,B,C

	 10	 M8	 17	 19,4	 20	 -	 17	 24	 18	 H.22690.0021	 H.22690.0121	 H.22690.0221 
	 10	 M10	 19	 21,9	 22	 -	 19	 30	 32	 H.22690.0031	 H.22690.0131	 H.22690.0231 
	 10	 M12	 22	 25,2	 24	 -	 22	 40	 32	 H.22690.0001	 H.22690.0101	 H.22690.0201 
	 15	 M10	 19	 21,9	 27	 -	 19	 41	 60	 H.22690.0032	 H.22690.0132	 H.22690.0232 
	 15	 M12	 22	 25,2	 29	 -	 22	 56	 60	 H.22690.0002	 H.22690.0102	 H.22690.0202 
	 15	 M16	 30	 33	 50	 -	 30	 130	 140	 H.22690.0042	 H.22690.0142	 H.22690.0242 
	 20	 M16	 30	 33	 55	 -	 30	 155	 140	 H.22690.0043	 H.22690.0143	 H.22690.0243

	ex. : D, E ,F									         D	 E	 F

	 15	 M8	 17	 19,4	 –	 6	 17	 23	 25	 H.22690.0321	 H.22690.0421	 H.22690.0521 
	 20	 M10	 19	 21,9	 -	 10	 19	 40	 25	 H.22690.0333	 H.22690.0433	 H.22690.0533 
	 25	 M8	 17	 19,4	 –	 12	 17	 40	 46	 H.22690.0323	 H.22690.0423	 H.22690.0523 
	 20	 M12	 22	 25,2	 –	 10	 22	 52	 46	 H.22690.0301	 H.22690.0401	 H.22690.0501 
	 25	 M12	 22	 25,2	 –	 15	 22	 65	 46	 H.22690.0302	 H.22690.0402	 H.22690.0502 
	 30	 M10	 19	 21,9	 -	 15	 19	 65	 82	 H.22690.0335	 H.22690.0435	 H.22690.0535 
	 30	 M12	 22	 25,2	 –	 18	 22	 77	 82	 H.22690.0303	 H.22690.0403	 H.22690.0503 
	 40	 M10	 19	 21,9	 -	 15	 19	 86	 82	 H.22690.0337	 H.22690.0437	 H.22690.0537 
	 40	 M12	 22	 25,2	 –	 18	 22	 135	 82	 H.22690.0304	 H.22690.0404	 H.22690.0504 
	 50	 M12	 22	 25,2	 –	 18	 22	 105	 82	 H.22690.0305	 H.22690.0405	 H.22690.0505 
	 30	 M16	 30	 33	 –	 20	 30	 140	 206	 H.22690.0343	 H.22690.0443	 H.22690.0543 
	 50	 M16	 30	 33	 –	 24	 30	 250	 206	 H.22690.0345	 H.22690.0445	 H.22690.0545
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H.22691

MATERIAAL EN UITVOERING :
Steunvlak uit kunststof PEEK. Van blauwe kleur.
Lichaam uit kunststof PEEK (max spankoppel 10 Nm) of uit RVS.
Bus met binnenschroefdraad of draadstang uit RVS.
Ref. H.22691.0122 à 0143 : met binnenschroefdraad, lichaam uit  PEEK 
Ref. H.22691.0021 à 0042 : met binnenschroefdraad, lichaam uit RVS
Ref. H.22691.0222 à 0243 : met buitenschroefdraad, lichaam uit  PEEK
Ref. H.22691.0324 à 0345 : met buitenschroefdraad, lichaam uit  RVS
OPMERKING : 
Dit steunelement kan dienen als machinevoet of als pendelend steunstuk voor oneffen  
vlakken. Typische toepassing : glas.
Deze kunststof PEEK van hoge kwaliteit is zeer bestendig tegen hoge temperaturen,  
chemische producten, het slippen en slijtage.

STEUNVOET UIT RVS MET STEUNVLAK UIT 
SPECIALE KUNSTSTOF   H.22691

met buitenschroefdraad uit PEEK - tekening 1

h 
±0,1

 d 1 d 2 d 3 l t SW1 SW2
Charge 

admissible
 Koppel 

max.
t° 

min. - max.
gewicht 

(g)
Ref.

 15 M  8 17,0 19,0   8 ±1 – 17 4 2,1 10    -60 - +250  12 H.22691.0122

20 M10 19,0 21,5 10 ±1 – 19 5 2,4 10    -60 - +250 18 H.22691.0133

20 M12 22,0 25,0 14 ±1 – 22 6 3,4 10     -60 - +250 24 H.22691.0143 

met buitenschroefdraad uit PEEK - tekening 2

 10 M  8 12,5 19,4 10 – 17 – 2,8 18    -60 - +250  15 H.22691.0021

10 M10 14,5 21,9 12 – 19 – 3,8 32    -60 - +250 21 H.22691.0031

15 M10 14,5 21,9 12 – 19 – 3,8 32    -60 - +250 33 H.22691.0032

10 M12 17,5 25,2 14 – 22 – 5,5 60    -60 - +250 30 H.22691.0041

15 M12 17,5 25,2 14 – 22 – 5,5 60     -60 - +250 46 H.22691.0042 

met binnenschroefdraad uit PEEK - tekening 3

 15 M  8 17,0 19,0 –   9 17 – 2,1 10    -60 - +250    7 H.22691.0222

20 M10 19,0 21,5 – 10 19 – 2,4 10    -60 - +250 11 H.22691.0233

20 M12 22,0 25,0 – 12 22 – 3,4 10     -60 - +250 16 H.22691.0243 

met binnenschroefdraad uit PEEK - tekening 4

 25 M  8 12,5 19,4 – 12 17 – 2,8 18  1)  -60 - +250  36 H.22691.0324

30 M10 14,5 21,9 – 15 19 – 3,8 32  1)  -60 - +250 54 H.22691.0335

30 M12 17,5 25,2 – 18 22 – 5,5 60  1)  -60 - +250 71 H.22691.0345 

INOXINOX

TEKENING 2TEKENING 1 TEKENING 4TEKENING 3



SCHILTZ

Art.

N0062

3

15/02/2023

WWW.SCHILTZ-NORMS.BE

VOET MET SCHROEFDRAAD 
DIN 6320

MATERIAAL : decolleteerstaal
UITVOERING : gedraaid, niet gehard, steunvlak zonder centrering.

H.22640

h d1 b d2 e s
kopel 

max. (Nm)
gewicht 

(g)
Ref.

10 M6 11 8 11,5 10 7 8 H.22640.0061
20 M6 11 6 11,5 10 7 13 H.22640.0062
15 M8 13 10 15,0 13 7 19 H.22640.0081
30 M8 13 9 15,0 13 18 35 H.22640.0082
20 M10 16 13 19,6 17 32 41 H.22640.0101
40 M10 16 13 19,6 17 32 81 H.22640.0102
25 M12 20 15 21,9 19 60 70 H.22640.0121
50 M12 20 15 21,9 19 60 129 H.22640.0122

Ø
 d 

2

Ø
d 1 e

sh b

15°
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H.22680
GEWAFELDE VOET MET UITWENDIGE  
OF INWENDIGE SCHROEFDRAAD

MATERIAAL EN UITVOERING :  
		  vorm A : 	lichaam uit staal niet gehard, gebruind met inzetstuk uit gehard staal,  
			   gewafeld en gesoldeerd. Met uitwendige schroefdraad.
		  vorm B : 	lichaam uit staal niet gehard, gebruind met uiteinde met hardmetaal, met punt 
			   en uitwendige schroefdraad. 
			   Dit centreerdraaduiteinde is uitermate geschikt voor gietstukken. 
		  vorm C : 	lichaam uit gecementeerd staal, gehard, gewafeld oplegvlak (zonder inzetstuk),  
			   met schroefdraad. 
OPMERKING : voor werkstukken met ruw oppervlak.

l1 d1 l2 l3 t d2 e SW
kopel 

max. (Nm)
gewicht 

(g)
Ref.

A

10 M6 11 - - 9,5 11,5 10 7 9 H.22680.0061
15 M8 13 - - 12,5 15,0 13 18 22 H.22680.0081
20 M10 15 - - 12,5 19,6 17 32 40 H.22680.0101
25 M12 20 - - 13,8 21,9 19 60 64 H.22680.0121

B

10 M6 11 0,8 - 9,5 11,5 10 7 9 H.22680.0063
15 M8 13 0,8 - 12,5 15,0 13 18 23 H.22680.0083
20 M10 15 0,8 - 12,5 19,6 17 32 40 H.22680.0103
25 M12 20 0,8 - 13,8 21,9 19 60 65 H.22680.0123

C

20 M8 - - 10 9,0 15,0 13 18 14 H.22680.0142
25 M8 - - 10 9,0 15,0 13 18 20 H.22680.0144
25 M10 - - 13 12,5 19,6 17 32 31 H.22680.0164
30 M10 - - 13 12,5 19,6 17 32 40 H.22680.0166
40 M10 - - 13 12,5 19,6 17 32 60 H.22680.0168
25 M12 - - 15 13,0 21,9 19 60 33 H.22680.0184
30 M12 - - 15 13,0 21,9 19 60 44 H.22680.0186
40 M12 - - 15 13,0 21,9 19 60 69 H.22680.0188

A B C

A

B

C



SCHILTZ N0062

5

WWW.SCHILTZ.BE

15/02/2023

POSITIONNEERSTUK MET STIFTVORM H.22680.04...

MATERIAAL :  
Staal, gebruind
OPMERKING : 
Bruikbaar als stabiele en precieze opleg- of opnamebout. 
De stiftvorm is interessant voor stukken  
met nauwe oplegpunten. 
H.22680.0402 – 0438 : met buitenschroefdraad 
H.22680.0452 – 0488 : met binnenschroefdraad

3 EH 2268.

Appuis
� embout r�duit

Mati�res:
l acier trait�, bruni
l surface d’appui tremp�e par induction et rectifi�e

Remarque:
Utilisable comme appui et but�e stables et pr�cis. Le diam�tre r�duit de l’axe d’appui permet l’application sur
des pi�ces avec points d’appui �troits.

R�f�rence Ex�cution
l1

– 0,01 d1 d2 l2 l3 t d3 SW g

2268.402 avec filetage
(croquis 1)

20 M 6 4 8 10,0 – 11,0 10 8
2268.404 30 M 6 4 8 15,0 – 11,0 10 12
2268.412 30 M 8 4 10 15,0 – 14,4 13 18
2268.414 40 M 8 4 10 20,0 – 14,4 13 24
2268.416 30 M 8 6 10 15,0 – 14,4 13 21
2268.418 40 M 8 6 10 20,0 – 14,4 13 28
2268.422 30 M 10 6 14 15,0 – 19,0 17 30
2268.424 50 M 10 6 14 25,0 – 19,0 17 52
2268.426 30 M 10 8 14 15,0 – 19,0 17 35
2268.428 50 M 10 8 14 25,0 – 19,0 17 59
2268.432 40 M 12 6 14 20,0 – 21,2 19 50
2268.434 60 M 12 6 14 30,0 – 21,2 19 75
2268.436 40 M 12 8 14 20,0 – 21,2 19 56
2268.438 60 M 12 8 14 30,0 – 21,2 19 85

2268.452 avec taraudage
(croquis 2)

20 M 6 4 – 8,5 6 11,0 10 6
2268.454 30 M 6 4 – 13,5 9 11,0 10 9
2268.462 30 M 8 4 – 13,0 10 14,4 13 14
2268.464 40 M 8 4 – 18,0 14 14,4 13 18
2268.466 30 M 8 6 – 13,0 10 14,4 13 16
2268.468 40 M 8 6 – 18,0 14 14,4 13 21
2268.472 30 M 10 6 – 12,0 10 19,0 17 25
2268.474 50 M 10 6 – 25,0 15 19,0 17 38
2268.476 30 M 10 8 – 12,0 10 19,0 17 28
2268.478 50 M 10 8 – 25,0 15 19,0 17 44
2268.482 40 M 12 6 – 18,0 12 21,2 19 37
2268.484 60 M 12 6 – 28,0 18 21,2 19 59
2268.486 40 M 12 8 – 18,0 12 21,2 19 40
2268.488 60 M 12 8 – 28,0 18 21,2 19 67

Exemple de commande:
Appui � embout r�duit
avec filetage
l1 = 20
d1 = M 6
d2 = 4

R�f�rence EH 2 2 6 8 . 4 0 2

Groupe
article Ex�cution

9

Nouveaut�s

3 EH 2268.

Appuis
� embout r�duit

Mati�res:
l acier trait�, bruni
l surface d’appui tremp�e par induction et rectifi�e

Remarque:
Utilisable comme appui et but�e stables et pr�cis. Le diam�tre r�duit de l’axe d’appui permet l’application sur
des pi�ces avec points d’appui �troits.

R�f�rence Ex�cution
l1

– 0,01 d1 d2 l2 l3 t d3 SW g

2268.402 avec filetage
(croquis 1)

20 M 6 4 8 10,0 – 11,0 10 8
2268.404 30 M 6 4 8 15,0 – 11,0 10 12
2268.412 30 M 8 4 10 15,0 – 14,4 13 18
2268.414 40 M 8 4 10 20,0 – 14,4 13 24
2268.416 30 M 8 6 10 15,0 – 14,4 13 21
2268.418 40 M 8 6 10 20,0 – 14,4 13 28
2268.422 30 M 10 6 14 15,0 – 19,0 17 30
2268.424 50 M 10 6 14 25,0 – 19,0 17 52
2268.426 30 M 10 8 14 15,0 – 19,0 17 35
2268.428 50 M 10 8 14 25,0 – 19,0 17 59
2268.432 40 M 12 6 14 20,0 – 21,2 19 50
2268.434 60 M 12 6 14 30,0 – 21,2 19 75
2268.436 40 M 12 8 14 20,0 – 21,2 19 56
2268.438 60 M 12 8 14 30,0 – 21,2 19 85

2268.452 avec taraudage
(croquis 2)

20 M 6 4 – 8,5 6 11,0 10 6
2268.454 30 M 6 4 – 13,5 9 11,0 10 9
2268.462 30 M 8 4 – 13,0 10 14,4 13 14
2268.464 40 M 8 4 – 18,0 14 14,4 13 18
2268.466 30 M 8 6 – 13,0 10 14,4 13 16
2268.468 40 M 8 6 – 18,0 14 14,4 13 21
2268.472 30 M 10 6 – 12,0 10 19,0 17 25
2268.474 50 M 10 6 – 25,0 15 19,0 17 38
2268.476 30 M 10 8 – 12,0 10 19,0 17 28
2268.478 50 M 10 8 – 25,0 15 19,0 17 44
2268.482 40 M 12 6 – 18,0 12 21,2 19 37
2268.484 60 M 12 6 – 28,0 18 21,2 19 59
2268.486 40 M 12 8 – 18,0 12 21,2 19 40
2268.488 60 M 12 8 – 28,0 18 21,2 19 67

Exemple de commande:
Appui � embout r�duit
avec filetage
l1 = 20
d1 = M 6
d2 = 4

R�f�rence EH 2 2 6 8 . 4 0 2
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Ref. Uitvoering
l1 

+/- 0,01
d1 d2 l2 l3 t d3 SW

kopel 
max. (Nm)

g

H.22680.0402

Met 
buitenschroefdraad

(tekening 1)

20 M6 4 8 10,0 – 11,0 10 7 8
H.22680.0404 30 M6 4 8 15,0 – 11,0 10 7 12
H.22680.0412 30 M8 4 10 15,0 – 14,4 13 18 18
H.22680.0414 40 M8 4 10 20,0 – 14,4 13 18 24
H.22680.0416 30 M8 6 10 15,0 – 14,4 13 18 21
H.22680.0418 40 M8 6 10 20,0 – 14,4 13 18 28
H.22680.0422 30 M10 6 14 15,0 – 19,0 17 32 30
H.22680.0424 50 M10 6 14 25,0 – 19,0 17 32 52
H.22680.0426 30 M10 8 14 15,0 – 19,0 17 32 35
H.22680.0428 50 M10 8 14 25,0 – 19,0 17 32 59
H.22680.0432 40 M12 6 14 20,0 – 21,2 19 60 50
H.22680.0434 60 M12 6 14 30,0 – 21,2 19 60 83
H.22680.0436 40 M12 8 14 20,0 – 21,2 19 60 56
H.22680.0438 60 M12 8 14 30,0 – 21,2 19 60 85

H.22680.0452

Met 
binnenschroefdraad

(tekening 2)

20 M6 4 – 8,5 6 11,0 10 7 6
H.22680.0454 30 M6 4 – 13,5 9 11,0 10 7 9
H.22680.0462 30 M8 4 – 13,0 10 14,4 13 18 14
H.22680.0464 40 M8 4 – 18,0 14 14,4 13 18 18
H.22680.0466 30 M8 6 – 13,0 10 14,4 13 18 16
H.22680.0468 40 M8 6 – 18,0 14 14,4 13 18 21
H.22680.0472 30 M10 6 – 12,0 10 19,0 17 32 25
H.22680.0474 50 M10 6 – 25,0 15 19,0 17 32 38
H.22680.0476 30 M10 8 – 12,0 10 19,0 17 32 28
H.22680.0478 50 M10 8 – 25,0 15 19,0 17 32 44
H.22680.0482 40 M12 6 – 18,0 12 21,2 19 60 37
H.22680.0484 60 M12 6 – 28,0 18 21,2 19 60 59
H.22680.0486 40 M12 8 – 18,0 12 21,2 19 60 40
H.22680.0488 60 M12 8 – 28,0 18 21,2 19 60 67

3 EH 2268.

Appuis
� embout r�duit

Mati�res:
l acier trait�, bruni
l surface d’appui tremp�e par induction et rectifi�e

Remarque:
Utilisable comme appui et but�e stables et pr�cis. Le diam�tre r�duit de l’axe d’appui permet l’application sur
des pi�ces avec points d’appui �troits.

R�f�rence Ex�cution
l1

– 0,01 d1 d2 l2 l3 t d3 SW g

2268.402 avec filetage
(croquis 1)

20 M 6 4 8 10,0 – 11,0 10 8
2268.404 30 M 6 4 8 15,0 – 11,0 10 12
2268.412 30 M 8 4 10 15,0 – 14,4 13 18
2268.414 40 M 8 4 10 20,0 – 14,4 13 24
2268.416 30 M 8 6 10 15,0 – 14,4 13 21
2268.418 40 M 8 6 10 20,0 – 14,4 13 28
2268.422 30 M 10 6 14 15,0 – 19,0 17 30
2268.424 50 M 10 6 14 25,0 – 19,0 17 52
2268.426 30 M 10 8 14 15,0 – 19,0 17 35
2268.428 50 M 10 8 14 25,0 – 19,0 17 59
2268.432 40 M 12 6 14 20,0 – 21,2 19 50
2268.434 60 M 12 6 14 30,0 – 21,2 19 75
2268.436 40 M 12 8 14 20,0 – 21,2 19 56
2268.438 60 M 12 8 14 30,0 – 21,2 19 85

2268.452 avec taraudage
(croquis 2)

20 M 6 4 – 8,5 6 11,0 10 6
2268.454 30 M 6 4 – 13,5 9 11,0 10 9
2268.462 30 M 8 4 – 13,0 10 14,4 13 14
2268.464 40 M 8 4 – 18,0 14 14,4 13 18
2268.466 30 M 8 6 – 13,0 10 14,4 13 16
2268.468 40 M 8 6 – 18,0 14 14,4 13 21
2268.472 30 M 10 6 – 12,0 10 19,0 17 25
2268.474 50 M 10 6 – 25,0 15 19,0 17 38
2268.476 30 M 10 8 – 12,0 10 19,0 17 28
2268.478 50 M 10 8 – 25,0 15 19,0 17 44
2268.482 40 M 12 6 – 18,0 12 21,2 19 37
2268.484 60 M 12 6 – 28,0 18 21,2 19 59
2268.486 40 M 12 8 – 18,0 12 21,2 19 40
2268.488 60 M 12 8 – 28,0 18 21,2 19 67

Exemple de commande:
Appui � embout r�duit
avec filetage
l1 = 20
d1 = M 6
d2 = 4

R�f�rence EH 2 2 6 8 . 4 0 2
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3 EH 2268.

Appuis
� embout r�duit

Mati�res:
l acier trait�, bruni
l surface d’appui tremp�e par induction et rectifi�e

Remarque:
Utilisable comme appui et but�e stables et pr�cis. Le diam�tre r�duit de l’axe d’appui permet l’application sur
des pi�ces avec points d’appui �troits.

R�f�rence Ex�cution
l1

– 0,01 d1 d2 l2 l3 t d3 SW g

2268.402 avec filetage
(croquis 1)

20 M 6 4 8 10,0 – 11,0 10 8
2268.404 30 M 6 4 8 15,0 – 11,0 10 12
2268.412 30 M 8 4 10 15,0 – 14,4 13 18
2268.414 40 M 8 4 10 20,0 – 14,4 13 24
2268.416 30 M 8 6 10 15,0 – 14,4 13 21
2268.418 40 M 8 6 10 20,0 – 14,4 13 28
2268.422 30 M 10 6 14 15,0 – 19,0 17 30
2268.424 50 M 10 6 14 25,0 – 19,0 17 52
2268.426 30 M 10 8 14 15,0 – 19,0 17 35
2268.428 50 M 10 8 14 25,0 – 19,0 17 59
2268.432 40 M 12 6 14 20,0 – 21,2 19 50
2268.434 60 M 12 6 14 30,0 – 21,2 19 75
2268.436 40 M 12 8 14 20,0 – 21,2 19 56
2268.438 60 M 12 8 14 30,0 – 21,2 19 85

2268.452 avec taraudage
(croquis 2)

20 M 6 4 – 8,5 6 11,0 10 6
2268.454 30 M 6 4 – 13,5 9 11,0 10 9
2268.462 30 M 8 4 – 13,0 10 14,4 13 14
2268.464 40 M 8 4 – 18,0 14 14,4 13 18
2268.466 30 M 8 6 – 13,0 10 14,4 13 16
2268.468 40 M 8 6 – 18,0 14 14,4 13 21
2268.472 30 M 10 6 – 12,0 10 19,0 17 25
2268.474 50 M 10 6 – 25,0 15 19,0 17 38
2268.476 30 M 10 8 – 12,0 10 19,0 17 28
2268.478 50 M 10 8 – 25,0 15 19,0 17 44
2268.482 40 M 12 6 – 18,0 12 21,2 19 37
2268.484 60 M 12 6 – 28,0 18 21,2 19 59
2268.486 40 M 12 8 – 18,0 12 21,2 19 40
2268.488 60 M 12 8 – 28,0 18 21,2 19 67

Exemple de commande:
Appui � embout r�duit
avec filetage
l1 = 20
d1 = M 6
d2 = 4

R�f�rence EH 2 2 6 8 . 4 0 2
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3 EH 2268.

Appuis
� embout r�duit

Mati�res:
l acier trait�, bruni
l surface d’appui tremp�e par induction et rectifi�e

Remarque:
Utilisable comme appui et but�e stables et pr�cis. Le diam�tre r�duit de l’axe d’appui permet l’application sur
des pi�ces avec points d’appui �troits.

R�f�rence Ex�cution
l1

– 0,01 d1 d2 l2 l3 t d3 SW g

2268.402 avec filetage
(croquis 1)

20 M 6 4 8 10,0 – 11,0 10 8
2268.404 30 M 6 4 8 15,0 – 11,0 10 12
2268.412 30 M 8 4 10 15,0 – 14,4 13 18
2268.414 40 M 8 4 10 20,0 – 14,4 13 24
2268.416 30 M 8 6 10 15,0 – 14,4 13 21
2268.418 40 M 8 6 10 20,0 – 14,4 13 28
2268.422 30 M 10 6 14 15,0 – 19,0 17 30
2268.424 50 M 10 6 14 25,0 – 19,0 17 52
2268.426 30 M 10 8 14 15,0 – 19,0 17 35
2268.428 50 M 10 8 14 25,0 – 19,0 17 59
2268.432 40 M 12 6 14 20,0 – 21,2 19 50
2268.434 60 M 12 6 14 30,0 – 21,2 19 75
2268.436 40 M 12 8 14 20,0 – 21,2 19 56
2268.438 60 M 12 8 14 30,0 – 21,2 19 85

2268.452 avec taraudage
(croquis 2)

20 M 6 4 – 8,5 6 11,0 10 6
2268.454 30 M 6 4 – 13,5 9 11,0 10 9
2268.462 30 M 8 4 – 13,0 10 14,4 13 14
2268.464 40 M 8 4 – 18,0 14 14,4 13 18
2268.466 30 M 8 6 – 13,0 10 14,4 13 16
2268.468 40 M 8 6 – 18,0 14 14,4 13 21
2268.472 30 M 10 6 – 12,0 10 19,0 17 25
2268.474 50 M 10 6 – 25,0 15 19,0 17 38
2268.476 30 M 10 8 – 12,0 10 19,0 17 28
2268.478 50 M 10 8 – 25,0 15 19,0 17 44
2268.482 40 M 12 6 – 18,0 12 21,2 19 37
2268.484 60 M 12 6 – 28,0 18 21,2 19 59
2268.486 40 M 12 8 – 18,0 12 21,2 19 40
2268.488 60 M 12 8 – 28,0 18 21,2 19 67

Exemple de commande:
Appui � embout r�duit
avec filetage
l1 = 20
d1 = M 6
d2 = 4

R�f�rence EH 2 2 6 8 . 4 0 2

Groupe
article Ex�cution

9

Nouveaut�s

3 EH 2268.

Appuis
� embout r�duit

Mati�res:
l acier trait�, bruni
l surface d’appui tremp�e par induction et rectifi�e

Remarque:
Utilisable comme appui et but�e stables et pr�cis. Le diam�tre r�duit de l’axe d’appui permet l’application sur
des pi�ces avec points d’appui �troits.

R�f�rence Ex�cution
l1

– 0,01 d1 d2 l2 l3 t d3 SW g

2268.402 avec filetage
(croquis 1)

20 M 6 4 8 10,0 – 11,0 10 8
2268.404 30 M 6 4 8 15,0 – 11,0 10 12
2268.412 30 M 8 4 10 15,0 – 14,4 13 18
2268.414 40 M 8 4 10 20,0 – 14,4 13 24
2268.416 30 M 8 6 10 15,0 – 14,4 13 21
2268.418 40 M 8 6 10 20,0 – 14,4 13 28
2268.422 30 M 10 6 14 15,0 – 19,0 17 30
2268.424 50 M 10 6 14 25,0 – 19,0 17 52
2268.426 30 M 10 8 14 15,0 – 19,0 17 35
2268.428 50 M 10 8 14 25,0 – 19,0 17 59
2268.432 40 M 12 6 14 20,0 – 21,2 19 50
2268.434 60 M 12 6 14 30,0 – 21,2 19 75
2268.436 40 M 12 8 14 20,0 – 21,2 19 56
2268.438 60 M 12 8 14 30,0 – 21,2 19 85

2268.452 avec taraudage
(croquis 2)

20 M 6 4 – 8,5 6 11,0 10 6
2268.454 30 M 6 4 – 13,5 9 11,0 10 9
2268.462 30 M 8 4 – 13,0 10 14,4 13 14
2268.464 40 M 8 4 – 18,0 14 14,4 13 18
2268.466 30 M 8 6 – 13,0 10 14,4 13 16
2268.468 40 M 8 6 – 18,0 14 14,4 13 21
2268.472 30 M 10 6 – 12,0 10 19,0 17 25
2268.474 50 M 10 6 – 25,0 15 19,0 17 38
2268.476 30 M 10 8 – 12,0 10 19,0 17 28
2268.478 50 M 10 8 – 25,0 15 19,0 17 44
2268.482 40 M 12 6 – 18,0 12 21,2 19 37
2268.484 60 M 12 6 – 28,0 18 21,2 19 59
2268.486 40 M 12 8 – 18,0 12 21,2 19 40
2268.488 60 M 12 8 – 28,0 18 21,2 19 67

Exemple de commande:
Appui � embout r�duit
avec filetage
l1 = 20
d1 = M 6
d2 = 4

R�f�rence EH 2 2 6 8 . 4 0 2

Groupe
article Ex�cution

9

Nouveaut�s

tekening 1 tekening 2
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STEUNVOET K.0294

MATERIAAL EN UITVOERING : 
Lichaam uit behandeld staal, gebruind. 
•	 vorm A = vlakke kop 
•	 vorm B = afgeronde kop 
•	 vorm C = gegroefde kop (voor ruwe stukken)
OPMERKING : 
Wordt gebruikt als steun of aanslag voor al dan niet bewerkte stukken.

D D1 D2 E H P R T
gewicht 

(g)
Ref.

Vorm A Vorm B Vorm C
M 6 6 5 3 12,5 4 5 11 5 K.0294.106012 K.0294.206012 K.0294.306012
M 6 6 5 3 25 7 5 11 8 K.0294.106025 K.0294.206025 K.0294.306025
M 8 8 6 4 15 6 8,5 13 9 K.0294.108015 K.0294.208015 K.0294.308015
M 8 8 6 4 30 9 8,5 13 18 K.0294.108030 K.0294.208030 K.0294.308030
M 10 10 8 5 20 9 9 17 17 K.0294.110020 K.0294.210020 K.0294.310020
M 10 10 8 5 40 13 9 17 35 K.0294.110040 K.0294.210040 K.0294.310040
M 12 12 9,5 6 25 11 12,75 19 25 K.0294.112025 K.0294.212025 K.0294.312025
M 12 12 9,5 6 50 16 12,75 19 62 K.0294.112050 K.0294.212050 K.0294.312050
M 16 16 13 8 30 12 17 24 50 K.0294.116030 K.0294.216030 K.0294.316030
M 16 16 13 8 60 20 17 24 112 K.0294.116060 K.0294.216060 K.0294.316060

Vorm A                                       Vorm B                        Vorm C
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STEUNVOET MET POSITIONEERTAP K.0295

MATERIAAL EN UITVOERING : 
Lichaam uit behandeld staal, gebruind.
•	 vorm A = vlakke kop 
•	 vorm B = afgeronde kop 
•	 vorm C = gegroefde kop (voor ruwe stukken)
OPMERKING : 
Wordt gebruikt als steun of aanslag voor al dan niet bewerkte stukken.

D
D1 

+/- 0,1
D2 D3 E H H1 P R T

gewicht 
(g)

Ref.
Vorm A Vorm B Vorm C

M 6 11.9 7 - 4 16.5 12.5 6 6 17 42 K.0295.106012 K.0295.206012 -
M 6 11.9 7 - 4 29 25 6 6 17 62 K.0295.106025 K.0295.206025 -
M 10 17.8 10 15 7 25 20 10 7.5 24 130 K.0295.110020 K.0295.210020 K.0295.310020
M 10 17.8 10 10 7 46 40 10 7.5 24 180 K.0295.110040 K.0295.210040 K.0295.310040
M 16 25.8 20 20 13 40 30 16 26 41 295 K.0295.116030 K.0295.216030 K.0295.316030
M 16 25.8 20 20 13 70 60 16 26 41 480 K.0295.116060 K.0295.216060 K.0295.316060

Vorm A                                    Vorm B                      Vorm C


