
SCHILTZ N0080

1

WWW.SCHILTZ.BE

STEUNSYSTEEM  
MET ZWEVENDE BEKKEN  -  M12  H.23320.0012

GECOMBINEERDE SPANNEN EN BLOCAGE 
MATERIAAL :  
Basis uit staal, gehard, genitreerd, gezwart en geslepen. 
Spanbekken uit staal, gehard, genitreerd, gezwart. 
Behuizing uit rood geëloxeerde aluminium 
Eigengewicht : 1,9 kg.

OPMERKING	  : 
Dit steunsysteem wordt gebruikt voor het spannen en ondersteunen. 
Met volgende voordelen : 
-	 geen vervorming bij het spannen van instabiele werkstukken 
-	 dempen van vibraties tijdens de bewerking 
-	 spannen van randen, flenzen, voor het verstevigen van het opgespannen werkstuk 
- 	spannen van ruwe delen, vervormingsvrij
Spannen : 
1.	Zwevende spanner naar beneden drukken. 
2.	Spanklauw tot de aanslag indraaien 
	 Zwevende spanner wordt met lichte veerkracht tegen het werkstuk aangedrukt. 
3.	Zwevende spanner met zeskantmoer (SW 18) aantrekken  
	 (aandraaimoment min 15 Nm / max 30 Nm).  
	 Bij het spanproces wordt het werkstuk geklemd en tegelijkertijd ondersteund. 
4.	Ontspannen geschiedt in omgekeerde volgorde.
Montage en installatie : 
1.	Zwevende spanner (schroefdraad M12) met sleutel SW 46 op dispositief bevestigen. 
2.	Hoogteaanlag en zwenkbereik met rode stelhuls en met stelschroeven bevestigen  
  	(3 x SW 2,5).  Bij het instellen van de hoogtebegrenzing naar boven, ruimschoots 
 	 speling voorzien voor productietolerantie van het werkstuk.

Extra flexibele bevestiging met houder H.23470.0250 en houderlijst H.23210.0740  
is mogelijk.  Om een perfecte werking te garanderen moet de binnenschroefdraad altijd 
gesloten zijn ( bijvoorbeeld met schroefdraadpen M12 x 10 of T-moer H.23210.0740). 
Voor specifieke spansituaties kunnen de standaard spanklauwen aangepast worden.

3 EH 2332.

Syst�mes de
bridage
flottant

Mati�res:

Corps de base: l acier c�ment�, nitrur�,
bruni et rectifi�

M�choire de serrage: l acier c�ment�,
nitrur�, bruni

Corps: l aluminium

Remarque:
Le syst�me de bridage flottant est utilis� pourmettre en but�e et brider des points de bridage suppl�mentaires
aux points d’isostatisme traditionnels.

Les avantages du syst�me de bridage flottant sont les suivants:
– aucune d�formation lors du bridage de pi�ces non stables,
– amortissement des vibrations pendant l’usinage,
– permettre l’appui de nervures et de moulures pour accentuer la tenue des pi�ces brid�es,
– bridage sans d�formation de pi�ces brutes.

Op�rations de bridage:
1. Exercer une pression sur le syst�me de bridage vers le bas.
2. Orienter la m�choire de serrage jusqu’� la mise en but�e.
Le syst�me de bridage vient alors en appui vers le bas sur la pi�ce � usiner avec une l�g�re pression.
3. Serrer le syst�me de bridage avec un �crou 6-pans (SW 18) (Moment de rotation min. 15 Nm, moment de rota-
tion max. 30 Nm).
Lors de l’op�ration de bridage, la pi�ce � usiner est bloqu�e et mise simultan�ment en but�e.
4. Pour obtenir le desserrage, proc�der � l’inverse.

Montage et installation:
1. Fixer le syst�me de bridage (taraudage de raccordement M12) avec une cl� (SW 46) sur le dispositif.
2. R�gler la hauteur de but�e et la plage de pivotement � l’aide de la douille de r�glage rouge, bloquer avec le
goujon filet� (3x SW 2,5). Lors du r�glage de la limite de hauteur, veiller � laisser un jeu vers le haut suffisamment
important (tol�rance de fabrication de la pi�ce).

Fixation flexible suppl�mentaire gr�ce aux �l�ments Halder EH 2347.250 (pour un parfait fonctionnement, le ta-
raudage doit toujours �tre obtur�, par ex. goujon filet� M12x10) ou tasseau de retenue EH 2321.740.

Les m�choires de serrage livr�es en s�rie peuvent �tre modifi�es ou �chang�es pour s’adapter au besoin sp�cifi-
que du client (voir croquis catalogue: vis ISO 4762-M8-12.9, M max. = 43 Nm).

R�f�rence g

2332.012 1820

Exemple de commande:
Syst�me de bridage flottant
force d’appui/de serrage = max. 8 kN

R�f�rence EH 2 3 3 2 . 0 1 2
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El�ments de
bridage

H.23470.0250 
H.23210.0740
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Bestelnr. former Systeem
Ref. No. g

23320.0012 EH 2332.012 1820 V70/L12/L16
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STEUNSYSTEEM  
MET ZWEVENDE BEKKEN  -  M12  H.23320.0014

AFZONDERLIJKKE SPANNEN EN BLOCAGE : 
MATERIAAL: 
Basis uit staal, gehard, genitreerd, gezwart en geslepen. 
Spanbekken uit staal, gehard, genitreerd, gezwart. 
Behuizing uit blauw geëloxeerde aluminium. 
Eigengewicht : 1,9 kg.

OPMERKING	  :
Dit steunsysteem met afzonderlijke klemmen en blokkering wordt gebruikt voor het  
spannen en ondersteunen. 
Met volgende voordelen : 
-	 geen vervorming bij het spannen van instabiele werkstukken 
-	 dempen van vibraties tijdens de bewerking 
-	 spannen van randen, flenzen, voor het verstevigen van het opgespannen werkstuk 
-	 spannen van ruwe delen, vervormingsvrij
Spannen : 
1.	Zwevende spanner naar beneden drukken. 
2.	Spanklauw tot de aanslag indraaien 
3.	Zwevende spanner loslaten, de onderste bek wordt met lichte veerkracht  
	 tegen het werksutk aangedrukt. 
4.	De zeskantmoer (SW 18) aantrekken – max. aandraaimoment 15 Nm. 
	 De bekken klemmen het stuk maar het systeem blijft zwevend. 
5.Vervolgens de zeskant flensmoer (SW 10) tot de aanslag aandraaien  
	 – max aandraaimoment 10 Nm  
6.	Het opspannen van het werkstuk is klaar. 
7.	Los nemen geschiedt in omgekeerde volgorde : zeskant flensmoer (SW 10) losdraaien, 		
	 zeskantmoer (SW 18) los draaien; spanbek wegdraaien. 
8.	Zwevend spanner is in de eindpositie.
Montage en installatie : 
	 Zwevende spanner met zeskantmoer (SW 24) aantrekken  
	 (aandraaimoment min 50 Nm / max 115 Nm).  
	 Bij het spanproces wordt het werkstuk geklemd en tegelijkertijd ondersteund. 
9.	Ontspannen geschiedt in omgekeerde volgorde.
Montage en installatie : 
1.	Zwevende spanner (schroefdraad M12) met sleutel SW 46 op dispositief bevestigen. 
2.	Hoogteaanlag en zwenkbereik met rode stelhuls en met stelschroeven bevestigen  
	 (3 x SW 2,5).  Bij het instellen van de hoogtebegrenzing naar boven, ruimschoots 
 	 speling voorzien voor productietolerantie van het werkstuk.

Extra flexibele bevestiging met houder H.23470.0250 en houderlijst H.23210.0740  
is mogelijk.  Om een perfecte werking te garanderen moet de binnenschroefdraad altijd  
gesloten zijn ( bij voorbeeld met schroefdraadpen M12 x 10 of T-moer H.23210.0740). 
Voor specifieke spansituaties kunnen de standaard spanklauwen aangepast of vervangen 
worden door de andere spanklauwen H.23320.0050 / 0052 / 0054 / 0056 / 0058.

EH 2332. "

Syst�me de
bridage
flottant
� serrage et blocage
s�par�s

Mati�res:

Corps de base: l acier c�ment�,
nitrur�, bruni et rectifi�

M�choire de serrage: l acier cement�,
nitrur�, bruni

Corps: l aluminium,
anodis� bleu

Remarque:
Op�rations de bridage:
1. Excercer une pression sur le syst�me de bridage vers le bas.
2. Orienter la m�choire de serrage jusqu’� la mise en but�e.
3. Rel�cher. La m�choire inf�rieure vient alors en appui sur la pi�ce � usiner avec une l�g�re pression.
4. Serrer le syst�me de bridage avec un �crou 6-pans (SW 18) (Moment de rotation max. 15 Nm). Les m�choires

bloquent la pi�ce � usiner, le syst�me de bridage est encore flottant.
5. Serrer ensuite l’�crou � embase 6-pans (SW 10) jusqu’� la mise en but�e (moment de rotation max. 10 Nm)
6. L’op�ration de blocage de la pi�ce � usine est termin�.
7. Pour obtenir le desserrage, proc�der � l’inverse: desserer l’�crou � embase 6-pans (SW 10) - desserer l’�crou

6-pans (SW 18) - faire pivoter la m�choire.
8. Le syst�me de bridage est en position finale.

Montage et installation:
1. Fixer le syst�me de bridage (taraudage de raccordement M 12) avec une cl� (SW 46) sur le dispositif.
2. R�gler la hauteur de but�e et la plage de pivotement � l’aide de la douille de r�glage bleue et bloquer avec le

goujon filet� (3 x SW 2,5). Lors du r�glage de la limite de hauteur, veiller � laisser un jeu vers le haut suffisam-
ment important (tol�rance de fabrication de la pi�ce).

Fixation flexible suppl�mentaire gr�ce � la bride Halder EH 2347.250 ou tasseau de retenue EH 2321.740. Pour
un parfait fonctionnement, le taraudage (taraudage de raccordement M12) doit toujours �tre obtur�, par ex. gou-
jon filet� M 12 x 10.

Les m�choires de serrage livr�es en s�rie peuvent �tre modifi�es ou �chang�es pour s’adapter au besoin sp�cifi-
que du client (voir croquis catalogue: vis ISO 4762-M8-12.9, M max. = 43 Nm).

Des m�choires de rechange peuvent �tre fournies comme accessoires avec plage de serrage plus importante,
voir EH 2332.050-058

R�f�rence g

2332.014 1890

Exemple de commande:
Syst�me de bridage flottant, � serrage et blocage
s�par�s

R�f�rence EH 2 3 3 2 . 0 1 4
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Nouveaut�s

H.23470.0250 
H.23210.0740
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STEUNSYSTEEM  
MET ZWEVENDE BEKKEN  -  M12  H.23320.0014

11

est utilisé pour mettre en butée et brider des pièces
nécessitant des points de bridage supplémentaires aux
points d'isostatisme traditionnels. Les forces d'appui et
de serrage peuvent être définies individuellement.

Les avantages du système de bridage
flottant sont:

• aucune déformation lors du bridage de pièces
non stables,

• amortissement des vibrations pendant l'usinage,

• permettre l'appui de nervures et de moulures
pour accentuer la tenue des pièces bridées,

• bridage sans déformation de pièces brutes.

Le système de bridage flottant
à serrage et blocage séparés
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Materiaal:
Basis:
• gehard staal, genitreerd,

gezwart en geslepen

Spanbekken:
• gehard staal, genitreerd,

gezwart

Behuizing:
• aluminium, blauw geanodiseerd

Bestelnr. former
Ref. No. g

23320.0014 2332.014 1890
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VERVANGBEK  
VOOR ZWEVENDE SPANNER M12 H.23320.005

MATERIAAL :  
staal gecementeerd, genitreerd, gezwart
UITVOERING : 
H.23320.0050 : standaard onderste bek volgens tekening 1 
H.23320.0052 : standaard bovenste bek volgens tekening 2. 
H.23320.0054 : bovenste bek volgens tekening 3. 
H.23320.0056 : bovenste bek volgens tekening 4. 
H.23320.0058 : bovenste bek volgens tekening 5. 
 
OPMERKING : 
Deze spanbekken worden gebruikt met de zwevende spanners H.23320.0012 en 
H.23320.0014.  Ze maken het mogelijk een grotere of een kortere spankoers te bekomen
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Eléments normalisés
EH 2332.
Mâchoires de serrage
pour système de bridage flottant M 12
mâchoire de serrage standard inférieur (croquis 1)

Remarque :
Les mâchoires de serrage s'utilisent pour les systèmes de bridage flottants EH 2332.012 et EH 2332.014.
Ces mâchoires permettent d'augmenter la course de serrage.
En cas d'utilisation de mors réalisés par l'utilisateur, veiller à ce que les vis de fixation (M8-12.9, 43 Nm) du
mors supérieur soient vissées sur une profondeur de 10 mm dans le corps et pour le mors inférieur sur une
profondeur de 9 mm dans le corps.

Matière:

•acier cémenté, nitruré, bruni

mâchoire de serrage standard inférieur (croquis 1)

RéférencePlage de serrageh₁h₂Système
-0,1g

EH 2332.050-26,8-83V70/L12/L16
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Eléments normalisés
EH 2332.
Mâchoires de serrage
pour système de bridage flottant M 12
mâchoire de serrage standard inférieur (croquis 1)

Remarque :
Les mâchoires de serrage s'utilisent pour les systèmes de bridage flottants EH 2332.012 et EH 2332.014.
Ces mâchoires permettent d'augmenter la course de serrage.
En cas d'utilisation de mors réalisés par l'utilisateur, veiller à ce que les vis de fixation (M8-12.9, 43 Nm) du
mors supérieur soient vissées sur une profondeur de 10 mm dans le corps et pour le mors inférieur sur une
profondeur de 9 mm dans le corps.

Matière:

•acier cémenté, nitruré, bruni

mâchoire de serrage standard inférieur (croquis 1)

RéférencePlage de serrageh₁h₂Système
-0,1g

EH 2332.050-26,8-83V70/L12/L16
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Eléments normalisés
EH 2332.
Mâchoires de serrage
pour système de bridage flottant M 12
mâchoire de serrage standard inférieur (croquis 1)

Remarque :
Les mâchoires de serrage s'utilisent pour les systèmes de bridage flottants EH 2332.012 et EH 2332.014.
Ces mâchoires permettent d'augmenter la course de serrage.
En cas d'utilisation de mors réalisés par l'utilisateur, veiller à ce que les vis de fixation (M8-12.9, 43 Nm) du
mors supérieur soient vissées sur une profondeur de 10 mm dans le corps et pour le mors inférieur sur une
profondeur de 9 mm dans le corps.

Matière:

•acier cémenté, nitruré, bruni

mâchoire de serrage standard inférieur (croquis 1)

RéférencePlage de serrageh₁h₂Système
-0,1g

EH 2332.050-26,8-83V70/L12/L16
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Eléments normalisés
EH 2332.
Mâchoires de serrage
pour système de bridage flottant M 12
mâchoire de serrage standard inférieur (croquis 1)

Remarque :
Les mâchoires de serrage s'utilisent pour les systèmes de bridage flottants EH 2332.012 et EH 2332.014.
Ces mâchoires permettent d'augmenter la course de serrage.
En cas d'utilisation de mors réalisés par l'utilisateur, veiller à ce que les vis de fixation (M8-12.9, 43 Nm) du
mors supérieur soient vissées sur une profondeur de 10 mm dans le corps et pour le mors inférieur sur une
profondeur de 9 mm dans le corps.

Matière:

•acier cémenté, nitruré, bruni

mâchoire de serrage standard inférieur (croquis 1)

RéférencePlage de serrageh₁h₂Système
-0,1g

EH 2332.050-26,8-83V70/L12/L16
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Eléments normalisés
EH 2332.
Mâchoires de serrage
pour système de bridage flottant M 12
mâchoire de serrage standard inférieur (croquis 1)

Remarque :
Les mâchoires de serrage s'utilisent pour les systèmes de bridage flottants EH 2332.012 et EH 2332.014.
Ces mâchoires permettent d'augmenter la course de serrage.
En cas d'utilisation de mors réalisés par l'utilisateur, veiller à ce que les vis de fixation (M8-12.9, 43 Nm) du
mors supérieur soient vissées sur une profondeur de 10 mm dans le corps et pour le mors inférieur sur une
profondeur de 9 mm dans le corps.

Matière:

•acier cémenté, nitruré, bruni

mâchoire de serrage standard inférieur (croquis 1)

RéférencePlage de serrageh₁h₂Système
-0,1g

EH 2332.050-26,8-83V70/L12/L16

3 EH 2332.

M�choires
de serrage

pour syst�me de
bridage flottant

*Respecter les dimensions et sp�cifications de mati�re lors de la r�alisation de mors par l’utilisateur.

Mati�res:
l acier cement�, nitrur�, bruni

Remarque:
Les m�choires de serrrage s’utilisent pour les syst�mes de bridage flottants EH 2332.012 et EH 2332.014. Ces
m�choires permettent d’augmenter la course de serrage.
En cas d’utilisation de mors r�alis�s par l’utilisateur, veiller � ce que les vis de fixation (M8-12.9, 43 Nm) du mors
sup�rieur soient viss�es sur une profondeur de 10 mm dans le corps et pour le mors inf�rieur sur une profondeur
de 9 mm dans le corps.

R�f�rence Ex�cution
Plage

de serrage
h1
- 0,1 h2 g

2332.050 M�choire de serrage standard inf�rieur
(croquis 1)

– 26,8 – 83

2332.052 M�choire de serrage standard sup�rieur
(croquis 2)

0 - 12 21,0 – 71

2332.054 M�choire de serrage sup�rieur de
rechange (croquis 3)

4 - 16 24,5 3,5 94

2332.056 M�choire de serrage sup�rieur de
rechange (croquis 4)

15 - 27 24,5 14,5 90

2332.058 M�choire de serrage sup�rieur de
rechange (croquis 5)

26 - 38 35,5 25,5 132

Exemple de commande:
M�choire de serrage pour syst�me de bridage flottant,
m�choire de serrage standard sup�rieure,
plage de serrage = 0 - 12

R�f�rence EH 2 3 3 2 . 0 5 2

Groupe
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Nouveaut�s

Spanbereik h1 - 0,1 h2 Gewicht (g) Ref.

- 26,8 - 83 H.23320.050

0 - 12 21 - 71 H.23320.052

4 - 16 24,5 3,5 94 H.23320.054

15 - 27 24,5 14,5 90 H.23320.056

26 - 38 35,5 25,5 132 H.23320.058

tekening 1 
H.23320.0050

H.23320.0054                              H.23320.0056                           H.23320.0058 

H.23320.0050

H.23320.0052

tekening  2 
H.23320.0052

Bovenste bekken

Standaard bekken

   tekening 3                                     tekening 4                                 tekening 5 
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H.23320.005
VERVANGBEK  
VOOR ZWEVENDE SPANNER M12

H.23320.0050 

H.23320.0054 

H.23320.0050 

H.23320.0056

H.23320.0050 

H.23320.0058
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STEUNSYSTEEM  
MET ZWEVENDE BEKKEN  -  M16  H.23320.0016

GECOMBINEERD SPANNEN EN BLOCAGE
MATERIAAL :  
Basis uit staal, gehard, genitreerd, gezwart en geslepen. 
Spanbekken uit staal, gehard, genitreerd, gezwart. 
Behuizing uit rood geëloxeerde aluminium. 
Eigengewicht : 6,25 kg.
OPMERKING: 
Dit steunsysteem wordt gebruikt voor het spannen en ondersteunen.
Met volgende voordelen : 
- 	speciaal aanbevolen voor grote werkstukken bij moeilijke bewerkingen 
- 	geen vervorming bij het spannen van instabiele werkstukken 
- 	dempen van vibraties tijdens de bewerking 
- 	spannen van randen, flenzen, voor het verstevigen van het opgespannen werkstuk 
-	 spannen van ruwe delen, vervormingsvrij
Spannen : 
1. Zwevende spanner naar beneden drukken. 
2.	Spanklauw tot de aanslag indraaien 
 	 Zwevende spanner wordt met lichte veerkracht tegen het werkstuk aangedrukt. 
3.	Zwevende spanner met zeskantmoer (SW 24) aantrekken (aandraaimoment  
 	 min 50 Nm / max 115 Nm. 
	 Bij het spanproces wordt het werktsuk geklemd en tegelijkertijd ondersteund. 
4.	Ontspannen geschiedt in omgekeerde volgorde.
Montage en installatie : 
1. Zwevende spanner (schroefdraad M16) met sleutel SW 55 op dispositief bevestigen. 
2. Hoogteaanlag en zwenkbereik met rode stelhuls en met stelschroeven bevestigen  
	 (3 x SW 3).  Bij het instellen van de hoogtebegrenzing naar boven, ruimschoots 
	 speling voorzien voor productietolerantie van het werkstuk.
Voor specifieke spansituaties kunnen de standaard bovenste spanklauwen aangepast of ver-
vangen worden door de andere spanklauwen H.23320.0062 / 0064 / 0066.

3 EH 2332.

Syst�me de
bridage
flottant

serrage et blocage
combin�s

M 16

Mati�res:

Corps de base:
l aci�r c�ment�, nitrur�, phosphat�
� la mangan�se et rectifi�

M�choire de serrage:
l aci�r c�ment�, nitrur�, phosphat�
� la mangan�se

Corps:
l aluminium

Remarque:
Le syst�me de bridage flottant est utilis� pourmettre en but�e et brider des points de bridage suppl�mentaires
aux point d’isostatisme traditionnels.

Les avantages du syst�mes de bridage flottant sont les suivants:
– particuli�rement adapt� pour de grandes pi�ces ayant un usinage difficile,
– aucune d�formation lors du bridage de pi�ces non stables,
– amortissement des vibrations pendant l’usinage,
– permettre l’appui de nervures et de moulures pour accentuer la tenue des pi�ces brid�es,
– bridage sans d�formation de pi�ces brutes.

Op�ration de bridage:
1. Exercer une pression sur le syst�me de bridage vers le bas.
2. Orienter la m�choire de serrage jusqu’� la mise en but�e. Le syst�me de bridage vient alors en appui vers le

bas sur la pi�ce � usiner avec une l�g�re pression.
3. Serrer le syst�me de bridage avec un �crou 6-pans (SW 24). (Moment de rotation min. 50 Nm, moment de

rotation max. 115 Nm). Lors de l’op�ration de bridage, la pi�ce � usiner est bloqu�e et mise simulta-
n�ment en but�e.

4. Pour obtenir le desserrage, proc�der � l’inverse.

Montage et installation:
1. Fixer le syst�me de bridage (taraudage de raccordement M 16) avec une cl� (SW 55) sur le dispositif ou la t�ble

de machine.
2. R�gler la hauteur de but�e et la plage de pivotement � l’aide de la douille de r�glage rouge, bloquer avec le

goujon filet� (3 x SW 3). Lors du r�glage de la limite de hauteur, veiller � laisser un jeu vers le haut suffisamment
important (tol�rance de fabrication de la pi�ce).

Les m�choires de serrage sup�rieures livr�es en s�rie peuvent �tre modifi�es ou �chang�es contre les m�choires
de serrage sup�rieures de rechange (EH 2332.062 / .064 / .066) pour s’adapter au besoin sp�cifique du client.

R�f�rence g

2332.016 6250

Exemple de commande:
Syst�me de bridage flottant M 16,
serrage et blocage combin�s,
force d’appui/de serrage = max. 25 kN

R�f�rence EH 2 3 3 2 . 0 1 6
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3 EH 2332.

Syst�me de
bridage
flottant

serrage et blocage
combin�s

M 16

Mati�res:

Corps de base:
l aci�r c�ment�, nitrur�, phosphat�
� la mangan�se et rectifi�

M�choire de serrage:
l aci�r c�ment�, nitrur�, phosphat�
� la mangan�se

Corps:
l aluminium

Remarque:
Le syst�me de bridage flottant est utilis� pourmettre en but�e et brider des points de bridage suppl�mentaires
aux point d’isostatisme traditionnels.

Les avantages du syst�mes de bridage flottant sont les suivants:
– particuli�rement adapt� pour de grandes pi�ces ayant un usinage difficile,
– aucune d�formation lors du bridage de pi�ces non stables,
– amortissement des vibrations pendant l’usinage,
– permettre l’appui de nervures et de moulures pour accentuer la tenue des pi�ces brid�es,
– bridage sans d�formation de pi�ces brutes.

Op�ration de bridage:
1. Exercer une pression sur le syst�me de bridage vers le bas.
2. Orienter la m�choire de serrage jusqu’� la mise en but�e. Le syst�me de bridage vient alors en appui vers le

bas sur la pi�ce � usiner avec une l�g�re pression.
3. Serrer le syst�me de bridage avec un �crou 6-pans (SW 24). (Moment de rotation min. 50 Nm, moment de

rotation max. 115 Nm). Lors de l’op�ration de bridage, la pi�ce � usiner est bloqu�e et mise simulta-
n�ment en but�e.

4. Pour obtenir le desserrage, proc�der � l’inverse.

Montage et installation:
1. Fixer le syst�me de bridage (taraudage de raccordement M 16) avec une cl� (SW 55) sur le dispositif ou la t�ble

de machine.
2. R�gler la hauteur de but�e et la plage de pivotement � l’aide de la douille de r�glage rouge, bloquer avec le

goujon filet� (3 x SW 3). Lors du r�glage de la limite de hauteur, veiller � laisser un jeu vers le haut suffisamment
important (tol�rance de fabrication de la pi�ce).

Les m�choires de serrage sup�rieures livr�es en s�rie peuvent �tre modifi�es ou �chang�es contre les m�choires
de serrage sup�rieures de rechange (EH 2332.062 / .064 / .066) pour s’adapter au besoin sp�cifique du client.

R�f�rence g

2332.016 6250

Exemple de commande:
Syst�me de bridage flottant M 16,
serrage et blocage combin�s,
force d’appui/de serrage = max. 25 kN
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BOVENSTE BEK  
VOOR ZWEVENDE SPANNER M16 H.23320.006

MATERIAAL :  
staal gecementeerd, genitreerd, gefosfateerd.

UITVOERING : 
H.23320.0060 : standaard bek volgens tekening 1 
H.23320.0062 : bek volgens tekening 2. 
H.23320.0064 : bek volgens tekening 3. 
H.23320.0066 : bek volgens tekening 4.
OPMERKING : 
Deze spanbekken worden gebruikt met de zwevende spanner H.23320.0016.   
Ze maken het mogelijk een grotere of een kortere spankoers te bekomen.

EH2332."

M�choiresde
serrage
poursyst�medebridage
flottant
M16

*Respecterlesdimensionsetsp�cificationsdemati�relorsdelar�alisationdemorsparl’utilisateur.

Mati�res:
laci�rc�ment�,nitrur�,phosphat��lamangan�se

Remarque:
Lesm�choiresdeserrages’utilisentpourlesyst�medeserrageEH2332.016.Cesm�choirespermettentd’aug-
menterouder�duirelacoursedeserrage.

R�f�renceEx�cutionPlagedeserrageh1h2h3h4g

2332.060m�choiredeserragestandard
sup�rieure(croquis1)

10-2529,04033,327,6400

2332.062m�choiredeserragesup�rieure
derechange(croquis2)

0-1441,04033,327,6380

2332.064m�choiredeserragesup�rieure
derechange(croquis3)

23-3821,64538,332,6440

2332.066m�choiredeserragesup�rieure
derechange(croquis4)

35-5018,65447,341,6510

Exempledecommande:
M�choiredeserrage
poursyst�medebridageflottantM16,
m�choiredeserragesup�rieurederechange
plagedeserrage=0-14

R�f�renceEH2332.062
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Spanbereik h1 h2 h3 h4 Gewicht 
(g)

Ref.

10 - 25 29 40 33,3 27,6 400 H.23320.0060

0 - 14 41 40 33,3 27,6 380 H.23320.0062

23 - 38 21,6 45 38,3 32,6 440 H.23320.0064

35 - 50 18,6 54 47,3 41,6 510 H.23320.0066

EH 2332. "

M�choires de
serrage
pour syst�me de bridage
flottant
M 16

*Respecter les dimensions et sp�cifications de mati�re lors de la r�alisation de mors par l’utilisateur.

Mati�res:
l aci�r c�ment�, nitrur�, phosphat� � la mangan�se

Remarque:
Les m�choires de serrage s’utilisent pour le syst�me de serrage EH 2332.016. Ces m�choires permettent d’aug-
menter ou de r�duire la course de serrage.

R�f�rence Ex�cution Plage de serrage h1 h2 h3 h4 g

2332.060 m�choire de serrage standard
sup�rieure (croquis 1)

10 - 25 29,0 40 33,3 27,6 400

2332.062 m�choire de serrage sup�rieure
de rechange (croquis 2)

0 - 14 41,0 40 33,3 27,6 380

2332.064 m�choire de serrage sup�rieure
de rechange (croquis 3)

23 - 38 21,6 45 38,3 32,6 440

2332.066 m�choire de serrage sup�rieure
de rechange (croquis 4)

35 - 50 18,6 54 47,3 41,6 510

Exemple de commande:
M�choire de serrage
pour syst�me de bridage flottant M 16,
m�choire de serrage sup�rieure de rechange
plage de serrage = 0 - 14

R�f�rence EH 2 3 3 2 . 0 6 2
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Mâchoire standard

EH 2332. "

M�choires de
serrage
pour syst�me de bridage
flottant
M 16

*Respecter les dimensions et sp�cifications de mati�re lors de la r�alisation de mors par l’utilisateur.

Mati�res:
l aci�r c�ment�, nitrur�, phosphat� � la mangan�se

Remarque:
Les m�choires de serrage s’utilisent pour le syst�me de serrage EH 2332.016. Ces m�choires permettent d’aug-
menter ou de r�duire la course de serrage.

R�f�rence Ex�cution Plage de serrage h1 h2 h3 h4 g

2332.060 m�choire de serrage standard
sup�rieure (croquis 1)

10 - 25 29,0 40 33,3 27,6 400

2332.062 m�choire de serrage sup�rieure
de rechange (croquis 2)

0 - 14 41,0 40 33,3 27,6 380

2332.064 m�choire de serrage sup�rieure
de rechange (croquis 3)

23 - 38 21,6 45 38,3 32,6 440

2332.066 m�choire de serrage sup�rieure
de rechange (croquis 4)

35 - 50 18,6 54 47,3 41,6 510

Exemple de commande:
M�choire de serrage
pour syst�me de bridage flottant M 16,
m�choire de serrage sup�rieure de rechange
plage de serrage = 0 - 14
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EH 2332. "

M�choires de
serrage
pour syst�me de bridage
flottant
M 16

*Respecter les dimensions et sp�cifications de mati�re lors de la r�alisation de mors par l’utilisateur.

Mati�res:
l aci�r c�ment�, nitrur�, phosphat� � la mangan�se

Remarque:
Les m�choires de serrage s’utilisent pour le syst�me de serrage EH 2332.016. Ces m�choires permettent d’aug-
menter ou de r�duire la course de serrage.

R�f�rence Ex�cution Plage de serrage h1 h2 h3 h4 g

2332.060 m�choire de serrage standard
sup�rieure (croquis 1)

10 - 25 29,0 40 33,3 27,6 400

2332.062 m�choire de serrage sup�rieure
de rechange (croquis 2)

0 - 14 41,0 40 33,3 27,6 380

2332.064 m�choire de serrage sup�rieure
de rechange (croquis 3)

23 - 38 21,6 45 38,3 32,6 440

2332.066 m�choire de serrage sup�rieure
de rechange (croquis 4)

35 - 50 18,6 54 47,3 41,6 510

Exemple de commande:
M�choire de serrage
pour syst�me de bridage flottant M 16,
m�choire de serrage sup�rieure de rechange
plage de serrage = 0 - 14
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Mâchoire de rechange

tekening 1  
H.23320.0060

 H.23320.0062                                        H.23320.0064                                    H.23320.0066

EH 2332. "

M�choires de
serrage
pour syst�me de bridage
flottant
M 16

*Respecter les dimensions et sp�cifications de mati�re lors de la r�alisation de mors par l’utilisateur.

Mati�res:
l aci�r c�ment�, nitrur�, phosphat� � la mangan�se

Remarque:
Les m�choires de serrage s’utilisent pour le syst�me de serrage EH 2332.016. Ces m�choires permettent d’aug-
menter ou de r�duire la course de serrage.

R�f�rence Ex�cution Plage de serrage h1 h2 h3 h4 g

2332.060 m�choire de serrage standard
sup�rieure (croquis 1)

10 - 25 29,0 40 33,3 27,6 400

2332.062 m�choire de serrage sup�rieure
de rechange (croquis 2)

0 - 14 41,0 40 33,3 27,6 380

2332.064 m�choire de serrage sup�rieure
de rechange (croquis 3)

23 - 38 21,6 45 38,3 32,6 440

2332.066 m�choire de serrage sup�rieure
de rechange (croquis 4)

35 - 50 18,6 54 47,3 41,6 510

Exemple de commande:
M�choire de serrage
pour syst�me de bridage flottant M 16,
m�choire de serrage sup�rieure de rechange
plage de serrage = 0 - 14

R�f�rence EH 2 3 3 2 . 0 6 2
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 H.23320.0062 H.23320.0064 H.23320.0066

Bovenste bekken

Standaard bekken

   tekening 2                                            tekening 3                                          tekening 4 


