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zweVenDe steUnAAnslAG  H.23220.0400

MATERIAAL : 
Basis uit staal, gehard, genitreerd, gefosfateerd en geslepen. 
Behuizing uit rood geëloxeerde aluminium.
OPMERKING : 
Deze aanslag maakt het mogelijk om supplementaire contactpunten  
de traditionele isostatische punten te ondersteunen. 
Voordelen van deze aanslag : 
- ondersteunen van onstabielen werkstukken zonder vervorming 
 demping van vibraties tijdens het bewerken 
- ondersteunen van randen en flenzen voor het verstevigen van gespannen werkstukken 
- ondersteunen van ruwe stukken zonder vervorming

Spannen :
1. Door draaien van de spannok (binnenzeskant SW 6) aan de omtrek van de rode bescher-  
 mingshuls, wordt de oplegpen onder lichte veerdruk tegen het werkstuk aangedrukt. 
2. Door verder draaien tot de aanslag (totaal 180°) - (lock), klemt het spanmechanisme de   
 oplegpen zonder dat deze beweegt.   
3. De ondersteuning is aan het werkstuk aangelegd en vergrendeld. 
 Tijdens het draaien in omgekeerde richting (unlock) wordt ontgrendeld.  Bij het verder   
 terugdraaien tot de aanslag (totaal 180°) beweegt de steunbout naar de beginpositie.

Montage et installatie :
Ondersteuning (montageschroefdraad 2 x M6) op dispositief bevestigen.   
Bedienzijde controlleren. 
Alternatief : draadeind M12 x 10 demonteren en vervangen door draadeind M12 x 30 en de 
ondersteuning met een sleutel (SW 24) monteren, bijvoorbeeld, voor T-gleuf bevestiging 
(geen vaste gedefinieerde bedieningszijde). 
Een verzinken van de steunaanslag met 16 mm is mogelijk. 
Mogelijkheid complementaire et flexibele bevestigingen met steunen H.23470.0250 of 
T-bouten H.23210.0740. 
Schroefdraadpen M8 kan vervangen worden door andere aanslagen.   
Het is ook mogelijk verlengstukken te monteren of aan te passen volgens behoefte. 
Om een perfecte werking te garanderen moeten de binnenschroefdraden  
M8 en M12 altijd gesloten zijn.
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Eléments de bridage
EH 2322.
Butées d'appui

Remarque :
La butée d'appui permet de mettre en contact des points de bridage supplémentaires aux points
d'isostatisme traditionnels.

La butée d'appui présente les avantages:
• de créer le contact pour les pièces non stables sans déformation,
• d'éviter les vibrations pendant l'usinage,
• de permettre l'appui de nervures et de moulures pour accentuer la tenue des pièces bridées,
• de soutenir les pièces brutes sans déformation.

Bridage:
1. En faisant pivoter l'ergot de bridage (6-pans creux SW 6) au niveau de la surface latérale de la douille de
protection rouge, l'axe support vient en butée contre la pièce à brider avec une légère pression.
2. En continuant à tourner jusqu'à la mise en butée (soit 180&degree;), le mécanisme de serrage bloque
l'axe support sans modification de course. La butée d'appui est alors positionnée sur la pièce et bloquée.
3. En tournant dans le sens inverse (unlock), le déblocage est réalisé. En continuant à tourner jusqu'à la
mise en butée (soit 180&degree;), l'axe support poursuit sa course jusqu'à la position finale.

Montage et installation:
Fixer la butée d'appui (taraudage de raccordement 2x M6) sur le dispositif. Veiller à la face utilisateur.
Autre possibilité : démonter le goujon fileté M12x10 et le remplacer par un goujon fileté M12x30, puis monter
la butée d'appui avec une clé (SW21), par ex. pour fixer l'écrou en té (aucune face utilisateur n'est définie).
Goujon M12x30 et écrou en té DIN 508 M12x14 qualité 10 fournis

Il est possible d'encastrer la butée d'appui de 16 mm.

Possibilités de fixation complémentaires et flexibles avec les éléments EH 2347.250 ou EH 2321.740.

Le goujon fileté M8 au niveau de l'axe support peut être remplacé par différentes butées (EH 22...). Il est
également possible de monter et d'adapter des rallonges selon besoin spécifique du client. Afin d'assurer le
parfait fonctionnement, les taraudages M12 doivent toujours être obturés.
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Eléments de bridage
EH 2322.
Butées d'appui

Remarque :
La butée d'appui permet de mettre en contact des points de bridage supplémentaires aux points
d'isostatisme traditionnels.

La butée d'appui présente les avantages:
• de créer le contact pour les pièces non stables sans déformation,
• d'éviter les vibrations pendant l'usinage,
• de permettre l'appui de nervures et de moulures pour accentuer la tenue des pièces bridées,
• de soutenir les pièces brutes sans déformation.

Bridage:
1. En faisant pivoter l'ergot de bridage (6-pans creux SW 6) au niveau de la surface latérale de la douille de
protection rouge, l'axe support vient en butée contre la pièce à brider avec une légère pression.
2. En continuant à tourner jusqu'à la mise en butée (soit 180&degree;), le mécanisme de serrage bloque
l'axe support sans modification de course. La butée d'appui est alors positionnée sur la pièce et bloquée.
3. En tournant dans le sens inverse (unlock), le déblocage est réalisé. En continuant à tourner jusqu'à la
mise en butée (soit 180&degree;), l'axe support poursuit sa course jusqu'à la position finale.

Montage et installation:
Fixer la butée d'appui (taraudage de raccordement 2x M6) sur le dispositif. Veiller à la face utilisateur.
Autre possibilité : démonter le goujon fileté M12x10 et le remplacer par un goujon fileté M12x30, puis monter
la butée d'appui avec une clé (SW21), par ex. pour fixer l'écrou en té (aucune face utilisateur n'est définie).
Goujon M12x30 et écrou en té DIN 508 M12x14 qualité 10 fournis

Il est possible d'encastrer la butée d'appui de 16 mm.

Possibilités de fixation complémentaires et flexibles avec les éléments EH 2347.250 ou EH 2321.740.

Le goujon fileté M8 au niveau de l'axe support peut être remplacé par différentes butées (EH 22...). Il est
également possible de monter et d'adapter des rallonges selon besoin spécifique du client. Afin d'assurer le
parfait fonctionnement, les taraudages M12 doivent toujours être obturés.

H.22...

H.23470.0250
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Normdelen
EH 23220.
Steun-  element

Aanwijzing:
Als ondersteuning voor ondersteunen van ongedefinieerde spanposities aan werkstukken.

De voordelen van de ondersteuning zijn:
• ondersteunen van instabiele werkstukken zonder vervorming.
• demping van vibratie tijdens het bewerken.
• ondersteunen van ribben, randen en flenzen voor de verstijving van gespannen werkstukken.
• Vervormingsvrij ondersteunen van ruwe delen.&aufz_einde;

Spanproces:
1. Door draaien van de spannok (binnenzeskant SW 6) aan de omtrek van de rode beschermingshuls, wordt
de oplegpen onder lichte veerdruk tegen het werkstuk aangedrukt.
2. Door verder draaien tot de aanslag (lock) - totaal 180&degree; - klemt het spanmechanisme de oplegpen
zonder dat deze beweegt. De ondersteuning is aan het werkstuk aangelegd en vergrendeld.
3. Tijdens het draaien in omgekeerde richting (unlock) wordt ontgrendeld. Bij het verder terugdraaien tot de
aanslag - totaal 180&degree;-beweegt de steunbout naar de beginpositie.

Montage en afstellen:
Ondersteuning (montagechroefdraad 2 x M6) op opspanning bevestigen. Let s.v.p. op de bedienzijde!
Alternatief: draadeind M 12 x 10 demonteren en vervangen door draadeind M 12 x 30 en de ondersteuning
met een sleutel (SW 21) monteren, bijv. voor T-gleuf-bevestiging (geen vaste gedefinieerde
bedieningszijde). Draadeind M 12 x 30 en  T-moer DIN 508 M 12 x 14, kwaliteit 10 in de levering
inbegrepen.

Het ondersteuningselement kan over een weg van 16 mm verplaatst worden.&nz:
Een extra flexibele bevestigingsmogelijkheid met houder EH 23470.0250 resp. bevestigingslijst EH
23210.0740.

Met behulp van de schroefdraad M 8 in de ondersteuning, kunnen verschillende oplegbouten (EH 22...)
gemonteerd worden. Op aanvraag kunnen ook verlengstukken gemonteerd worden. Voor veilig functioneren
moet de schroefdraadboring M 12 altijd gesloten zijn.


