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N032231/07/2018

"ROLLBLOC" KOGEL EN ROLLEN HEFLIJST "ROLLBLOC"

De "rollbloc" is een machinelement dat dient voor een werktuigwissel op een perstafel. 
Hij omvat kogels of rollen ingebouwd in een staaf die in de gleuf van de perstafel geplaatst 
wordt. De afmeting en het aantal "rollblocs" hangt af van de grootte van de gleuf en de nut-
tige draagkracht. Een gelijkmatige verdeling van het gewicht van het werktuig wordt gega-
randeerd doordat elke kogelrol onafhankelijk functionneert. 
Het systeem van de mechanische veer heft het niet gespannen werktuig licht op 
van de tafel en vermindert aanzienlijk de kracht op het moment van de werktuigwissel.
Wanneer het werktuig wordt gespannen, "dalen" de kogels of de rollen in de staaf 
en bevinden zich op het niveau van de perstafel.

http://www.schiltz.be
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"ROLLBLOC" KOGEL -   
EN ROLLENHEFLIJST "ROLLBLOC"

De "rollbloc" is een machinelement dat dient voor een werktuigwissel op een perstafel. 
Hij omvat kogels of rollen ingebouwd in een staaf die in de gleuf van de perstafel geplaatst 
wordt. De afmeting en het aantal "rollblocs" hangt af van de grootte van de gleuf en de nut-
tige draagkracht. Een gelijkmatige verdeling van het gewicht van het werktuig wordt gega-
randeerd doordat elke kogelrol onafhankelijk functionneert.
Het hydraulisch systeem :  
de functies steun en heffen worden verwezenlijkt d.m.v. een elektrohydraulisch aggregaat.  
Met een max. druk van 40 bar voor de kogels en 80 bar voor de rollen.

http://www.schiltz.be
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HEFLIJST  
MET KOGELS OF ROLLEN  «ROLLBLOC" 

Hoogte van de T-gleuf volgens de norm DIN 650.

a 
breedte

c
h 

min / max
b

18 12 30  /  36 30 + 2 / 0

22 16 38  /  45 37 + 3 / 0

28 20 48  /  56 46 + 4 / 0

36 25 61 /  71 56 + 4 / 0

In de Ref. : 480 = 48,0 mm et 330 = 33,0 mm.

h
c

a

b

(*) : de fabrikant baseert zich altijd op de kleinste T-gleufhoogte volgens de norm  
DIN 650 en op een totale koers van 2,5 mm, wat een koers boven de perstafel  
van 1,5 mm mogelijk maakt. 
Indien deze min. gleufhoogte met meer dan 0,2 mm overschreden is,  
moet de fabrikant een speciale lijsthoogte leveren met een meerprijs.

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

2

16

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

Tragelement Kugel 0,4 kN

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 0,8 kN

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

1,2 kN
1,6 kN
2,0 kN
2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22KF03 / 380  –  N
D22KF04 / . . . –  N
D22KF05 / . . . –  N
D22KF06 / . . . –  N
D22KF08 / . . . –  N
D22KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN
4,8 kN
6,4 kN
8,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22WF03 / 380 L N
D22WF04 / . . . L N
D22WF05 / . . . L N
D22WF06 / . . . L N
D22WF08 / . . . L N
D22WF10 / . . . L N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

4 Nuten

32
38
48
64
80

100

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der
Werkzeuggrundplatte).

Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ
schwerste Werkzeug erweisen.

Bestellvorklärung

4

2

3

1

�
1

�
2

�
3

�
1

�
2

�
3

CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...

CT-NUT 22, DIN 650 Bestell-Code D22...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

4 Nuten

16
20
24
32
40
50

3 Nuten

12
15
18
24
30

37,5

2 Nuten

8
10
12
16
20
25

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung vonLänge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

2Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf Anfrage
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung
(Seite 14). 

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

22

17

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

6,4 kN
8,0 kN
9,6 kN

11,2 kN
12,8 kN
14,4 kN
16,0 kN
17,6 kN
20,0 kN
22,4 kN
24,8 kN 
28,0 kN
32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380 –  N  R
D22KH10 / . . . – N  R
D22KH12 / . . . – N  R
D22KH14 / . . . – N  R
D22KH16 / . . . – N  R
D22KH18 / . . . – N  R
D22KH20 / . . . – N  R
D22KH22 / . . . – N  R
D22KH25 / . . . – N  R
D22KH28 / . . . – N  R
D22KH31 / . . . – N  R
D22KH35 / . . . – N  R
D22KH40 / . . . – N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380 L N R
D22WH10 / . . . L N R
D22WH12 / . . . L N R
D22WH14 / . . . L N R
D22WH16 / . . . L N R
D22WH18 / . . . L N R
D22WH20 / . . . L N R
D22WH22 / . . . L N R
D22WH25 / . . . L N R
D22WH28 / . . . L N R
D22WH31 / . . . L N R
D22WH35 / . . . L N R
D22WH40 / . . . L N R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

32
38
48
64
80
100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96
120
150

�
2

�
1

�
3

�
4

�
2

�
1

�
3

�
4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm

Bestellvorklärung

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

OM DE REF N° TE VORMEN MOET MEN DE VOLGENDE METHODE VOLGEN. 
 
Voorbeeld met kogels op veer  : Ref. GP.D28.KF.04.480.N
GP = 	 code fabrikant 
D28 = 	rechthoekige lijst voor een T- 28 volgens de norm DIN 650. 
K = 	 met kogels 
F = 	 mechanisch – op veer 
04 = 	 aantal kogels. 
480 =	 min. diepte van de T-gleuf volgens de norm DIN 650  (*) 
N = 	 voor temperatuur tot max 80°C.

VOORBEELD MET HYDRAULISHE ROLLEN  : REF. GP.D18.WH.08.440.LNR
GP = 	 code fabrikant 
D18 = 	rechthoekige lijst voor een T- 18 volgens de norm DIN 650. 
W = 	 met rollen 
H = 	 hydraulisch 
08 = 	 aantal rollen. 
300 =	 min. diepte van de T-gleuf volgens de norm DIN 650  (*) 
L =	 rollen in langsrichting 
N = 	 voor temperaturen tot max 80°C. 
R = 	 hydraulische aansluiting : R 1/8" 				  

http://www.schiltz.be
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N032231/07/2018

HEFLIJST  
MET KOGELS OF ROLLEN  «ROLLBLOC" "ROLLBLOC"Normnuten in Pressentisch und Stößel

Wälzleisten
Bestell-Code

D18W...
D22W...
D28W...
D36W...

Nutmaße
a+0,2

18 mm
22 mm
28 mm
36 mm

h+0,2

30 mm
38 mm
44 mm
53 mm

h1
+0,2*

30 mm
38 mm
48 mm
61 mm

Kugelleisten
Bestell-Code

D18K...
D22K...
D28K...
D36K...

*Standard-Nuttiefe (Kleinstmaß nach DIN 650)

Die Nuttiefe muss wegen der möglichen Toleranz 

zur Bestellung exakt vermessen werden. 

Siehe umseitigen Leitfaden zur Bestell-Bezeichnung

b

c

h

a

f

2,
5 

x 
45
°

h

a

Rechteck-Nut T-Nut DIN 650

ROLLBLOC-Leisten in T-Ausführung. 

Lieferung auf Anfrage.

A = Kugelabstand/Walzenabstand

L = Leistenlänge

f = Hubhöhe über Tisch 1,5 mm

Maße der ROLLBLOC-Hubleisten
1

Maße für Projektierung 

und Bestellung von ROLLBLOC-Hubleisten

A/2A

L

G1/8“

Normnuten in Pressentisch und Stößel

Wälzleisten
Bestell-Code

D18W...
D22W...
D28W...
D36W...

Nutmaße
a+0,2

18 mm
22 mm
28 mm
36 mm

h+0,2

30 mm
38 mm
44 mm
53 mm

h1
+0,2*

30 mm
38 mm
48 mm
61 mm

Kugelleisten
Bestell-Code

D18K...
D22K...
D28K...
D36K...

*Standard-Nuttiefe (Kleinstmaß nach DIN 650)

Die Nuttiefe muss wegen der möglichen Toleranz 

zur Bestellung exakt vermessen werden. 

Siehe umseitigen Leitfaden zur Bestell-Bezeichnung

b

c

h

a
f

2,
5 

x 
45
°

h
a

Rechteck-Nut T-Nut DIN 650

ROLLBLOC-Leisten in T-Ausführung. 

Lieferung auf Anfrage.

A = Kugelabstand/Walzenabstand

L = Leistenlänge

f = Hubhöhe über Tisch 1,5 mm

Maße der ROLLBLOC-Hubleisten

1

Maße für Projektierung 

und Bestellung von ROLLBLOC-Hubleisten

A/2A

L

G1/8“

breedte 
a+0,2

T-gleuf 
h1+0,2*

b A C voorbeeld rechte 
gleuf h+0,2

Ref...

code kogel code rol

18 mm 30 mm 30 35 12 30 mm GP.D18.K... GP.D18.W...

22 mm 38 mm 37 40 16 38 mm GP.D22.K... GP.D22.W...

28 mm 48 mm 46 45 20 44 mm GP.D28.K... GP.D28.W...

36 mm 61 mm 56 50 25 53 mm GP.D36.K... GP.D36.W...

Normnuten in Pressentisch und Stößel

Wälzleisten
Bestell-Code

D18W...
D22W...
D28W...
D36W...

Nutmaße
a+0,2

18 mm
22 mm
28 mm
36 mm

h+0,2

30 mm
38 mm
44 mm
53 mm

h1
+0,2*

30 mm
38 mm
48 mm
61 mm

Kugelleisten
Bestell-Code

D18K...
D22K...
D28K...
D36K...

*Standard-Nuttiefe (Kleinstmaß nach DIN 650)

Die Nuttiefe muss wegen der möglichen Toleranz 

zur Bestellung exakt vermessen werden. 

Siehe umseitigen Leitfaden zur Bestell-Bezeichnung

b

c

h

a

f

2,
5 

x 
45
°

h

a

Rechteck-Nut T-Nut DIN 650

ROLLBLOC-Leisten in T-Ausführung. 

Lieferung auf Anfrage.

A = Kugelabstand/Walzenabstand

L = Leistenlänge

f = Hubhöhe über Tisch 1,5 mm

Maße der ROLLBLOC-Hubleisten

1

Maße für Projektierung 

und Bestellung von ROLLBLOC-Hubleisten

A/2A

L

G1/8“

rechte gleuf T-gleuf - DIN 650

Ons programma is gebaseerd op T-gleuven volgens 
de DIN 650, maar alle andere afmetingen van 
rechte gleuven zijn leverbaar op aanvraag. 

A =  	 Asafstand kogels of rollen 
L =	 Lengte lijst. 
1 = 	 Hydraulische heflijst met kogels  
2 = 	 Heflijst met rollen op veer

f = koers boven de tafel : 1,5 mm 

1 2

Draagkracht per draagelement in daN of kg

breedte T-gleuf 
(mm.)

Kogel (daN) Rol (daN)

op veer hydraulisch op veer hydraulisch

18 25 50 50 100

22 40 80 80 160

28 64 125 125 250

36 100 200 200 400

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be
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"ROLLBLOC"HEFLIJST MET KOGELS OP VEER

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 18 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 18 x 30 mm. 
Draagkracht per kogel : 25 daN 
Kogelafstand : 35 mm. 
Koers boven de machinetafel  : 1,5 mm.

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 22 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 22 x 38 mm. 
Draagkracht per kogel : 40 daN 
Kogelafstand : 40 mm. 
Koers boven de machinetafel  : 1,5 mm.

lengte lijst 
(mm.)

aantal kogels
totale draagkracht 

(daN)
Ref.

105 3 75 GP.D18.KF.03.300.N

140 4 100 GP.D18.KF.04.300.N

175 5 125 GP.D18.KF.05.300.N

210 6 150 GP.D18.KF.06.300.N

280 8 200 GP.D18.KF.08.300.N

350 10 250 GP.D18.KF.10.300.N

300 = voor een gleufhoogte van 30,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag).

lengte lijst 
(mm.)

aantal kogels
totale draagkracht 

(daN)
Ref.

120 3 120 GP.D22.KF.03.380.N

160 4 160 GP.D22.KF.04.380.N

200 5 200 GP.D22.KF.05.380.N

240 6 240 GP.D22.KF.06.380.N

320 8 320 GP.D22.KF.08.380.N

400 10 400 GP.D22.KF.10.380.N

380 = voor een gleufhoogte van 38,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag).

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

2

16

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

Tragelement Kugel 0,4 kN

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 0,8 kN

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

1,2 kN
1,6 kN
2,0 kN
2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22KF03 / 380  –  N
D22KF04 / . . . –  N
D22KF05 / . . . –  N
D22KF06 / . . . –  N
D22KF08 / . . . –  N
D22KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN
4,8 kN
6,4 kN
8,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22WF03 / 380 L N
D22WF04 / . . . L N
D22WF05 / . . . L N
D22WF06 / . . . L N
D22WF08 / . . . L N
D22WF10 / . . . L N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

4 Nuten

32
38
48
64
80

100

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der
Werkzeuggrundplatte).

Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ
schwerste Werkzeug erweisen.

Bestellvorklärung

4

2

3

1

�
1

�
2

�
3

�
1

�
2

�
3

CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...

CT-NUT 22, DIN 650 Bestell-Code D22...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

4 Nuten

16
20
24
32
40
50

3 Nuten

12
15
18
24
30

37,5

2 Nuten

8
10
12
16
20
25

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung vonLänge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

2Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf Anfrage
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung
(Seite 14). 

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut

In de tabellen hieronder vindt men 
standaardlengtes.
Andere lengtes op aanvraag.

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be


"ROLLBLOC"

6

N032231/07/2018

HEFLIJST MET KOGELS OP VEER

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 36 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 36 x 53 mm. 
Draagkracht per kogel : 100 daN 
Kogelafstand : 50 mm. 
Koers boven de machinetafel  : 1,5 mm.

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 28 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 28 x 44 mm. 
Draagkracht per kogel : 63 daN 
Kogelafstand : ‘5 mm. 
Koers boven de machinetafel  : 1,5 mm.

lengte lijst 
(mm.)

aantal kogels
totale draagkracht 

(daN)
Ref.

135 3 190 GP.D28.KF.03.480.N

180 4 250 GP.D28.KF.04.480.N

225 5 320 GP.D28.KF.05.480.N

270 6 380 GP.D28.KF.06.480.N

360 8 500 GP.D28.KF.08.480.N

450 10 630 GP.D28.KF.10.480.N
480 = voor een gleufhoogte van 48,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag).

lengte lijst 
(mm.)

aantal kogels
totale draagkracht 

(daN)
Ref.

150 3 300 GP.D36.KF.03.610.N

200 4 400 GP.D36.KF.04.610.N

250 5 500 GP.D36.KF.05.610.N

300 6 600 GP.D36.KF.06.610.N

400 8 800 GP.D36.KF.08.610.N

500 10 1.000 GP.D36.KF.10.610.N

610 = voor een gleufhoogte van 61,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag).

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

2

16

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

Tragelement Kugel 0,4 kN

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 0,8 kN

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

1,2 kN
1,6 kN
2,0 kN
2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22KF03 / 380  –  N
D22KF04 / . . . –  N
D22KF05 / . . . –  N
D22KF06 / . . . –  N
D22KF08 / . . . –  N
D22KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN
4,8 kN
6,4 kN
8,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22WF03 / 380 L N
D22WF04 / . . . L N
D22WF05 / . . . L N
D22WF06 / . . . L N
D22WF08 / . . . L N
D22WF10 / . . . L N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

4 Nuten

32
38
48
64
80

100

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der
Werkzeuggrundplatte).

Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ
schwerste Werkzeug erweisen.

Bestellvorklärung

4

2

3

1

�
1

�
2

�
3

�
1

�
2

�
3

CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...

CT-NUT 22, DIN 650 Bestell-Code D22...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

4 Nuten

16
20
24
32
40
50

3 Nuten

12
15
18
24
30

37,5

2 Nuten

8
10
12
16
20
25

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung vonLänge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

2Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf Anfrage
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung
(Seite 14). 

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut

In de tabellen hieronder vindt men 
standaardlengtes.
Andere lengtes op aanvraag.

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be


"ROLLBLOC"
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N032231/07/2018

HEFLIJST MET ROLLEN OP VEER

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 18 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 18 x 30 mm. 
Draagkracht per rol : 50 daN 
Rolafstand : 35 mm. 
Koers boven de machinetafel  : 1,5 mm.

lengte lijst 
(mm.)

aantal rollen
totale draagkracht 

(daN)
Ref.

105 3 150 GP.D18.WF.03.300.LN

140 4 200 GP.D18.WF.04.300.LN

175 5 250 GP.D18.WF.05.300.LN

210 6 300 GP.D18.WF.06.300.LN

280 8 400 GP.D18.WF.08.300.LN

350 10 500 GP.D18.WF.10.300.LN

300 = voor een gleufbreedte van 30,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
L = rollen in langsrichting. 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag).

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 22 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 22 x 38 mm. 
Draagkracht per rol : 80 daN 
Rolafstand : 40 mm. 
Koers boven de machinetafel  : 1,5 mm.

lengte lijst 
(mm.)

aantal rollen
totale draagkracht 

(daN)
Ref.

120 3 240 GP.D22.WF.03.380.LN

160 4 320 GP.D22.WF.04.380.LN

200 5 400 GP.D22.WF.05.380.LN

240 6 480 GP.D22.WF.06.380.LN

320 8 640 GP.D22.WF.08.380.LN

400 10 800 GP.D22.WF.10.380.LN

380 = voor een gleufbreedte van 38,0 mm. (0 / + 0,2 max.). 
L = rollen in langsrichting. 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag).

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

22

17

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

6,4 kN
8,0 kN
9,6 kN

11,2 kN
12,8 kN
14,4 kN
16,0 kN
17,6 kN
20,0 kN
22,4 kN
24,8 kN 
28,0 kN
32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380 –  N  R
D22KH10 / . . . – N  R
D22KH12 / . . . – N  R
D22KH14 / . . . – N  R
D22KH16 / . . . – N  R
D22KH18 / . . . – N  R
D22KH20 / . . . – N  R
D22KH22 / . . . – N  R
D22KH25 / . . . – N  R
D22KH28 / . . . – N  R
D22KH31 / . . . – N  R
D22KH35 / . . . – N  R
D22KH40 / . . . – N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380 L N R
D22WH10 / . . . L N R
D22WH12 / . . . L N R
D22WH14 / . . . L N R
D22WH16 / . . . L N R
D22WH18 / . . . L N R
D22WH20 / . . . L N R
D22WH22 / . . . L N R
D22WH25 / . . . L N R
D22WH28 / . . . L N R
D22WH31 / . . . L N R
D22WH35 / . . . L N R
D22WH40 / . . . L N R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

32
38
48
64
80

100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96

120
150

�
2

�
1

�
3

�
4

�
2

�
1

�
3

�
4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm

Bestellvorklärung

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

2

16

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

Tragelement Kugel 0,4 kN

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 0,8 kN

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

1,2 kN
1,6 kN
2,0 kN
2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22KF03 / 380  –  N
D22KF04 / . . . –  N
D22KF05 / . . . –  N
D22KF06 / . . . –  N
D22KF08 / . . . –  N
D22KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN
4,8 kN
6,4 kN
8,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22WF03 / 380 L N
D22WF04 / . . . L N
D22WF05 / . . . L N
D22WF06 / . . . L N
D22WF08 / . . . L N
D22WF10 / . . . L N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

4 Nuten

32
38
48
64
80

100

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der
Werkzeuggrundplatte).

Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ
schwerste Werkzeug erweisen.

Bestellvorklärung

4

2

3

1

�
1

�
2

�
3

�
1

�
2

�
3

CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...

CT-NUT 22, DIN 650 Bestell-Code D22...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

4 Nuten

16
20
24
32
40
50

3 Nuten

12
15
18
24
30

37,5

2 Nuten

8
10
12
16
20
25

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung vonLänge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

2Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf Anfrage
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung
(Seite 14). 

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut

In de tabellen hieronder vindt men 
standaardlengtes.
Andere lengtes op aanvraag.

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be


"ROLLBLOC"

8

N032231/07/2018

HEFLIJST MET ROLLEN OP VEER

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 28 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 28 x 44 mm. 
Draagkracht per rol : 125 daN 
Rolafstand : 45 mm. 
Koers boven de machinetafel  : 1,5 mm.

lengte lijst 
(mm.)

aantal rollen
totale draagkracht 

(daN)
Ref.

135 3 380 GP.D28.WF.03.480.LN

180 4 500 GP.D28.WF.04.480.LN

225 5 630 GP.D28.WF.05.480.LN

270 6 750 GP.D28.WF.06.480.LN

360 8 1.000 GP.D28.WF.08.480.LN

450 10 1.250 GP.D28.WF.10.480.LN

480 = voor een gleufbreedte van 48,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
L = rollen in langsrichting. 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag).

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 36 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 36 x 53 mm. 
Draagkracht per rol : 200 daN 
Rolafstand : 50 mm. 
Koers boven de machinetafel  : 1,5 mm.

lengte lijst 
(mm.)

aantal rollen
totale draagkracht 

(daN)
Ref.

150 3 600 GP.D36.WF.03.610.LN

200 4 800 GP.D36.WF.04.610.LN

250 5 1.000 GP.D36.WF.05.610.LN

300 6 1.200 GP.D36.WF.06.610.LN

400 8 1.600 GP.D36.WF.08.610.LN

500 10 2.000 GP.D36.WF.10.610.LN

610 = voor een gleufbreedte van 61,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
L = rollen in langsrichting. 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag).

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

22

17

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

6,4 kN
8,0 kN
9,6 kN

11,2 kN
12,8 kN
14,4 kN
16,0 kN
17,6 kN
20,0 kN
22,4 kN
24,8 kN 
28,0 kN
32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380 –  N  R
D22KH10 / . . . – N  R
D22KH12 / . . . – N  R
D22KH14 / . . . – N  R
D22KH16 / . . . – N  R
D22KH18 / . . . – N  R
D22KH20 / . . . – N  R
D22KH22 / . . . – N  R
D22KH25 / . . . – N  R
D22KH28 / . . . – N  R
D22KH31 / . . . – N  R
D22KH35 / . . . – N  R
D22KH40 / . . . – N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380 L N R
D22WH10 / . . . L N R
D22WH12 / . . . L N R
D22WH14 / . . . L N R
D22WH16 / . . . L N R
D22WH18 / . . . L N R
D22WH20 / . . . L N R
D22WH22 / . . . L N R
D22WH25 / . . . L N R
D22WH28 / . . . L N R
D22WH31 / . . . L N R
D22WH35 / . . . L N R
D22WH40 / . . . L N R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

32
38
48
64
80

100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96

120
150

�
2

�
1

�
3

�
4

�
2

�
1

�
3

�
4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm

Bestellvorklärung

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

2

16

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

Tragelement Kugel 0,4 kN

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 0,8 kN

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

1,2 kN
1,6 kN
2,0 kN
2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22KF03 / 380  –  N
D22KF04 / . . . –  N
D22KF05 / . . . –  N
D22KF06 / . . . –  N
D22KF08 / . . . –  N
D22KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN
4,8 kN
6,4 kN
8,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22WF03 / 380 L N
D22WF04 / . . . L N
D22WF05 / . . . L N
D22WF06 / . . . L N
D22WF08 / . . . L N
D22WF10 / . . . L N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

4 Nuten

32
38
48
64
80

100

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der
Werkzeuggrundplatte).

Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ
schwerste Werkzeug erweisen.

Bestellvorklärung

4

2

3

1

�
1

�
2

�
3

�
1

�
2

�
3

CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...

CT-NUT 22, DIN 650 Bestell-Code D22...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

4 Nuten

16
20
24
32
40
50

3 Nuten

12
15
18
24
30

37,5

2 Nuten

8
10
12
16
20
25

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung vonLänge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

2Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf Anfrage
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung
(Seite 14). 

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut

In de tabellen hieronder vindt men 
standaardlengtes.
Andere lengtes op aanvraag.

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be


"ROLLBLOC"

9

N032231/07/2018

HYDRAULISCHE HEFLIJST MET KOGELS

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 18 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 18 x 30 mm. 
Draagkracht per kogel : 50 daN 
Bedrijfsdruk : 40 bar. 
Kogelafstand : 35 mm. 

lengte lijst 
(mm.)

aantal kogels
totale draagkracht 

(daN)
Ref.

245 7 350 GP.D18.KH.07.300.NR

315 9 450 GP.D18.KH.09.300.NR

385 11 550 GP.D18.KH.11.300.NR

490 14 700 GP.D18.KH.14.300.NR

560 16 800 GP.D18.KH.16.300.NR

630 18 900 GP.D18.KH.18.300.NR

700 20 1.000 GP.D18.KH.20.300.NR

770 22 1.100 GP.D18.KH.22.300.NR

875 25 1.250 GP.D18.KH.25.300.NR

980 28 1.400 GP.D18.KH.28.300.NR

1.085 31 1.550 GP.D18.KH.31.300.NR

1.225 35 1.750 GP.D18.KH.35.300.NR

1.400 40 2.000 GP.D18.KH.40.300.NR

300 = voor een gleufbreedte van 30,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag). 
R = hydraulische aansluiting R 1/8".

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 22 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 22 x 38 mm. 
Draagkracht per kogel : 80 daN 
Bedrijfsdruk : 40 bar. 
Kogelafstand : 40 mm. 
Koers boven de machinetafel  : 1,5 mm.

lengte lijst 
(mm.)

aantal kogels
totale draagkracht 

(daN)
Ref.

320 8 640 GP.D22.KH.08.380.NR

400 10 800 GP.D22.KH.10.380.NR

480 12 960 GP.D22.KH.12.380.NR

560 14 1.120 GP.D22.KH.14.380.NR

640 16 1.280 GP.D22.KH.16.380.NR

720 20 1.440 GP.D22.KH.18.380.NR

800 20 1.600 GP.D22.KH.20.380.NR

880 22 1.760 GP.D22.KH.22.380.NR

1.000 25 2.000 GP.D22.KH.25.380.NR

1.120 28 2.240 GP.D22.KH.28.380.NR

1.240 31 2.480 GP.D22.KH.31.380.NR

1.400 35 2.800 GP.D22.KH.35.380.NR

1.500 40 3.200 GP.D22.KH.40.380.NR

380 = voor een gleufbreedte van 38,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag). 
R = hydraulische aansluiting R 1/8”.

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

22

17

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

6,4 kN
8,0 kN
9,6 kN

11,2 kN
12,8 kN
14,4 kN
16,0 kN
17,6 kN
20,0 kN
22,4 kN
24,8 kN 
28,0 kN
32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380 –  N  R
D22KH10 / . . . – N  R
D22KH12 / . . . – N  R
D22KH14 / . . . – N  R
D22KH16 / . . . – N  R
D22KH18 / . . . – N  R
D22KH20 / . . . – N  R
D22KH22 / . . . – N  R
D22KH25 / . . . – N  R
D22KH28 / . . . – N  R
D22KH31 / . . . – N  R
D22KH35 / . . . – N  R
D22KH40 / . . . – N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380 L N R
D22WH10 / . . . L N R
D22WH12 / . . . L N R
D22WH14 / . . . L N R
D22WH16 / . . . L N R
D22WH18 / . . . L N R
D22WH20 / . . . L N R
D22WH22 / . . . L N R
D22WH25 / . . . L N R
D22WH28 / . . . L N R
D22WH31 / . . . L N R
D22WH35 / . . . L N R
D22WH40 / . . . L N R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

32
38
48
64
80

100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96

120
150

�
2

�
1

�
3

�
4

�
2

�
1

�
3

�
4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm

Bestellvorklärung

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

2

16

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

Tragelement Kugel 0,4 kN

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 0,8 kN

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

1,2 kN
1,6 kN
2,0 kN
2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22KF03 / 380  –  N
D22KF04 / . . . –  N
D22KF05 / . . . –  N
D22KF06 / . . . –  N
D22KF08 / . . . –  N
D22KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN
4,8 kN
6,4 kN
8,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22WF03 / 380 L N
D22WF04 / . . . L N
D22WF05 / . . . L N
D22WF06 / . . . L N
D22WF08 / . . . L N
D22WF10 / . . . L N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

4 Nuten

32
38
48
64
80

100

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der
Werkzeuggrundplatte).

Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ
schwerste Werkzeug erweisen.

Bestellvorklärung

4

2

3

1

�
1

�
2

�
3

�
1

�
2

�
3

CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...

CT-NUT 22, DIN 650 Bestell-Code D22...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

4 Nuten

16
20
24
32
40
50

3 Nuten

12
15
18
24
30

37,5

2 Nuten

8
10
12
16
20
25

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung vonLänge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

2Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf Anfrage
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung
(Seite 14). 

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut

In de tabellen hieronder vindt men 
standaardlengtes.
Andere lengtes op aanvraag.

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be


"ROLLBLOC"

10

N032231/07/2018

HYDRAULISCHE HEFLIJST MET KOGELS

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 28 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 28 x 44 mm. 
Draagkracht per kogel : 125 daN 
Bedrijfsdruk : 40 bar. 
Kogelafstand : 45 mm. 

lengte lijst 
(mm.)

aantal kogels
totale draagkracht 

(daN)
Ref.

315 7 875 GP.D28.KH.07.480.NR

405 9 1.125 GP.D28.KH.09.480.NR

495 11 1.375 GP.D28.KH.11.480.NR

630 14 1.750 GP.D28.KH.14.480.NR

720 16 2.000 GP.D28.KH.16.480.NR

810 18 2.250 GP.D28.KH.18.480.NR

900 20 2.500 GP.D28.KH.20.480.NR

990 22 2.750 GP.D28.KH.22.480.NR

1.125 25 3.125 GP.D28.KH.25.480.NR

1.260 28 3.500 GP.D28.KH.28.480.NR

1.395 31 3.875 GP.D28.KH.31.480.NR

1.575 35 4.375 GP.D28.KH.35.480.NR

1.800 40 5.000 GP.D28.KH.40.480.NR

480 = voor een gleufbreedte van 48,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag). 
R = hydraulische aansluiting R 1/8”.

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 36 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 36 x 53 mm. 
Draagkracht per kogel : 200 daN 
Bedrijfsdruk : 40 bar. 
Kogelafstand : 50 mm. 

lengte lijst 
(mm.)

aantal kogels
totale draagkracht 

(daN)
Ref.

400 8 1.600 GP.D36.KH.08.610.NR

500 10 2.000 GP.D36.KH.10.610.NR

600 12 2.400 GP.D36.KH.12.610.NR

700 14 2.800 GP.D36.KH.14.610.NR

800 16 3.200 GP.D36.KH.16.610.NR

900 18 3.600 GP.D36.KH.18.610.NR

1.000 20 4.000 GP.D36.KH.20.610.NR

1.100 22 4.400 GP.D36.KH.22.610.NR

1.250 25 5.000 GP.D36.KH.25.610.NR

1.400 28 5.600 GP.D36.KH.28.610.NR

1.550 31 6.200 GP.D36.KH.31.610.NR

1.750 35 7.000 GP.D36.KH.35.610.NR

2.000 40 8.000 GP.D36.KH.40.610.NR

610 = voor een gleufbreedte van 61,0 mm (0 / + 0,2 max.). 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag). 
R = hydraulische aansluiting R 1/8”.

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

22

17

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

6,4 kN
8,0 kN
9,6 kN

11,2 kN
12,8 kN
14,4 kN
16,0 kN
17,6 kN
20,0 kN
22,4 kN
24,8 kN 
28,0 kN
32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380 –  N  R
D22KH10 / . . . – N  R
D22KH12 / . . . – N  R
D22KH14 / . . . – N  R
D22KH16 / . . . – N  R
D22KH18 / . . . – N  R
D22KH20 / . . . – N  R
D22KH22 / . . . – N  R
D22KH25 / . . . – N  R
D22KH28 / . . . – N  R
D22KH31 / . . . – N  R
D22KH35 / . . . – N  R
D22KH40 / . . . – N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380 L N R
D22WH10 / . . . L N R
D22WH12 / . . . L N R
D22WH14 / . . . L N R
D22WH16 / . . . L N R
D22WH18 / . . . L N R
D22WH20 / . . . L N R
D22WH22 / . . . L N R
D22WH25 / . . . L N R
D22WH28 / . . . L N R
D22WH31 / . . . L N R
D22WH35 / . . . L N R
D22WH40 / . . . L N R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

32
38
48
64
80

100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96

120
150

�
2

�
1

�
3

�
4

�
2

�
1

�
3

�
4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm

Bestellvorklärung

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

Leisten-
länge

120 mm
160 mm
200 mm
240 mm
320 mm
400 mm

2

16

ROLLBLOC-Hubleisten für die Nutformate:

Typliste 4

Belegplanung (Beispiele) 1

33

Tragelement Kugel 0,4 kN

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 0,8 kN

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

1,2 kN
1,6 kN
2,0 kN
2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN

Anzahl
Kugeln

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22KF03 / 380  –  N
D22KF04 / . . . –  N
D22KF05 / . . . –  N
D22KF06 / . . . –  N
D22KF08 / . . . –  N
D22KF10 / . . . –  N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Tragkraft/
Leiste

2,4 kN
3,2 kN
4,0 kN
4,8 kN
6,4 kN
8,0 kN

Anzahl
Walzen

3
4
5
6
8

10

Bestell-
Code

D22WF03 / 380 L N
D22WF04 / . . . L N
D22WF05 / . . . L N
D22WF06 / . . . L N
D22WF08 / . . . L N
D22WF10 / . . . L N

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

4 Nuten

32
38
48
64
80

100

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
die Detailinformation auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung (S. 14)

Vorbemerkung zur Belegplanung
Die Nutgröße ist in der Regel vorgegeben. Das relativ schwerste Werk-
zeug dient als Grundlage der Belegplanung. Die Tragfähigkeit der
Tragelemente ist abhängig von ihrer Form (Kugel, Walze) und der Art
der Druckerzeugung (Feder, Hydraulik).

Werkzeugmaße
Bei einer bestimmten Werkzeuglänge (in Rollrichtung) ergibt sich eine
entsprechende Anzahl von Tragpunkten pro Bahn (Unterseite der
Werkzeuggrundplatte).

Tragkraft
Die Tabelle Tragkraft zeigt auf, wieviel Tischnuten mit ROLLBLOC-
Hubleisten zu belegen sind, um bei einer bestimmten Werkzeuglänge
die nötige Tragkraft zu erzielen. Eventuelle Bahnunterbrechungen an
der Werkzeuggrundplatte sind zu beachten. 
Ein Werkzeug mit kleiner/kurzer Grundplatte kann sich als das relativ
schwerste Werkzeug erweisen.

Bestellvorklärung

4

2

3

1

�
1

�
2

�
3

�
1

�
2

�
3

CRECHTECKNUT 22x38 Bestell-Code D22...

CT-NUT 22, DIN 650 Bestell-Code D22...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K... 

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Federdruck Bestell-Code ...F...

4 Nuten

16
20
24
32
40
50

3 Nuten

12
15
18
24
30

37,5

2 Nuten

8
10
12
16
20
25

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung von

Tragkraft/Mittlere Grenzlast (kN)

Bei Belegung vonLänge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

2Werkzeuggröße Werkzeuggröße

Typliste 
In der Typliste sind die Standardausführungen aufgeführt. Die Längen
orientieren sich an den typischen Pressentisch-Formaten. Auf Anfrage
können ROLLBLOC-Hubleisten in jeder beliebigen Anzahl von
Tragelementen geliefert werden.
Der Bestell-Code ist ausführungspezifisch zu ergänzen. Nutzen Sie 
dafür die Detailinformationen auf der Klappenseite Bestell-Bezeichnung
(Seite 14). 

Werkzeuglänge

in Rollrichtung

Überfahrzone AROLLBLOC-
Hubleisten mit Federdruck
Mehrteilige Belegung einer T-Nut

In de tabellen hieronder vindt men 
standaardlengtes.
Andere lengtes op aanvraag.

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be
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HYDRAULISCHE HEFLIJST MET ROLLEN "ROLLBLOC"

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 18 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 18 x 30 mm. 
Draagkracht per rol : 100 daN 
Bedrijfsdruk : 80 bar. 
Rolafstand : 35 mm. 
Koers boven de machinetafel  : 1,5 mm.

lengte lijst (mm.) aantal rollen totale draagkracht (daN) Ref.

245 7 350 GP.D18.WH.07.300.LNR

315 9 450 GP.D18.WH.09.300.LNR

385 11 550 GP.D18.WH.11.300.LNR

490 14 700 GP.D18.WH.14.300.LNR

560 16 800 GP.D18.WH.16.300.LNR

630 18 900 GP.D18.WH.18.300.LNR

700 20 1.000 GP.D18.WH.20.300.LNR

770 22 2.200 GP.D18.WH.22.300.LNR

875 25 1.250 GP.D18.WH.25.300.LNR

980 28 1.400 GP.D18.WH.28.300.LNR

1.085 31 1.550 GP.D18.WH.31.300.LNR

1.225 35 1.750 GP.D18.WH.35.300.LNR

1.400 40 2.000 GP.D18.WH.40.300.LNR

300 = voor een gleufbreedte van 30,0 mm  (0 / + 0,2 max.). 
L = rollen in langsrichting. 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag). 
R = hydraulische aansluiting R 1/8".

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 22 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 22 x 38 mm. 
Draagkracht per rol : 160 daN 
Bedrijfsdruk : 80 bar. 
Rolafstand : 40 mm. 
Koers boven de machinetafel  : 1,5 mm.

lengte lijst (mm.) aantal rollen totale draagkracht (daN) Ref.

320 8 1.280 GP.D22.WH.08.380.LNR

400 10 1.600 GP.D22.WH.09.380.LNR

480 12 1.920 GP.D22.WH.11.380.LNR

560 14 2.240 GP.D22.WH.14.380.LNR

640 16 2.560 GP.D22.WH.16.380.LNR

720 18 2.880 GP.D22.WH.18.380.LNR

800 20 3.200 GP.D22.WH.20.380.LNR

880 22 3.520 GP.D22.WH.22.380.LNR

1.000 25 4.000 GP.D22.WH.25.380.LNR

1.120 28 4.480 GP.D22.WH.28.380.LNR

1.240 31 4.960 GP.D22.WH.31.380.LNR

1.400 35 5.600 GP.D22.WH.35.380.LNR

1.600 40 6.400 GP.D22.WH.40.380.LNR

380 = voor een gleufbreedte van 38,0 mm  (0 / + 0,2 max.). 
L = rollen in langsrichting. 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag). 
R = hydraulische aansluiting R 1/8".

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

22
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Nutzen Sie für genaue Bestellangaben 
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Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

6,4 kN
8,0 kN
9,6 kN

11,2 kN
12,8 kN
14,4 kN
16,0 kN
17,6 kN
20,0 kN
22,4 kN
24,8 kN 
28,0 kN
32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380 –  N  R
D22KH10 / . . . – N  R
D22KH12 / . . . – N  R
D22KH14 / . . . – N  R
D22KH16 / . . . – N  R
D22KH18 / . . . – N  R
D22KH20 / . . . – N  R
D22KH22 / . . . – N  R
D22KH25 / . . . – N  R
D22KH28 / . . . – N  R
D22KH31 / . . . – N  R
D22KH35 / . . . – N  R
D22KH40 / . . . – N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380 L N R
D22WH10 / . . . L N R
D22WH12 / . . . L N R
D22WH14 / . . . L N R
D22WH16 / . . . L N R
D22WH18 / . . . L N R
D22WH20 / . . . L N R
D22WH22 / . . . L N R
D22WH25 / . . . L N R
D22WH28 / . . . L N R
D22WH31 / . . . L N R
D22WH35 / . . . L N R
D22WH40 / . . . L N R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

32
38
48
64
80

100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96
120
150

�
2

�
1

�
3

�
4

�
2

�
1

�
3

�
4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm

Bestellvorklärung

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

In de tabellen hieronder vindt men 
standaardlengtes.
Andere lengtes op aanvraag.

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be
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"ROLLBLOC"HYDRAULISCHE HEFLIJST MET ROLLEN

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 28 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 28 x 44 mm. 
Draagkracht per rol : 250 daN 
Bedrijfsdruk : 80 bar. 
Rolafstand : 45 mm. 
Koers boven de machinetafel  : 1,5 mm.

lengte lijst (mm.) aantal rollen totale draagkracht (daN) Ref.

315 7 1.750 GP.D28.WH.07.480.LNR

405 9 2.250 GP.D28.WH.09.480.LNR

495 11 2.750 GP.D28.WH.11.480.LNR

630 14 3.500 GP.D28.WH.14.480.LNR

720 16 4.000 GP.D28.WH.16.480.LNR

810 18 4.500 GP.D28.WH.18.480.LNR

900 20 5.000 GP.D28.WH.20.480.LNR

990 22 5.500 GP.D28.WH.22.480.LNR

1.125 25 6.250 GP.D28.WH.25.480.LNR

1.260 28 7.000 GP.D28.WH.28.480.LNR

1.395 31 7.750 GP.D28.WH.31.480.LNR

1.575 35 8.750 GP.D28.WH.35.480.LNR

1.800 40 10.000 GP.D28.WH.40.480.LNR

480 = voor een gleufbreedte van 48,0 mm  (0 / + 0,2 max.). 
L = rollen in langsrichting. 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag). 
R = hydraulische aansluiting R 1/8".

VOOR EEN T-GLEUFBREEDTE VAN 36 mm VOLGENS DE NORM DIN 650 :  
Rechthoekige lijst van 36 x 53 mm. 
Draagkracht per rol : 400 daN 
Bedrijfsdruk : 80 bar. 
Rolafstand : 50 mm. 

lengte lijst (mm.) aantal rollen totale draagkracht (daN) Ref.

400 8 3.200 GP.D36.WH.08.610.LNR

500 10 4.000 GP.D36.WH.10.610.LNR

600 12 4.800 GP.D36.WH.12.610.LNR

700 14 5.600 GP.D36.WH.14.610.LNR

800 16 6.400 GP.D36.WH.16.610.LNR

900 18 7.200 GP.D36.WH.18.610.LNR

1.000 20 8.000 GP.D36.WH.20.610.LNR

1.100 22 8.800 GP.D36.WH.22.610.LNR

1.250 25 10.000 GP.D36.WH.25.610.LNR

1.400 28 11.200 GP.D36.WH.28.610.LNR

1.550 31 12.400 GP.D36.WH.31.610.LNR

1.750 35 14.000 GP.D36.WH.35.610.LNR

2.000 40 16.000 GP.D36.WH.40.610.LNR

610 = voor een gleufbreedte van 61,0 mm  (0 / + 0,2 max.). 
L = rollen in langsrichting. 
N = voor temperaturen tot 80°C. (200° op aanvraag). 
R = hydraulische aansluiting R 1/8".

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm

Leisten-
länge

320 mm
400 mm
480 mm
560 mm
640 mm
720 mm
800 mm
880 mm

1000 mm
1120 mm
1240 mm
1400 mm
1600 mm
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Tragelement Kugel 0,8 kN, Betriebsdruck 40 bar (4 MPa)

Kugelabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragelement Walze 1,6 kN, Betriebsdruck 80 bar (8 MPa)

Walzenabstand 40 mm, Werkzeughub f = 1,5 mm

Tragkraft/
Leiste

6,4 kN
8,0 kN
9,6 kN

11,2 kN
12,8 kN
14,4 kN
16,0 kN
17,6 kN
20,0 kN
22,4 kN
24,8 kN 
28,0 kN
32,0 kN

Anzahl
Kugeln

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22KH08 / 380 –  N  R
D22KH10 / . . . – N  R
D22KH12 / . . . – N  R
D22KH14 / . . . – N  R
D22KH16 / . . . – N  R
D22KH18 / . . . – N  R
D22KH20 / . . . – N  R
D22KH22 / . . . – N  R
D22KH25 / . . . – N  R
D22KH28 / . . . – N  R
D22KH31 / . . . – N  R
D22KH35 / . . . – N  R
D22KH40 / . . . – N  R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Typliste 4

Tragkraft/
Leiste

12,8 kN
16,0 kN
19,2 kN
22,4 kN
25,6 kN
28,8 kN
32,0 kN
35,2 kN
40,0 kN
44,8 kN
49,6 kN
56,0 kN
64,0 kN

Anzahl
Walzen

8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
31
35
40

Bestell-
Code

D22WH08 / 380 L N R
D22WH10 / . . . L N R
D22WH12 / . . . L N R
D22WH14 / . . . L N R
D22WH16 / . . . L N R
D22WH18 / . . . L N R
D22WH20 / . . . L N R
D22WH22 / . . . L N R
D22WH25 / . . . L N R
D22WH28 / . . . L N R
D22WH31 / . . . L N R
D22WH35 / . . . L N R
D22WH40 / . . . L N R

Preis
DM

121.–
145.–
195.–
230.–
260.–
300.–
350.–
400.–
121.–
145.–

Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

Belegplanung (Beispiele) 1

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von Tragpunkte
per Bahn

10
12
15
20
25
31

2 Nuten

32
38
48
64
80

100

4 Nuten

64
76
96

128
160
200

3Tragkraft (kN)

Bei Belegung von
3 Nuten

48
58
72
96
120
150

�
2

�
1

�
3

�
4

�
2

�
1

�
3

�
4

ROLLBLOC-Wälzleisten Bestell-Code ...W...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

ROLLBLOC-Kugelleisten Bestell-Code ...K...

mit Hydraulikdruck Bestell-Code ...H...

4 Nuten

32
38
48
64
80
100

3 Nuten

24
29
36
48
60
75

2 Nuten

16
19
24
32
40
50

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm
1250 mm

Länge in
Rollrichtung

400 mm
500 mm
630 mm
800 mm

1000 mm

Bestellvorklärung

Werkzeuggröße Werkzeuggröße

In de tabellen hieronder vindt men 
standaardlengtes.
Andere lengtes op aanvraag.

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be
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Handpomp : 
Met dubbele functie : druktoename of drukafname. 
Met reservoir en drukbegrenzer. 
Hydraulische aansluiting : G 1/8".

Pneumo-hydraulische pomp  «booster" : 
Druk : 5 bar. 
Met koppeling  : G ¼". 
3-weg bedieningsventiel naar keuze – afzonderlijk te bestellen. 
Hydraulische aansluiting : G1/8"". 
Voor continuwerking, onderhoudsvrij.

3-weg bedieningsventiel voor  «booster". 
Ref. GP.HV.3.01 = mechanisch met hendel 
Ref. GP.MV.4.01 = magneetventiel in 24 V

POMP VOOR ROLLBLOC

max. gewicht werktuig 
(daN)

drukkracht 
 (daN)

Ref.

voor kogels
10.000 40 GP.HP.1.40

20.000 40 GP.HP.2.40

voor rollen 20.000 80 GP.HP.1.80

max. gewicht werktuig 
(daN)

drukkracht 
 (daN)

Ref.

voor kogels 20.000 40 GP.HD.1.40

voor rollen 20.000 80 GP.HD.1.80

manueel ventiel

"booster"

hydraulische heflijst

http://www.schiltz.be
http://www.schiltz.be

