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PRINCIPE : 
Het gaat hier om een afdichtstop om gaten af te sluiten in hydraulische of pneumatische 
omlopen met een druk tot 350 - 500 bar. 
Deze gaten vereisen in het algemeen verschillende operaties om de nodige afdichtging te 
bekomen. De afdichstopen Ref. H.22880 gebruiken het druk / expansie principe  
en bevatten 2 reeds geassembleerde componenten. 
een kogel ingebouwd in de huls een kuipvormige expansiehuls met een buitenvlak voorzien 
van circulaire gleuven. 
Het volstaat de afdichtstop in het gat in te brengen en hem snlel en gemakkleijk te drukken 
met de montagestempel. 
Men gebruikt een normale boor, dus geen binnenshroefdraad-boring,  
geen afdichtingsproducten. 
De afdichting wordt puur mechanisch door het systeem veroorzaakt  
en dus niet door de gebruiker.
MATERIAAL :  
Ref. H.22880.0004 tot 0022 : 
huls uit cementeerstaal, verzinkt, gepassiveerd (dikke laag), RoHS conform 
kogel uit lageringsstaal, gehard en ontlaten. 
Ideaal voor grijs gietijzer en aluminium met middelmatige treksterkte. 
voorafgaande testen voor andere materialen.
Ref. H.22880.0053 tot 0072 : 
huls uit RVS 1.4305. 
kogel uit lageringsstaal, gehard en ontlaten. 
Ideaal voor grijs gietijzer,;staal 50 kg  / mm2, en aluminium met middelmatige  
en grote treksterkte. 
voorafgaande testen voor andere materialen.
Ref. KVD.MB.600 : 
huls uit RVS 1.4305. 
kogel uit RVS 1.4301. 
Ideaal voor grijs gietijzer, staal 50 kg  / mm2, en aluminium met middelmatige  
en grote treksterkte. 
voorafgaande testen voor nodulair gietijzer, staal 100 kg / mm2, messing, brons.
PRESTATIES : 
Indicatieve waarden voor stukken uit grijs gietijzer GG 30. 
Ref. H.22880.0003 à 0022 : 280 – 350 bar, volgens diameter 
Ref. H.22880.0053 à 0072 : 350 – 450 bar, volgens diameter 
Ref. KVD.MB.600 : 450 bar 
Veiligheidscoefficiënt : 3,2.

KOENIG EXPANDER
®

Bouchons étanches série MB

Les bouchons étanches Koenig Expander MB sont constitués de deux 
éléments préalablement assemblés :

Une bille encastrée dans la douille.

Une douille expansible en forme de cuvette dont la partie 
extérieure comporte des rainures circulaires en “dents de loup”.

Le montage doit être effectué dans un trou étagé (ou par l’intermédiaire
d’une contre-bouterolle). On exerce une pression axiale sur la bille qui
crée une pression radiale permettant l’expansion de la douille et l’ancra-
ge des “dents de loup” dans la paroi du trou.

PRINCIPE

Une gamme de bouchons pour obturer des trous auxiliaires dans tout circuit hydraulique ou 

pneumatique haute pression
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DichtstopfenDichtstopfen

Hülse ausHülse aus
EinsatzstahlEinsatzstahl

Werkstoff:Werkstoff:

Hülse:Hülse: l Einsatzstahl, verzinkt, dickschichtpassiviert Kugel:Kugel: l Wälzlager-Stahl, vergütet, angelassen

Hinweis:Hinweis:

Expander� Dichtstopfen dienen zum sicheren, schnellen und kostengünstigen Verschließen von Bohrungen in der Fluidtech-
nik, z.B. Hydraulikbohrungen im Vorrichtungsbau. Die Montage erfolgt durch Einpressen des Dichtstopfens in die Bohrung
mittels vorgeschriebenem Setzstempel.
Bitte beachten Sie die technischen Hinweise im Anschluss an diese Produktseiten.Bitte beachten Sie die technischen Hinweise im Anschluss an diese Produktseiten.

Best.-Nr.Best.-Nr. d1 l1
l2
»

d2
+0,1

d3
max.

l3
min.

x
– 0,2 s g

22880.000422880.0004 44 4,0 5,2 4,0 3,3 3,8 0,2 1,50 0,46
22880.000522880.0005 55 5,5 7,0 5,0 4,3 5,3 0,4 2,00 0,78
22880.000622880.0006 66 6,5 8,6 6,0 5,3 6,3 0,4 2,50 1,30
22880.000722880.0007 77 7,5 10,1 7,0 6,4 7,3 0,4 3,00 2,00
22880.000822880.0008 88 8,5 11,7 8,0 7,4 8,3 0,3 3,50 2,80
22880.000922880.0009 99 10,0 13,7 9,0 8,4 9,8 0,4 4,00 4,20
22880.001022880.0010 1010 11,0 15,2 10,0 9,4 10,8 0,4 4,50 6,10
22880.001222880.0012 1212 13,0 18,0 12,0 10,6 12,8 0,4 5,50 9,60
22880.001422880.0014 1414 15,0 20,8 14,0 12,7 14,5 0,4 6,35 15,00
22880.001622880.0016 1616 17,0 23,7 16,0 14,7 16,5 0,6 7,00 22,00
22880.001822880.0018 1818 19,0 26,3 18,0 16,7 18,5 0,6 8,00 32,00
22880.002022880.0020 2020 22,0 30,5 20,0 18,7 21,5 0,8 9,00 44,00
22880.002222880.0022 2222 25,0 34,2 22,0 20,7 24,5 0,8 10,00 58,00
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Bouchons étanches série MB

Les bouchons étanches Koenig Expander MB sont constitués de deux 
éléments préalablement assemblés :

Une bille encastrée dans la douille.

Une douille expansible en forme de cuvette dont la partie 
extérieure comporte des rainures circulaires en “dents de loup”.

Le montage doit être effectué dans un trou étagé (ou par l’intermédiaire
d’une contre-bouterolle). On exerce une pression axiale sur la bille qui
crée une pression radiale permettant l’expansion de la douille et l’ancra-
ge des “dents de loup” dans la paroi du trou.

PRINCIPE

Une gamme de bouchons pour obturer des trous auxiliaires dans tout circuit hydraulique ou 

pneumatique haute pression

BAR

HAUTE PRESSION

1

1

2

2

PRINCIPE GENERAL DE MONTAGE

BAR

HAUTE PRESSION

Insertion :
Introduire le Koenig Expander MB, la bille
vers l’extérieur, dans le logement prévu avec
un épaulement.

1

Contrôle :
La bille doit se situer à une distance X sous le
sommet du Koenig Expander. 
(voir tableau ci dessous)

3

Fixation :
Enfoncer la bille à l’aide d’une bouterolle
avec un marteau ou une presse.

2

10,0

0,8

22

9,0

0,8

20

8,0

0,6

18

7,0

0,6

16

6,35

0,4

14

5,5

0,4

12

4,5

0,4

10

4,0

0,4

9

3,5

0,3

8

3,0

0,4

7

2,5

0,4

6

2,0

0,4

5

1,5

0,2

4

1,2

0,4

3

Course d’enfoncement

de la bille

Position du sommet de la

bille par rapport au bord

supérieur de la douille

S

(mm)

X

±0,2

(mm)

Ø Expander

X
S

Le paramètre d’enfoncement de la bille est important car il garantit un
bon ancrage du bouchon dans la matière et il est indispensable de 
respecter les indications ci dessous.
(Lors d’un montage à la presse, limiter le point bas de la course)

Il est impératif d’utiliser
une bouterolle de pose
KOENIG pour garantir la
bonne implantation du
bouchon
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DichtstopfenDichtstopfen

Hülse ausHülse aus
EinsatzstahlEinsatzstahl

Werkstoff:Werkstoff:

Hülse:Hülse: l Einsatzstahl, verzinkt, dickschichtpassiviert Kugel:Kugel: l Wälzlager-Stahl, vergütet, angelassen

Hinweis:Hinweis:

Expander� Dichtstopfen dienen zum sicheren, schnellen und kostengünstigen Verschließen von Bohrungen in der Fluidtech-
nik, z.B. Hydraulikbohrungen im Vorrichtungsbau. Die Montage erfolgt durch Einpressen des Dichtstopfens in die Bohrung
mittels vorgeschriebenem Setzstempel.
Bitte beachten Sie die technischen Hinweise im Anschluss an diese Produktseiten.Bitte beachten Sie die technischen Hinweise im Anschluss an diese Produktseiten.

Best.-Nr.Best.-Nr. d1 l1
l2
»

d2
+0,1

d3
max.

l3
min.

x
– 0,2 s g

22880.000422880.0004 44 4,0 5,2 4,0 3,3 3,8 0,2 1,50 0,46
22880.000522880.0005 55 5,5 7,0 5,0 4,3 5,3 0,4 2,00 0,78
22880.000622880.0006 66 6,5 8,6 6,0 5,3 6,3 0,4 2,50 1,30
22880.000722880.0007 77 7,5 10,1 7,0 6,4 7,3 0,4 3,00 2,00
22880.000822880.0008 88 8,5 11,7 8,0 7,4 8,3 0,3 3,50 2,80
22880.000922880.0009 99 10,0 13,7 9,0 8,4 9,8 0,4 4,00 4,20
22880.001022880.0010 1010 11,0 15,2 10,0 9,4 10,8 0,4 4,50 6,10
22880.001222880.0012 1212 13,0 18,0 12,0 10,6 12,8 0,4 5,50 9,60
22880.001422880.0014 1414 15,0 20,8 14,0 12,7 14,5 0,4 6,35 15,00
22880.001622880.0016 1616 17,0 23,7 16,0 14,7 16,5 0,6 7,00 22,00
22880.001822880.0018 1818 19,0 26,3 18,0 16,7 18,5 0,6 8,00 32,00
22880.002022880.0020 2020 22,0 30,5 20,0 18,7 21,5 0,8 9,00 44,00
22880.002222880.0022 2222 25,0 34,2 22,0 20,7 24,5 0,8 10,00 58,00
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Ø kogel 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14 16 18 20 22

S 
(mm)

Indrukkoers 
van de kogel 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,5 6,35 7,0 8,0 9,0 10,0

X 
+/-0,2 
(mm)

Stand van de 
top van de 

kogel t.o.v. de 
bovenkant van 

de bus

0,4 0,2 0,4 0,4 0,4 0,3 0,4 0,4 0,4 0,4 0,6 0,6 0,8 0,8
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MONTAGE :
Afdichtstop inbrengen, kogel naar buiten, in de voorgeziene kamering met verval. 
Kogel indrukken met montagestempel of pers. 
De kogel moet ingeperst worden tot een afstand «X» onder de rand van de afdichtstop. 
Deze drukparameter is belangrijk omdat hij een goede verankering van de stop in het 
materiaal zorgt. – zie tabel.

AFDICHTSTOP MET KOGEL  
OM IN TE PERSEN - MONTAGE
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H.22880AFDICHTSTOP MET KOGEL – RICHTLIJNEN

Deze afdichtstoppen garanderen een obturatie van boringen en een  kracht tot 350 / 500 
bar onder de voorwaarde dat  de 5 volgende richtlijnen gerespecteerd worden :
1) Boringstolerantie. 
De tolerantie van de boring is + 0,1 mm.
2) Ruwheid van de boringoppervlak. 
Een goede verankering eist een zekere ruwheid  
van de boringoppervlak tussen 10 en 30 mu. 
Een ruwheid hoger dan 30 mu kan een lejkkagerisico verrorazzaken. 
Een ruwheid onder 10 mu reduceert de efficiëntie van de obturatie. 
Deze ruwheid is gemakkelijk te bekomen in gietijzer maar het is veel delicater voor staal en 
aluminium. Een goede profiel wordt door een helicoïdale boor bekomen, met een ruimer 
bekomt men een te gladde profiel die niet aangeraden is.
3) Tolerantie van de boringconcentriciteit. 
Een tolerantie t = 0,05 mm moet gerespecteerd worden. 
Binnen de dichtingszone moet de boring cilindrisch zijn.  De boringingang mage en conis-
che vorm hebben tot 0,25 x d1. 
De boring moet vrij van olie, vet en spanen.
4) Afstand zijde – randboring. 
Wanneer de expansie van de kogel gebeurt, wordt de materiaalhuls uitgezet. 
Slechts een vervorming van de buitenprofiel van minder dan 20 mu is aanvaarbaar.  Dit 
heeft geen invloed op de functie van de afdichtstop. 
Indicitieve waarden W min : 
D1 > 4 mm : W min = f min x d1 
D1 < 4 mm : W min = f min x d1 + 0,5.

Inbouwmateriaal ETG-100 C15 PG GG-25 GGG-50
Al Cu 
Mg 2

Al Mg Si 
PG

G - Al Si 
7 Mg

Breukkracht 
(daN/mm²)

100 56 25 50 48 34 30

Factor f min.

H.22880.0053 --> 0072 
KVD.MB.600 0,6 0,8 1 0,8 0,8 1 1

H.22880.0003 --> 0022 0,5 0,6 1 0,6 0,6 1 1

3- TOLERANCE DE CIRCULARITE DE PERÇAGE

Afin d’assurer le bon fonctionnement du Koenig Expander concernant sa
résistance à la pression et son étanchéité, une tolérance de circularité de
t = 0.05 mm doit être respectée.
En utilisant un taraud hélicoïdal à goujures, les tolérances de circularité
sont atteintes. De meilleures tolérances, particulièrement pour les gros
diamètres, peuvent être obtenues en utilisant un taraud hélicoïdal à triple
goujures.

4 - EPAISSEUR DE PAROI / DISTANCE DU BORD DE PERÇAGE

Lorsque l’expansion radiale de la douille du Koenig Expander a lieu, la
matière de réception se déforme. La force résultante ainsi que les
conditions de pression et de température en fonction du type d’Expander
utilisé et des caractéristiques de la matière de réception, requièrent un
minimum en terme d’épaisseur de paroi ou de distance du bord.

Les valeurs indicatives minimales en terme d’épaisseur de paroi et de
distance du bord (Wmin) tiennent compte de ces différents paramètres.
A ces valeurs minimales, seule une déformation faible du profil extérieur
de la matière de réception de moins de 20 μm est possible. Ce qui
n’affecte en rien la fonction du Koenig Expander.

En dessous des valeurs indicatives, il y a risque de surcharger la matière
de réception, ce qui peut, par contre, affecter la fonction du Koenig
Expander. Dans de tels cas, des tests doivent être réalisés.

Valeur indicative Wmin en terme d’épaisseur de paroi et de distance du
bord. Selon le diamètre du Koenig-Expander:
d1 ≥ 4mm : Wmin = fmin .d1
d1 < 4mm : Wmin = fmin .d1 +0,5mm

W min

d
1

Distance par rapport 
à la paroi externe

d
1

W min

Distance par rapport 
à la paroi exterieure

W min

d 1

Epaisseur entre les trous

Matière
de

réception

1 2 3 4 5 6 7

ETG-100
1000

6
865

C15 Pb
560
6

300

GG-25
250

-
-

GGG-50
500
7

320

AlCuMg2
480
8

380

AlMgSiPb
340
8

300

G-AlSi7Mg
300
4

250

0,6
0,6
0,5
0,5
0,4
0,4
0,3

0,8
0,8
0,6
0,6
0,5
0,5
0,3

1,0
1,0
1,0
1,0
0,8
0,8
0,5

0,8
0,8
0,6
0,6
0,5
0,5
0,3

0,8
0,8
0,6
0,6
0,5
0,5
0,4

1,0
1,0
1,0
1,0
0,8
0,8
0,5

1,0
1,0
1,0
1,0
0,8
0,8
0,5

Description
Force de rupture moy. (N/mm2)

Elongation min. A5 (%)
Force maxi. moy. Rp 0,2 (N/mm2)

MB 600
MB 700
MB 800
SK
HK 55
HK 11
LP900

LK 600
LK 950

KOENIG Expander Facteur F min.

Sur demande

3- TOLERANCE DE CIRCULARITE DE PERÇAGE

Afin d’assurer le bon fonctionnement du Koenig Expander concernant sa
résistance à la pression et son étanchéité, une tolérance de circularité de
t = 0.05 mm doit être respectée.
En utilisant un taraud hélicoïdal à goujures, les tolérances de circularité
sont atteintes. De meilleures tolérances, particulièrement pour les gros
diamètres, peuvent être obtenues en utilisant un taraud hélicoïdal à triple
goujures.

4 - EPAISSEUR DE PAROI / DISTANCE DU BORD DE PERÇAGE

Lorsque l’expansion radiale de la douille du Koenig Expander a lieu, la
matière de réception se déforme. La force résultante ainsi que les
conditions de pression et de température en fonction du type d’Expander
utilisé et des caractéristiques de la matière de réception, requièrent un
minimum en terme d’épaisseur de paroi ou de distance du bord.

Les valeurs indicatives minimales en terme d’épaisseur de paroi et de
distance du bord (Wmin) tiennent compte de ces différents paramètres.
A ces valeurs minimales, seule une déformation faible du profil extérieur
de la matière de réception de moins de 20 μm est possible. Ce qui
n’affecte en rien la fonction du Koenig Expander.

En dessous des valeurs indicatives, il y a risque de surcharger la matière
de réception, ce qui peut, par contre, affecter la fonction du Koenig
Expander. Dans de tels cas, des tests doivent être réalisés.

Valeur indicative Wmin en terme d’épaisseur de paroi et de distance du
bord. Selon le diamètre du Koenig-Expander:
d1 ≥ 4mm : Wmin = fmin .d1
d1 < 4mm : Wmin = fmin .d1 +0,5mm

W min

d
1

Distance par rapport 
à la paroi externe

d
1

W min

Distance par rapport 
à la paroi exterieure

W min

d 1

Epaisseur entre les trous

Matière
de

réception

1 2 3 4 5 6 7

ETG-100
1000

6
865

C15 Pb
560
6

300

GG-25
250

-
-

GGG-50
500
7

320

AlCuMg2
480
8

380

AlMgSiPb
340
8

300

G-AlSi7Mg
300
4

250

0,6
0,6
0,5
0,5
0,4
0,4
0,3

0,8
0,8
0,6
0,6
0,5
0,5
0,3

1,0
1,0
1,0
1,0
0,8
0,8
0,5

0,8
0,8
0,6
0,6
0,5
0,5
0,3

0,8
0,8
0,6
0,6
0,5
0,5
0,4

1,0
1,0
1,0
1,0
0,8
0,8
0,5

1,0
1,0
1,0
1,0
0,8
0,8
0,5

Description
Force de rupture moy. (N/mm2)

Elongation min. A5 (%)
Force maxi. moy. Rp 0,2 (N/mm2)

MB 600
MB 700
MB 800
SK
HK 55
HK 11
LP900

LK 600
LK 950

KOENIG Expander Facteur F min.

Sur demande
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5) Het is noodzakleijk de speciale montagestempel te gebruiken.

H.22880.0053 --> 0072 
KVD.MB.600

H.22880.0003 --> 0022
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AFDICHTSTOP MET KOGEL  
OM IN TE PERSEN

Ø d1 l1 l2 d2 
0/+0,1

d3 
max. l3 min. x 

+/- 0,2
gewicht 

(g)
Ref.

Huls uit staal Huls uit RVS
3 3,6 4,6 3 2,2 3,4 0,4 0,17 - H.22880.0053

4 4 5,2 4 3,3 3,8 0,2 0,46 H.22880.0004 H.22880.0054

5 5,5 7,1 5 4,3 5,3 0,4 0,78 H.22880.0005 H.22880.0055

6 6,5 8,6 6 5,3 6,3 0,4 1,30 H.22880.0006 H.22880.0056

7 7,5 10,1 7 6,4 7,3 0,4 2 H.22880.0007 H.22880.0057

8 8,5 11,6 8 7,4 8,3 0,3 2,8 H.22880.0008 H.22880.0058

9 10 13,6 9 8,4 9,8 0,4 4,2 H.22880.0009 H.22880.0059

10 11 15,1 10 9,4 10,8 0,4 6,1 H.22880.0010 H.22880.0060

12 13 17,8 12 10,6 12,8 0,4 9,6 H.22880.0012 H.22880.0062

14 15 20,5 14 12,7 14,5 0,4 15 H.22880.0014 H.22880.0064

16 17 23,4 16 14,7 16,5 0,6 22 H.22880.0016 H.22880.0066

18 19 26,3 18 16,7 18,5 0,6 32 H.22880.0018 H.22880.0068

20 22 30 20 18,7 21,5 0,8 44 H.22880.0020 H.22880.0070

22 25 34 22 20,7 24,5 0,8 58 H.22880.0022 H.22880.0072

3 EH 22880.EH 22880.
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DichtstopfenDichtstopfen

Hülse ausHülse aus
EinsatzstahlEinsatzstahl

Werkstoff:Werkstoff:

Hülse:Hülse: l Einsatzstahl, verzinkt, dickschichtpassiviert Kugel:Kugel: l Wälzlager-Stahl, vergütet, angelassen

Hinweis:Hinweis:

Expander� Dichtstopfen dienen zum sicheren, schnellen und kostengünstigen Verschließen von Bohrungen in der Fluidtech-
nik, z.B. Hydraulikbohrungen im Vorrichtungsbau. Die Montage erfolgt durch Einpressen des Dichtstopfens in die Bohrung
mittels vorgeschriebenem Setzstempel.
Bitte beachten Sie die technischen Hinweise im Anschluss an diese Produktseiten.Bitte beachten Sie die technischen Hinweise im Anschluss an diese Produktseiten.

Best.-Nr.Best.-Nr. d1 l1
l2
»

d2
+0,1

d3
max.

l3
min.

x
– 0,2 s g

22880.000422880.0004 44 4,0 5,2 4,0 3,3 3,8 0,2 1,50 0,46
22880.000522880.0005 55 5,5 7,0 5,0 4,3 5,3 0,4 2,00 0,78
22880.000622880.0006 66 6,5 8,6 6,0 5,3 6,3 0,4 2,50 1,30
22880.000722880.0007 77 7,5 10,1 7,0 6,4 7,3 0,4 3,00 2,00
22880.000822880.0008 88 8,5 11,7 8,0 7,4 8,3 0,3 3,50 2,80
22880.000922880.0009 99 10,0 13,7 9,0 8,4 9,8 0,4 4,00 4,20
22880.001022880.0010 1010 11,0 15,2 10,0 9,4 10,8 0,4 4,50 6,10
22880.001222880.0012 1212 13,0 18,0 12,0 10,6 12,8 0,4 5,50 9,60
22880.001422880.0014 1414 15,0 20,8 14,0 12,7 14,5 0,4 6,35 15,00
22880.001622880.0016 1616 17,0 23,7 16,0 14,7 16,5 0,6 7,00 22,00
22880.001822880.0018 1818 19,0 26,3 18,0 16,7 18,5 0,6 8,00 32,00
22880.002022880.0020 2020 22,0 30,5 20,0 18,7 21,5 0,8 9,00 44,00
22880.002222880.0022 2222 25,0 34,2 22,0 20,7 24,5 0,8 10,00 58,00
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MATERIAAL :  
Ref. H.22880.0004 tot 0022 : 
huls uit cementeerstaal, verzinkt, gepassiveerd (dikke laag), RoHS conform 
kogel uit lageringsstaal, gehard en ontlaten. 
Ideaal voor grijs gietijzer en aluminium met middelmatige treksterkte. 
voorafgaande testen voor andere materialen.
Ref. H.22880.0053 tot 0072 : 
huls uit RVS 1.4305. 
kogel uit lageringsstaal, gehard en ontlaten. 
Ideaal voor grijs gietijzer,;staal 50 kg  / mm2, en aluminium met middelmatige en grote treksterkte. 
voorafgaande testen voor andere materialen.
PRESTATIES : 
Indicatieve waarden voor stukken uit grijs gietijzer GG 30. 
Ref. H.22880.0004 à 0022 : 280 – 350 bar, volgens diameter 
Ref. H.22880.0053 à 0072 : 350 – 450 bar, volgens diameter 
Ref. KVD.MB.600 : 450 bar 
Veiligheidscoefficiënt : 3,2.
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KVD.MB.600
AFDICHTSTOP MET KOGEL -  
VOLLEDIG IN RVS

KVD.MB.600 - metrische

Ø d1 l1 l2 d2 
0/+0,1

d3 
max.

l3  
min.

x 
+/- 0,2 Ref.

3 3,6 4,6 3 2,2 3,4 0,4 KVD.MB.600.030

4 4 5,2 4 3,3 3,8 0,2 KVD.MB.600.040

5 5,5 7,1 5 4,3 5,3 0,4 KVD.MB.600.050

6 6,5 8,6 6 5,3 6,3 0,4 KVD.MB.600.060

7 7,5 10,1 7 6,4 7,3 0,4 KVD.MB.600.070

8 8,5 11,6 8 7,4 8,3 0,3 KVD.MB.600.080

9 10 13,5 9 8,4 9,8 0,4 KVD.MB.600.090

10 11 15,1 10 9,4 10,8 0,4 KVD.MB.600.100

12 13 17,8 12 10,6 12,8 0,4 KVD.MB.600.120

14 15 20,5 14 12,7 14,5 0,4 KVD.MB.600.140

3 EH 22880.EH 22880.

ExpanderExpander��

DichtstopfenDichtstopfen

Hülse ausHülse aus
EinsatzstahlEinsatzstahl

Werkstoff:Werkstoff:

Hülse:Hülse: l Einsatzstahl, verzinkt, dickschichtpassiviert Kugel:Kugel: l Wälzlager-Stahl, vergütet, angelassen

Hinweis:Hinweis:

Expander� Dichtstopfen dienen zum sicheren, schnellen und kostengünstigen Verschließen von Bohrungen in der Fluidtech-
nik, z.B. Hydraulikbohrungen im Vorrichtungsbau. Die Montage erfolgt durch Einpressen des Dichtstopfens in die Bohrung
mittels vorgeschriebenem Setzstempel.
Bitte beachten Sie die technischen Hinweise im Anschluss an diese Produktseiten.Bitte beachten Sie die technischen Hinweise im Anschluss an diese Produktseiten.

Best.-Nr.Best.-Nr. d1 l1
l2
»

d2
+0,1

d3
max.

l3
min.

x
– 0,2 s g

22880.000422880.0004 44 4,0 5,2 4,0 3,3 3,8 0,2 1,50 0,46
22880.000522880.0005 55 5,5 7,0 5,0 4,3 5,3 0,4 2,00 0,78
22880.000622880.0006 66 6,5 8,6 6,0 5,3 6,3 0,4 2,50 1,30
22880.000722880.0007 77 7,5 10,1 7,0 6,4 7,3 0,4 3,00 2,00
22880.000822880.0008 88 8,5 11,7 8,0 7,4 8,3 0,3 3,50 2,80
22880.000922880.0009 99 10,0 13,7 9,0 8,4 9,8 0,4 4,00 4,20
22880.001022880.0010 1010 11,0 15,2 10,0 9,4 10,8 0,4 4,50 6,10
22880.001222880.0012 1212 13,0 18,0 12,0 10,6 12,8 0,4 5,50 9,60
22880.001422880.0014 1414 15,0 20,8 14,0 12,7 14,5 0,4 6,35 15,00
22880.001622880.0016 1616 17,0 23,7 16,0 14,7 16,5 0,6 7,00 22,00
22880.001822880.0018 1818 19,0 26,3 18,0 16,7 18,5 0,6 8,00 32,00
22880.002022880.0020 2020 22,0 30,5 20,0 18,7 21,5 0,8 9,00 44,00
22880.002222880.0022 2222 25,0 34,2 22,0 20,7 24,5 0,8 10,00 58,00
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KVD.MB.600 - in duim

Ø d1 l1 l2 d2 
0/+0,1

d3 
max.

l3  
min.

x 
+/- 0,2 Ref.

0,093 (3/32") 0,100 0,120 0,0937 0,062 0,095 0,012 KVD.MB.600.093

0,125 (1/8") 0,138 0,170 0,1250 0,093 0,125 0,012 KVD.MB.600.125

0,156 (5/32") 0,150 0,195 0,1562 0,125 0,130 0,012 KVD.MB.600.156

0,187 (3/16") 0,193 0,260 0,1875 0,156 0,152 0,012 KVD.MB.600.187

 0,218 (7/32") 0,225 0,300 0,2187 0,187 0,187 0,012 KVD.MB.600.218

0,250 (1/4") 0,260 0,350 0,2500 0,218 0,212 0,012 KVD.MB.600.250

0,281 (9/32") 0,285 0,380 0,2812 0,250 0,250 0,012 KVD.MB.600.281

MATERIAAL :  
Ref. KVD.MB.600 : 
huls uit RVS 1.4305 
kogel uit RVS 1.4301 
Ideaal voor grijs gietijzer, staal 50 kg  / mm2, en aluminium met middelmatige en grote treksterkte. 
voorafgaande testen voor nodulair gietijzer, staal 100 kg / mm2, messing, brons.
PRESTATIES : 
Indicatieve waarden voor stukken uit grijs gietijzer GG 30. 
Ref. KVD.MB.600 : 450 bar 
Veiligheidscoefficiënt : 3,2.
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MONTAGESTEMPEL H.22880

MATERIAAL : werktuigstaal, gebruind.
OPMERKING : 
Speciaal ontworpen voor de afdichtstoppen Ref. KVD.MB... 
Laat een betrouwbare en snelle obturatie van boringen in de vloeistoftechniek.
MONTAGE : 
Afdichtstop inbrengen, kogel naar buiten, in de voorgeziene kamering met verval. 
Kogel indrukken met montagestempel of een pers. 
De kogel moet ingeperst worden tot een afstand «X» onder de rand van de afdichtstop.  
Deze drukparameter is belangrijk omdat hij een perfecte verankering van de stop in het 
materaal garandeerd – zie tabel.

3 EH 22880.EH 22880.

SetzstempelSetzstempel

für Expanderfür Expander��

DichtstopfenDichtstopfen

Werkstoff:Werkstoff:
l Werkzeugstahl, vergütet

Hinweis:Hinweis:

Expander� Dichtstopfen dienen zum sicheren, schnellen und kostengünstigen Verschließen von Bohrungen in der Fluidtech-
nik, z.B. Hydraulikbohrungen im Vorrichtungsbau. Die Montage erfolgt durch Einpressen des Dichtstopfens in die Bohrung
mittels vorgeschriebenem Setzstempel.
Bitte beachten Sie die technischen Hinweise im Anschluss an diese Produktseiten.Bitte beachten Sie die technischen Hinweise im Anschluss an diese Produktseiten.

Best.-Nr.Best.-Nr. d1
d4
h9 d5 l4 l5

x
–0,2 s g

22880.015322880.0153 33 10 2,8 100 10 0,4 1,20 53
22880.015422880.0154 44 10 3,8 100 10 0,2 1,50 54
22880.015522880.0155 55 10 4,8 100 12 0,4 2,00 53
22880.015622880.0156 66 10 5,8 100 15 0,4 2,50 53
22880.015722880.0157 77 10 6,8 100 18 0,4 3,00 54
22880.015822880.0158 88 10 7,8 100 20 0,3 3,50 55
22880.015922880.0159 99 14 8,8 100 22 0,4 4,00 101
22880.016022880.0160 1010 14 9,8 100 25 0,4 4,50 103
22880.016222880.0162 1212 14 11,7 150 30 0,4 5,50 167
22880.016422880.0164 1414 20 13,7 150 35 0,4 6,35 316
22880.016622880.0166 1616 20 15,7 150 40 0,6 7,00 326
22880.016822880.0168 1818 20 17,7 150 45 0,6 8,00 340
22880.017022880.0170 2020 25 19,7 150 50 0,8 9,00 495
22880.017222880.0172 2222 25 21,7 150 55 0,8 10,00 516
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3 EH 22880.EH 22880.

SetzstempelSetzstempel

für Expanderfür Expander��

DichtstopfenDichtstopfen

Werkstoff:Werkstoff:
l Werkzeugstahl, vergütet

Hinweis:Hinweis:

Expander� Dichtstopfen dienen zum sicheren, schnellen und kostengünstigen Verschließen von Bohrungen in der Fluidtech-
nik, z.B. Hydraulikbohrungen im Vorrichtungsbau. Die Montage erfolgt durch Einpressen des Dichtstopfens in die Bohrung
mittels vorgeschriebenem Setzstempel.
Bitte beachten Sie die technischen Hinweise im Anschluss an diese Produktseiten.Bitte beachten Sie die technischen Hinweise im Anschluss an diese Produktseiten.

Best.-Nr.Best.-Nr. d1
d4
h9 d5 l4 l5

x
–0,2 s g

22880.015322880.0153 33 10 2,8 100 10 0,4 1,20 53
22880.015422880.0154 44 10 3,8 100 10 0,2 1,50 54
22880.015522880.0155 55 10 4,8 100 12 0,4 2,00 53
22880.015622880.0156 66 10 5,8 100 15 0,4 2,50 53
22880.015722880.0157 77 10 6,8 100 18 0,4 3,00 54
22880.015822880.0158 88 10 7,8 100 20 0,3 3,50 55
22880.015922880.0159 99 14 8,8 100 22 0,4 4,00 101
22880.016022880.0160 1010 14 9,8 100 25 0,4 4,50 103
22880.016222880.0162 1212 14 11,7 150 30 0,4 5,50 167
22880.016422880.0164 1414 20 13,7 150 35 0,4 6,35 316
22880.016622880.0166 1616 20 15,7 150 40 0,6 7,00 326
22880.016822880.0168 1818 20 17,7 150 45 0,6 8,00 340
22880.017022880.0170 2020 25 19,7 150 50 0,8 9,00 495
22880.017222880.0172 2222 25 21,7 150 55 0,8 10,00 516
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Ø d1
d4 
h9

d5 l4 l5
x 

+/- 0,2
s

gewicht 
(g)

Ref.

3 10 2,8 100 10 0,4 1,20 53 H.22880.0153

4 10 3,8 100 10 0,2 1,50 54 H.22880.0154

5 10 4,8 100 12 0,4 2,00 53 H.22880.0155

6 10 5,8 100 15 0,4 2,50 53 H.22880.0156

7 10 6,8 100 18 0,4 3,00 54 H.22880.0157

8 10 7,8 100 20 0,3 3,50 55 H.22880.0158

9 14 8,8 100 22 0,4 4,00 101 H.22880.0159

10 14 9,8 100 25 0,4 4,50 103 H.22880.0160

12 14 11,7 150 30 0,4 5,50 167 H.22880.0162

14 20 13,7 150 35 0,4 6,35 316 H.22880.0164

16 20 15,7 150 40 0,6 7,00 326 H.22880.0166

18 20 17,7 150 45 0,6 8,00 340 H.22880.0168

20 25 19,7 150 50 0,8 9,00 495 H.22880.0170

22 25 21,7 150 55 0,8 10,00 516 H.22880.0172
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H.22880AFDICHTSTOP MET TREKPEN

Deze afdichtstoppen vullen dezelfde rol aan als de afdichtstoppen  
met kogel maar zijn in het algemeen  gebruikt voor belangrijke series. 
Er bestaat 2 modellen ofwel voor harde materialen (nominale druk 350 barr) ofwel voor 
zachte materialen (nominale druk : 500 bar).
Het gaat hier om het trek / expansie principe. 
De afdichtstop bestaat uit 2 componenten : 
- 	 een radiaal uitzetbare stalen huls. – Ø 4 tot 10 mm. 
- 	 een stalen spreidelement bevattend : een conische kop, een cilindrische  
	 gestreepte staart met tussen de twee een breekgleuf. 
1,2)	De afdichtstop, gemonteerd op het montagegereedschap, wordt in de boring ingedrukt.  
3)	 Een axiale trekkracht wordt uitgeoefend terwijl de huls tegengehouden wordt door het 		
	 gereedschap. De huls spreidt zich in de rugeuse wandboring. 
4,5)	Zodra een bepaalde trekkracht bereikt wordt, breekt het spreidelement automatisch af 		
	 ter hoogte van de voorziene breekpunt. 
Daar het hier om seriewerken gaat gebruikt men speciale mechanische  
of pneumatische montagegereedschappen.

3 EH 22880.EH 22880.

DistanzhülsenDistanzhülsen

für Expanderfür Expander��

DichtstopfenDichtstopfen
mit verlängertemmit verlängertem

ZugankerZuganker

Werkstoff:Werkstoff:

Hülse:Hülse: l Einsatzstahl, einsatzgehärtet

Hinweis:Hinweis:

Zum Versetzen der Expander� Dichtstopfen mit verlängertem Zuganker.

Best.-Nr.Best.-Nr. d1 d2 g

22880.042422880.0424 44 2,7 2
22880.042522880.0425 55 3,2 3
22880.042622880.0426 66 3,7 5
22880.042722880.0427 77 4,6 6
22880.042822880.0428 88 4,8 8
22880.042922880.0429 99 5,2 11
22880.043022880.0430 1010 5,6 11
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PRINCIPE GENERAL DE MONTAGE

Insertion dans l’outil :
Introduire le mandrin du Koenig Expander
HK ou SK dans l’outil manuel ou 
pneumatique approprié.

1

Dilatation de la douille :
Exercer une traction axiale sur le mandrin
avec l’outil de pose tout en maintenant la
douille en place.
La douille se dilate et s’ancre dans la surface
rugueuse du trou.

3

Installation de l’Expander HK/SK :
Introduire le bouchon avec l’outil dans le
trou à obturer.

2

Rupture du mandrin :
Le mandrin se rompt automatiquement une
fois la traction voulue atteinte (déterminée
par la gorge de rupture).

1

Le bouchon Koenig Expander HK ou SK est
posé.

2

BAR

HAUTE PRESSION

PRINCIPE GENERAL DE MONTAGE

Insertion dans l’outil :
Introduire le mandrin du Koenig Expander
HK ou SK dans l’outil manuel ou 
pneumatique approprié.

1

Dilatation de la douille :
Exercer une traction axiale sur le mandrin
avec l’outil de pose tout en maintenant la
douille en place.
La douille se dilate et s’ancre dans la surface
rugueuse du trou.

3

Installation de l’Expander HK/SK :
Introduire le bouchon avec l’outil dans le
trou à obturer.

2

Rupture du mandrin :
Le mandrin se rompt automatiquement une
fois la traction voulue atteinte (déterminée
par la gorge de rupture).

1

Le bouchon Koenig Expander HK ou SK est
posé.

2

BAR

HAUTE PRESSION

1 2 3

4 5


