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MATRIJSGASVEER

MET SCHROEFDRAADBEVESTIGING Art. 2480.32

2480.32.00050. 2480.32.
.00100.
.00150.
.00200.
Bestell-Nr. Hub | .
2480.32.] ] [ | T].010 10 52 82 } — =2
013 12,7 547 874
016 16 58 74 .
025 25 87 92 g
038 38,1 801 1182 El _
050 50 02 142 T {
063 63,5 1055 169 > =
080 80 122 202 o }
100 100 142 242 : 1
1256 125 1867 282 -
£ M28x1,5
Bestell-Nr. fir Ersatzteilsatz: 2480.21.00150 - = -
T L 1\;16?.'5_.5 tief
. enti
Federkraft-Kennzeichnung ——lo24,9l=— Druckmedium: Stickstoff - N2
max. Filldruck: 180 bar
min. Filldruck: 25 bar
Anfangs- Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
federkraft Filldruck temperaturabhangiger
Bestell-Nr. daN max. bar Farbe Kraftanstieg: £0,3%/°C
2480.32.00050. 50 45 Griin empfohlens max.
00100, 100 40 Blau Hiibe/Minute: ca. 80 bis 100
00150, 150 135 Rot {bei 20°C)
00200._200 180 Gelb max. Kolben- .
00000." Schwarz geschwindigkeit: 1.6 mis
nach Kundernwunsch — auch ungefiillt
lisferbar
p
2480.32. 2480.32.
Anfangsfederkraft in Hubabhéngiges Druckaufbaudiagramm
Abhdngigkeit vom Auffllldruck
Mennhuls .
180 ;88?88; 17 010 013 016 025 03g 050 063 080 100 125
165 00150,
T150 00200, T 16
§ 135 5 15
= 120 =
= 105 14 —
5o E 1
- o 513 S
= 75 g o
=t a0 S12
a0 &
45 1,1
30
15 10 — r
5 1 150 200 5 10 25 50 75 100 125
Feclerkraft in daN ————= Hub in mm .
Druckaufbaufaktor gilt fir hubabhéngige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgréBen!
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MATRIJSGASVEER

MET SCHROEFDRAADBEVESTIGING
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Art. 2480.32

-

2480.005.00200

Nutmutter

—— 50 —=
A
— ——
SN'fa

;%+ +
e

M28x1,5

N

Einbaubeispiele:

u—l.l




MATRIJSGASVEER

MET SCHROEFDRAADBEVESTIGING
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Art. 2480.32.00250

. ™ 0
2480.32. 2480.32.00250.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 250 daN
Bestell-Nr. A P o
2480.32.00250.013 12,7 62,7 754
025 25 75 100
038 38,1 881 126,2
050 50 100 150
0e3 835 1135 177 @15
0&0 80 130 210 - —
100 700 150 250 {
Bestell-Nr. flr Ersatzteilsatz: 2480.12.00250 E
£ i
g I Tl
4 *
. <+
— J
! 1
M38 x 1,5 e
Druckmedium: Stickstoff — N Die Nutmutterbefestigung 2480.005.00250
max. Flilldruck: 150 bar kann mit einer oder zwei Muttern erfolgen.
min. Filldruck: 50 bar _ Bei einer Plattendurchgangsbohrung ohne
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C Gewinde werden zwei, bei einer Platte mit
temperaturabhangiger ; Gewindeaufnahmebohrung M 38 = 1,5
: & Ventil ! o
Kraftanstieq: +0,3%/°C eine Nutmutter benctigt.
empfohlens max. . . .
A ) Die Flanschplattenbefestigung ist ver-
%i?;g‘.'ﬂ'g]m“ ca. 80 bis 100 gleichbar mit einer festen Flanschver-
}"n;}x Koliﬁin— bindung mit dem weiteren Vorteil,die Lage
i e it Ao der Befestigung variabel und beliebig oft
geschwindigkeit: 1.6 m/s nach Anforderung fest und gesichert ein-
stellen zu kdnnen.
Im Werkzeug geniigt zur Aufnahme
gine Durchgangsbohrung = @ 38 sowie
4 Gewinde M8. Die Sicherung erfolgt tber
zwei Spezialstopfen mit Gewindestift.
S/
4 N
2480.32.00250. 2480.32.00250.
Anfangsfederkraft in o i
Abhangigkeit vom Auffiilldruck Hubabhingiges Druckaufbaudiagramm
Mennhul .
150 -00250. 1.40 013 025 038 050 063 080 100
140
1,35
T 130 P - —
5120 5 ¥ - -
€110 g7 - — ——
& 100 120 - T
2 RRE —
£ 80 ] —
a4 o g 110
60 ‘ 1,08 —
50| 1,00 — T
50 100 150 200 250 0 5 10 25 E 75 100
Federkraft in dal ————# Hulz in mm -

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhéngige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgréBen!
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MATRIJSGASVEER
MET SCHROEFDRAADBEVESTIGING Art. 2480.32.00250

-
2480.005.00250. 2480.006.00250.
Nutmutter Klemmflansch

DIN 74-Km8
() a7b
50,3+
L SREY |
& @ -—.-—-E-;%
by
Me.5
J ©
[l
T o !
'/
g ™ ™
2480.00.51.01
Steckschlissel zur Montage / Demontage
der Gasdruckfeder
N N
Einbaubeispiele:
2| Tz
7\ 1)
©




MATRIJSGASVEER

MET SCHROEFDRAADBEVESTIGING

wn-40508-nl

Art. 2485.31.00500

2485.31.00500. 2485.31.00500.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 500 daN
Bestell-Nr. qu*b i1
2485.31.00500.013 12,7 447 57.4
019 19 511 70,1
025 25 57 82
038 381 701 108,2
050 50 g2 132
063 635 955 159 12201~ 116
080__B0 112 192 { L
100 {00 132 232 . Ventil
125 125 157 282 = =
= K|
Bestall-Nr. flr Ersatzteilsatz: 2485.12.00500 .
£ |
M45 x 1,5
Druckmedium: Stickstoff - N2
max. Fllldruck: 150 bar
min. Flldruck: 50 bar
Arbeitstemperatur: 0°C his +80°C
temperaturabhéngiger
Kraftanstieq: +0,3%/°C
empfohlene max. Hibe/Minute:  ca. 40 bis 80
{bei 20°C)
max. Kalbengeschwindigkeit: 1,6 m's
-
2485.31.00500. 2485.31.00500.
Anfangsfederkraft in A .
Abhangigkeit vom Auffilldruck Hubabhingiges Druckaufbaudiagramm
Mennhub -
150 00500, 17 013 019 025 038 050 063 080 100 125
ke o
?140 T 16
| 130 . j ]
5120 515 7 — ;
£ 110 “—é 14 |,.-" _ | -
3 100 g / — | _—
2 w0 513 - ——
§ 80 § 12 / l,//’i —
" Sz
60 BE===s
50 10 b y
i 3 4 500 0 5 10 25 75 100 125
Federkraft in dall ————= Hubz in mm -
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhéngige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgrdBen!
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Art. 2485.31.00500

-
2480.005.00500.

MNutmutter

3.5
TN

f
*
I M45x1,5 =

~
2480.00.51.03
Steckschliissel zur Montage / Demontage
der Gasdruckfeder
A .
Einbaubeispiele:
V§ I! 7/ SR/
| ]
N 7))
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MATRIJSGASVEER
MET SCHROEFDRAADBEVESTIGING Art. 2485.31.00750

2485.31.00750. 2485.31.00750.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 750 daN
Bestell-Nr. ig*b o, |
2485.31.00750.013 12,7 50,7 63,4
019 19 57,1 76,1
025 25 83 a8
038 38,1 76,1 1142
050 50 88 138 _
063 655 1015 165 19251~ e
080 80 118 198 * R ——
700 {00 138 038 . f Ventl
125 125 163 288 E |
=
Bestell-Nr. fir Ersatzteilsatz: 2485.12.00750 T '_*
————
5 }
|
Druckmedium: Stickstoff — N
ma. Filldruck: 150 bar
min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstermperatur: 0°C his
+80°C
termperaturabhangiger
Kraftanstieqg: +0,3%/°C
empfohlene max. Hibe/
Minute: ca. 15 his 40
{bei 20°C)
mag. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
-
2485.31.00750. 2485.31.00750.
Anfangsfederkraft in A '
Abhangigkeit vom Auffiilldruck Hubabhéngiges Druckaufbaudiagramm
Mennhuk -
150 OOTED. 18 013 019 025 038 050 053 080 100 125
Tuo 17 /
130 / /
5 190 b 15 /
£ 110 § 18 ;‘“ T —
3100 g 14 f e -
I w0 5 / - L
= 13 - —=
£ a0 3 / b
3 212 / P e e
80 " e |
50 ‘ 10 —%F :
0 200 400 800 8OO 1000 5 10 25 50 75 100 125
Federkraft in dal ———#= Huk in mm [
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhéngige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgrdBen!
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MATRIJSGASVEER
MET SCHROEFDRAADBEVESTIGING Art. 2485.31.00750
f2480.005.00750. 2480.006.00750.
Mutmutter Klemmflansch
35 [~ a75
L)
N\
{
2
el
—= M50x1,5 l=—
™, ™
2480.00.51.04
Steckschlissel zur Montage / Demontage
der Gasdruckfeder
- N
~
Einbaubeispiele:
Vs ‘l’ 7 R 7
|
%3\3 - ré%




