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Beschreibung

Die LCF-Reihe ist eine neue Generation
von Stickstoff-Gasdruckfedern, die auf-
grund von Anforderungen im Werkzeug-
und Pressenbau entwickelt wurde.
Negative Einflussfaktoren wie

® hohe StoBbelastung

® hohe Gerauschentwicklung

@® extremer Kissenaufprall

werden durch die LCF-Feder minimiert.

Eigenschaften wie

® BaumalBe

® Befestigungsmdglichkeiten

® Gas Befillen und Entleeren

® Arbeiten in Verbundanordnung sind iden-
tisch mit Standard-Gasdruckfedern nach
ISO bzw. Typ 2480.13.

* LCF Force Manager ist ein Warenzeichen der Associated Spring

~
Die Federn der LCF-Reihe vermindern die
StoBbelastung um 50% gegentber her
kdmmlichen Gasdruckfedern.

Es erfolgt ein allmahlicher Kraftaufbau und
eine gleichméaBige Beschleunigung, so
dass Werkzeug und Presse geringerem
Verschlei3 ausgesetzt sind. Dadurch verrin-
gert sich der Wartungsaufwand.

Die LCF-Federn senken den Gerdusch-
pegel um mindestens 20% gegenlber

den Standard-Gasdruckfedern.

Der niedrigere Gerduschpegel ergibt sich
aus der geringeren Aufschlagkraft.

Dadurch sind diese Federn eine kosten-
glnstige Alternative zu Schallschutzverklei-
dungen mit 6konomischen und umwelt-
schonenden Vorteilen.

Die LCF-Federn verringern den extremen
Kissenaufprall beim Rickhub. Dadurch ent-
stehen geringere Schwingungen auf das
Werkstlck und erméglichen somit einen
effektiveren Werkstlcktransport.

Die gedampften Federhibe flhren zu einer
gleichmaBigeren Bewegung des Kissens.

In vielen Fallen kann die Pressenhubzahl
und somit die Produktivitat erhdht werden.
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Kraftdiagramm Gasdruckfeder

Vergleichsdiagramm Pressenlast
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Larmreduzierung

Bei den Federn der LCF-Reihe liegt

Standard

LCF

Pressenlast

der Gerduschpegel durch die vermin-
derte Aufschlagkraft niedriger

STANDARD LCF
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Kraftdiagramm Gasdruckfeder
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Hinweis: LCF-Gasdruckfedern kénnen bis max. 150 bar befillt werden!
Mindestfulldruck beachten!

Richtlinien fir den Einsatz von LCF-Gasdruckfedern

1. Nach dem gedampften Federhub (S4) erreicht die LCF-Gasdruckfeder
die gleiche Anfangsfederkraft (F1) und den Druckaufbau wie die
Standard-Gasdruckfeder (nach I1SO).

2. Die Federkraft (F|s) sollte das Gewicht (z.B. Ziehkissen) um mindestens
15% Ubersteigen, damlt dieses in der richtigen Position gehalten wird
(gilt nicht fir Mindestfilldruck).

FedergréBe Fict bei 150 bar gedampfter Federhub Mindestflilldruck
in daN S1 in bar
2484.13.00750. 470 3,1 70
2484.12.01500. 700 4,6 105
2484.13.03000. 1600 3,8 69
2484.13.05000. 2500 7,7 76
2484.13.07500. 3000 10,4 90




win-40511-nl

4

MATRIJSGASVEER
MET DEMPING Art. 2484.13.00750

e ™\
2484.13.00750. 2484.13.00750.
Anfangsfederkraft Fs bei 150 bar ist 470 daN
volle Federkraft nach gedampftem Federhub
von 3,1 mm
Bestell-Nr. Ruby | ’ 25
2484.13.00750. 013 12,7 107,7 1204 ﬂ ‘
025 25 120 145 g L M8
038 38,1 1331 1712 T ﬁ‘
050 50 145 195 ‘ <
063 63,5 158,56 222 * 47 o
080 80 175 255 L]
100 100 195 295 Ro *
125 125 220 345 ©
160 160 255 415 N
200 200 295 495 g |7 =y 946 [=—
250 250 345 595 gL
300 300 395 695 _E
| 16,4
I At 1
f x| o * ~ g
. . — 43 |-— / \
Hinweis: —lp502:01=
Bestell-Nr. fur Ersatzteilsatz:
2484.13.00750
Gasdruckfeder mit 2 Anschliissen
Bestell-Beispiel: Ansicht X — Gasdruckfeder
2484.13.00750.. 1.2
Die Gasdruckfeder
2484.13.00750. 1.2
wird nur mit 2 X Anschlussgewinde G1/g",
mit 2 Verschlussschrauben und ohne
Ventil drucklos geliefert. Feder kann nur
im Verbund eingesetzt werden.
Druckmedium: Stickstoff — No
max. Fulldruck: 150 bar
min. Fllldruck: 70 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabhéngiger
Kraftanstieg: +0,3%/°C
empfohlene max.
Hibe/min.: ca. 15 bis 40
(bei 20°C)
max. Kolben-
geschwindigkeit: 0,8 m/s R
. AN J
~
2484.13.00750. 2484.13.00750.
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Aufflldruck
Nennhub >
150 .00750. 17 (013 025 038 050 063 080 100 125 160 200 250 300
140 T 1,6
120 L/
5 1
‘€120 X 14 l /
110 g’ / / 1 ]
e} 513
: 100 g o / ——
2 9 & 4 =
80 1,1
70 1,0 T f T T
200 300 400 500 600 700 0 10 25 50 75 100 125 150 200 250 300
Federkraft in daN ———» Hub in mm |
Druckaufbaufaktor gilt fir hubabhéngige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroBen!
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2 Achtung:
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2484.12.01500. 2484.12.01500.
Anfangsfederkraft F bei 150 bar ist 700 daN
volle Federkraft nach gedampftem Federhub
von 4,6 mm
o —| 236 m
Bestell-Nr. m [ [ g = =
2484.13.01500.025 25 135 160 < SS‘
038 38,1 148,1 186,2 T
050 50 160 210 — g
063 635 1735 237 | } mi
080 80 190 270 = =i =
100 100 210 310 N ( & *
125 125 235 360 I "~ 25
160 160 270 430
200 200 310 510 =70 =
250 250 360 610 9
300 300 410 710 g1
_.E
— -] &
~
+ *L ) 7+J ~ <
) . 9# 4} X w* * A
Hinweis:
Bestell-Nr. fir E | — 068+
estell-Nr. flr Ersatzteilsatz: . | .
2484.12.01500 875,2:01
Gasdruckfeder mit 2 Anschliissen
Bestell-Beispiel: Ansicht X — Gasdruckfeder
2484.12.01500..1.2
Die Gasdruckfeder
2484.12.01500. 1.2
wird nur mit 2 X Anschlussgewinde G1/8“,
mit 2 Verschlussschrauben und ohne
Ventil drucklos geliefert. Feder kann nur
im Verbund eingesetzt werden.
Druckmedium: Stickstoff — No
max. Fulldruck: 150 bar
min. Fllldruck: 105 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabhéngiger
Kraftanstieg: +0,3%/°C
empfohlene max.
Hube/min.: ca. 15 bis 40
(bei 20°C)
max. Kolben-
geschwindigkeit: 0,8 m/s .
- /o J
s N
2484.12.01500. 2484.12.01500.
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhéangigkeit vom Auffllldruck
Nennhub >
150 .01500. 17 025 038 050 063 080 100 125 160 200 250 300
Tms T 16
1140
8135 §1®
<130 £ 14
2125 § 5 / / ——
2120 £ s / // —1
2115 s 1’1 e
110 ,
105 1v0 T T T T
400 600 800 1000 1200 1400 1600 0 10 25 50 75 100 125 150 200 250 300
Federkraft in daN Hub in mm >
Druckaufbaufaktor gilt fir hubabhéngige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgréBen!
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Art. 2484.13.03000

2484.13.03000.

Anfangsfederkraft Fics bei 150 bar ist 1600 daN
Volle Federkraft nach gedampftem Federhub
von 3,8 mm

Bestell-Nr. max.__ Imin |

2484.13.03000.025 25 145 170
038 38,1 158,1 196,2
050 50 170 220
063 63,5 183,56 247
080 80 200 280
100 100 220 320
125 125 245 370
160 160 280 440

Hinweis:

Hublangen 200, 250 und 300 mm auf
Anfrage lieferbar

Bestell-Nummer fir Ersatzteilsatz:
2484.13.03000.

Gasdruckfeder mit 2 Anschllssen
Bestell-Beispiel:
2484.13.03000.—1.2

Druckmedium: Stickstoff — No
max. Fulldruck: 150 bar
min. Falldruck: 68 bar

Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabhéngiger

p
2484.13.03000.

: e
Eil
[
1 I °
& — }
* %
[~ @90 —=|
_ [ e NS J
\ 1™ N

87 =
—— Q95,2i0‘1 —

Ax

Ansicht X — Gasdruckfeder Ansicht X - Gasdruckfeder mit 2 Anschliissen

p
2484.13.03000.

Anfangsfederkraft in
Abhéangigkeit vom Auffllldruck
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— Federkraft in daN ———»

.03000.

ucl

Auffilld

Kraftanstieg: +0,3%/°C g Ventil
empfohlene max.
Hibe/Minute: ca. 15 bis 40
(bei 20°C)
max. Kolben-
geschwindigkeit: 0,8 m/s . )
- / /
~

2484.13.03000.

Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm

Nennhub >
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Druckaufbaufaktor gilt fir hubabhéngige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgréBen!
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Art. 2484.13.03000
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Art. 2484.13.05000

2:14578:2003:2 o

2484.13.05000.

Anfangsfederkraft Ficf bei 150 bar ist 2500 daN
Volle Federkraft nach gedampftem Federhub
von 7,7 mm

P
2484.13.05000.

+B65 mg

Gasdruckfeder mit 2 Anschllissen
Bestell-Beispiel:
2484.13.05000.. 1.2

Druckmedium:

max. Fulldruck:

min. Fulldruck:
Arbeitstemperatur:
temperaturabhéngiger
Kraftanstieg:
empfohlene max.
Hibe/Minute:

Stickstoff — No
150 bar

75 bar

0°C bis +80°C

+0,3%/°C

ca. 15 bis 40
(bei 20°C)
max. Kolben-

geschwindigkeit: 0,8 m/s

Ventil

Ax

Ansicht X — Gasdruckfeder

Hub £
Bestell-Nr. max.__'min | ]
2484.13.05000.025 25 165 190 I+ ‘
038 38,1 178,1 216,2 ]
050 50 190 240 l E
063 63,5 2035 267 + mi
080 80 220 300 - ==
100 100 240 340 N *
125 125 265 390 ° 25
160 160 300 460 &)
3115 =
£
16,4
Hinweis: 1™
Hublangen 200, 250 und 300 mm auf . *
Anfrage lieferbar O% ‘ 00*
Bestell-Nummer flr Ersatzteilsatz: =112 =
2484.13.05000 | 5120.2 201 |~

Ansicht X — Gasdruckfeder mit 2 Anschliissen

p
2484.13.05000.

Anfangsfederkraft in
Abhéngigkeit vom Auffllldruck

.05000.
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Auffllldruck in bar
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——— Federkraft in daN ——p»

2484.13.05000.

Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm

Druckaufbaufaktor ——p»
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200

Druckaufbaufaktor gilt fir hubabhéngige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroBen!




win-40511-nl

11
MATRIJSGASVEER
MET DEMPING Art. 2484.13.05000
e N ™ N
2480.011.05000 2480.022.05000
— T
SN ﬁ&t:'
/ /
~— 140 [~=— 140 —=|
L 109,51 —1109,5 ‘«
\ &
b Tfo [ ol= 1 ]
8|t @ :
e L of T 1
1 1
¢ EED
0 | | |——
- ”1/+é13(ﬁ1x)
DIN 74 - Km 10 (4x) .
N Y, y, ARN Y,
- N ~ N ~
2480.055.05000 2480.057.05000 2480.007.05000 2480.008.05000
:Zﬁ :Zﬁ |
M6 (2x) £y M6 (4x) 2y
AT = (‘O B (é
—— [$p] (4]
F== | !
y 2120155 -
B s
013 (4x EEE==EA o13 (4x) B0
P P =130 = f
R (B 1095 =
L = el
X X O = i
§ i 8
g v
\ \ f ), N ),
2480.044.050002) 2480.010.05000.160 2480.045.050002)
~— 165 »‘ =140 =
—= 77,5 = =130 3 ] . PN
ERray a o s
@Ld m*?’—‘ - iLJ?* &%‘_
T N B 1 D 1 AN ey
* :1: 1 1 8 * 4 48 v* 10+0.1
—1 1025 [= - e el =
F =les s
£ 13 (2x) 18101
f o illng JT 34
sSoIl | O 7 1| | LU
* 195 ’00 CV» © fi\p« 1 /v
| 8 15 (4) I ==
,,,,,,,,, PRSI
N AN 77j7ﬁ/ RN Y,
- N N ~
2480.047.050002) 2) Achtung:
Federkraft muss durch
Anschlagflache aufge-
— 50 ‘* nommen werden!
—={36=— =130
— - Lgiu?+ —"88’9:‘7
~L
o /~:~ — * ! !{2\’! T 4
o
31711 BRI
— | A4
* Vaw ¥ %‘5 ?10‘*01‘ \I\
—— | m ———| |-
o] © h
17,5 g
DIN 74 - Km 16 (2x)
DIN 74 - Km 10 (2x) )
N AN AR Y,




win-40511-nl

12

MATRIJSGASVEER
MET DEMPING Art. 2484.13.07500

/~ N O N
2484.13.07500. 2484.13.07500.
Anfangsfederkraft Ficf bei 150 bar ist 3000 daN
Volle Federkraft nach gedampftem Federhub
von 10,4 mm
1o <M8
Bestell-Nr. faby | Y
2484.13.07500.025 25 180 205
038 38,1 193,1 231,2 % *
050 50 205 255 & g
063 635 2185 282 2 + %)
080 80 235 315 ==t
100 100 255 355 I 5
125 125 280 405 © &S
160 160 315 475 N
~— 3145 —
o J
~
Hinweis: 164
Hublangen 200, 250 und 300 mm auf °°+
Anfrage lieferbar 7
|
Bestell-Nummer flr Ersatzteilsatz: 2 w*
2484.13.07500 3142 —=|
Gasdruckfeder mit 2 Anschliissen — 0150,2:01 =
Bestell-Beispiel:
2484.13.07500..1.2 ‘x
Ansicht X — Gasdruckfeder Ansicht X — Gasdruckfeder mit 2 Anschliissen
Druckmedium: Stickstoff — No
max. Fulldruck: 150 bar
min. Fllldruck: 89 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C }
temperaturabhéngiger
Kraftanstieg: +0,3%/°C
empfohlene max. ) 1 )
Hube/Minute: ca. 15 bis 40 M10 x 16 tief G /g Ventil
(bei 20°C) (4x) (2x)
max. Kolben-
geschwindigkeit: 0,8 m/s . B
- / /
4 N
2484.13.07500. 2484.13.07500.
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhéangigkeit vom Auffllldruck
Nennhub >
150 .07500. 17 025 038 050 063 080 100 125 160 200 250 300
> ,
140
T130 P = T "
% 120 5 1.5
< 110 = 3 / /
x A S 1,4
S 100 g /
2 P £
5% ZE 3 1 : // A1 —]
T T s %/444/
60 %/
50 1,0 frmmet ‘ ‘
2500 30.. 35.. 40.. 45.. 50.. 55.. 60.. 65.. 70..7500 0 10 25 50 75 100 125 150 200 250 300
Federkraft in daN ———» Hub in mm >

Druckaufbaufaktor gilt fir hubabhéngige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgréBen!
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Art. 2484.13.07500
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Federkraft muss durch
Anschlagflache aufge-
nommen werden!




