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WRIJVINGSPLAAT Art. 2960.72
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2960.72. Beschreibung:
Bestall-Nr Form b a e e d B;::ﬁihlen Gleitplatten werden bevorzugt in
- ! . g GroBwerkzeugen mit groBer Flachen-
2960.72.018.050 A 18 50 20 - 6,5 2 pressung eingesetzt.
075 75 45 - — Bronze mit eingelagertem Festschmier-
- 100 100 70 = stoff gewahrleistet einen wartungs-
150 B 150 60 - 3 armen Einsatz, auch im Dauerbetrieb.
2960.72.028.050 A 28 50 20 - 9,0 2
?33 1;3 ?{5} - —| | Werkstoff:
B 150 B 150 60 = 3 Bronze mit Festschmierstoff,
2 038050 A 38 50 20 - 2 wartungsarm.
075 75 45 - T . o
100 100 70 N Hinweis:
I 150 B 150 60 = 3 Lieferung ohne Schrauben.
2960.72.048.075 A 48 75 45 - 2
100 100 70 - i -
56 125 95 - Befestigung:
150 B 150 60 - 3 Senkschrauben
2960.72.076.076  C 75 75 45 45 4 T DIN 7991/I1SO 10642 verwenden.
100 100 70 d:%ﬁ,s M 6 x 10
125 125 95 d=29 M8x16
150 D 150 60 6 e
2960.72.100.100 c 100 100 70 70 4 A
B 125 125 95 «[(e%0) >
150 D 150 60 6 \",)
- Gleitrichtung
Festschmierstoff-Einséatze
(Ausschnitt)

Bestell-Beispiel:
Gleitplatte = 2960.72.

b=18 mm 018

a=50mm = 050

Bestell-Nummer 2960.72.018.050
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WRUJVINGSPLAAT Art. 2960.85
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7 2960.85.
Anzahl
Bestell-Nr. Form b a e €1 e 3 Bohrungen
Lo 2960.85.028.075 A 28 75 14 T 15 45 2
= 100 A 100 - 25 50
UG5 125 A 125 - 75
\_ °J 150 A 150 - 100
2960.85.038.075 A 38 75 19 ~ 15 45 2
100 A 100 - 25 50
Beschreibung: 125 A L - [
. 150 A 150 - 100
Gleitplatten werden bevorzugt in 200 A 200 = 150
Srfgfs‘ﬁi;kz?#gﬁ'::egf groBer Flachen- 2960.85.048.075 A B 75 o4 - 15 % 2
Bronze mit eingelagertem Festschmierstoff - :gg : Jgg = 25 ?g
gewahrleistet einen wartungs- — - D
armen Einsatz, auch im Dauerbetrieb. i 150 A 150 - 100
200 A 200 - 150
. 2960.85.058.075 A 58 75 29 —~ 15 45 2 .
Werkstoff: ' 100 A 100 = 25 50
Bronze mit Festschmierstoff, 150 A 150 - 100
wartungsarm. 2960.85.075.075.1 A 75 75 375 - 15 45 t
. . 2960.85.075.075 B 75 75 25 25 25 25 N
Hinweis: 100.1 A 100 375 - 50
: 100 B 100 25 25 50
ferung oh . i
Lieferung ohne Schrauben = 155 A 125 375 - 3
H . 150 A 150 = 100
Befestigung: __' 200 A 200 - 150 -
Zylinderschrauben DIN EN ISO 4762 2960.85.100.100 c 100 100 25 50 25 50 4
M10x25 verwenden. 125 c 125 75
150 C 150 100
— 200 C 200 150
250 c 250 200 .
Gleitrichtung 300 C 300 250
. Festschmierstoff-Einsétze 2960.85.125.125 c 125 125 375 50 25 75 4
(Ausschnitt) 150 C 150 100
200 C 200 150
250 c 250 200
300 c 300 250
350 c 350 _ 300
2960.85.150.150 c 150 150 25 10025 100 4
_Raicnial: 200 c 200 150 i
Bestell-Beispiel: 50 © e 500 G
Gleitplatte = 2960.85. 300 c 300 _ 250
b = 48mm = 048. 2960.85.200.200 C 200 200 25 150 25 150 4
a =150 mm = 150 250 C 250 200
Bestell-Nummer = 2960.85.048.150 300 c 300 250
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Art. 2960.86

Bestell-Nummer

~ 2960.86.038.150
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2960.86. Beschreibung:
Anzahl Gleitplatten werden bevorzugt in
Bestell-Nr. Form b a & Bohrungen GroBwerkzeugen mit groBer Flachen-
2960.86.038.150 A 38 150 19 2 pressung eingesetzt.
075.150 A 75 150 37.5 2 Bronze mit eingelagertem Festschmierstoff
100.150 B 100 150 50 4 gewahrleistet einen wartungs-
armen Einsatz, auch im Dauerbetrieb.
_ — | | Werkstoff:
o Bronze mit Festschmierstoff,
_ wartungsarm.
- — Hinweis:
B Lieferung ohne Schrauben.
| | Befestigung:
— Zylinderschrauben DIN EN 1SO 4762
- M10x25 verwenden.
Gleitrichtung
B wfe%aw Festschmierstoff-Finsitze
o ;J (Ausschnitt)
Bestell-Beispiel:
Gleitplatte = 2860.86.
b = 38 mm = 038.
a =150 mm = 150
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WRUJVINGSPLAAT Art. 2962.78
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296278 Anzahl  Senkung H .
Bestell-Nr. ~ Form b s a B ey e; Bohrungen DIN 74 Beschrelbung.
2962.78.030.12.0100 A 30 12 100 15 60 - 2 Km 8 Gleitplatten werden bevorzugt in

030.12.0160 B 30 12 160 15 60 - 3 Km 8 GroBwerkzeugen mit groBer Flachen-

030.12.0250 B 30 12 250 15 105 - 3 Km 8_ pressung eingesetzt. ;
7062.78.040.08.0100  F 40 8 100 20 60 - 2 Bm 8 Bronze mit eingelagertem Festschmier-
) 040.08.0160 G 40 8 160 20 60 _ 3 Bm 8 stoff gewahrleistet einen wartungs-

040.08.0250 G 40 B 550 20 105 - 3 Bm 8 armen Einsatz, auch im Dauerbetrieb.

040.12.0100 A 40 12 100 20 60 - 2 Km 8 -

040120160 B 40 12 160 20 60 - 3 Km 8 Werkstoff:

040.12.0250 B 40 12 250 20 105 - 3 Km 8 Bronze mit Festschmierstoff,
] 040.16.0100 A 40 i6 100 20 60 - 2 Km 10 wartungsarm.

040.16.0160 B 40 16 160 20 60 = 3 Km 10

~ 040.16.0250 B 40 16 250 20 105 - 3 Kmi0 | | Hinweis:
2962.78.050.20.0100 A 50 20 100 15 60 20 ? Km 12 ;

050200160 B 50 20 160 15 60 10 3 Km 12 Lieferung ohne Schrauben.

050.20.0250 B 50 20 250 15 105 10 3 Km 12 . )
3062.78.060.16.0100 A 60 16 100 15 60 30 2 Km 10 Befestigung:

060.16.0160 B 60 16 160 15 60 15 3 Km 10 Zylinderschrauben DIN EN SO 4762
___060.16.0250 B 60 16 250 15 105 195 3 Km 10 oder Senkschrauben DIN 7991/1SO 10642
2962.78.080.12.0100 A 80 12 100 20 60 40 2  Km 8 verwenden.

080.12.0160 C 80 12160 20 120 40 4 Km 8

080.12.0250 D 80 12 250 20 105 20 5 Km 8

080.20.0100 A 80 20 10020 60 40 2 Kmi12
- 080.20.0160 C 80 20 160 20 120 40 4 Km 12 A A
B 080.20.0250 D 80 20 250 20 105 20 5 Km 12 i ('39
2962.78.100.16.0100 A 100 16 100 20 60 60 2 Km 10 U 1

100.16.0160 C 100 16 160 20 120 860 4 Km 10 Gleitrichtung
T 100.16.0250 E 100 16 250 20 105 60 6 Km10 | | Festschmierstoff-Einsatze
2962.78.125.20.0100 C 125 20 100 20 60 85 1 Km 12 (Ausschnitt)

125.20.0160 C 125 20 160 20 120 85 4 Km 12

125.20.0250 E 125 20 250 20 105 &5 6 Km 12
Bestell-Beispiel: aieitpiatte = 2062.78. i

b =125mm = 125.

s= 20mm = 20.
a=100mm = 0100
Bestell-Nummer = 2962.78.125.20.0100
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WRIJVINGSPLAAT Art. 2960.76
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Beschreibung: 2960.76.
Gleitplatten werden bevorzugt in Anzahl
GroBwerkzeugen mit groBer Flachen- Bestell-Nr. Form b a e e, Bohrungen
pressung eingesetzt. 2960.76.080.100 A 80 100 50 30 2
Bronze mit eingelagertem Festschmier- 125 A 125 75 30 p i C
stoff gewahrleisten einen wartungs- 160 A 160 110 30 2
armen Einsatz, auch im Dauerbetrieb. _ 200 B 200 75 15 3
2960.76.100.125 A 100 125 75 50 2
Werkstoff: 160 A 160 110 50 2
5 it Festschmisrstoff 200 B 200 75 25 B
ronze mit Festschmierstot, 2960.76.125.125 A 125 125 75 75
wartungsarm. = :
Hinweis:
Lieferung ohne Schrauben. _ .
Befestigung:
Zylinderschrauben DIN EN 1SO 4762
M12x30 verwenden. B
A
1 - o
Gleitrichtung
Festschmierstoff-Einsatze
(Ausschnitt)
Bestell-Beispiel:
Gleitplatte = 2960.76.
b= 80mm = 080.
a=200mm = 200 o

Bestell-Nummer = 2960.76.080.200
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WRIUJVINGSLAT Art. 2961.70
4
2961.70.
Form A DIN 74 - Jm 6 |
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Werkstoff:
Bronze mit Festschmierstoff,
wartungsarm. Form E
Ausflihrung: = |
Gleitflachen geschliffen. . ::-.@—::::‘ © - @ «@ @»—— ;t’ !
. . L ) (o o] o
Hinweis: i eieiere o o o o i
L ) '
Lieferung ohne Schrauben. o%eie%% %% - t 1
&
- & e = e e
'*(i:'-"" 10z 0028 L._ ' 2 3 ¢ |
Gleitrichtung
Festschmierstoff-Einsétze
(Ausschnitt)
N
2961.70. Sehraube .
chrau nza
Bestell-Nr. Form b | e e [ =9 e, DIN 7984 Bohrungen
2961.70.018.075 A 18 75 15 45 ~ — - M 6x20 2
100 - 100 25 50 - - - B
125 125 75 - - -
150 150 100 - - — B
2961.70.028.075 A 28 75 15 45 - - - ~ M 6x20 2
100 100 25 50 - - - )
125 125 75 - - - -
150 150 100 - = =
2961.70.035.100 F 35 100 20 60 =5 - - M 8x20 2
150 150 55 55 = - 3
200 200 55 50 55 - - 4
e 250 250 70 70 70 —
300 300 65 65 65 65 5
350 350 _ _ 80 75 75 - 80
2961.70.038.075 A 38 75 15 45 = - E M 6x20 2
100 100 25 50 - = =
. 125 125 75 - = -
- ~ 150 _ 150 100 - - -
2961.70.048.075 A 48 75 15 45 - - - M 6x20 2
100 100 25 50 - - -
125 125 75 - - = .
N 150 150 100 - - -
2961.70.050.100 F 50 100 20 B0 - = - M 8x20 2
150 150 B 55 55 = = - 3
200 200 55 50 55 ~ 4
250 250 70 70 70 -
300 B 300 65 65 65 65 5
350 350 B 80 75 75 80
400 400 90 90 a0 90
2961.70.075.150 E 75 150 20 110 - - ~ M 8x20 4
- 200 i 200 80 80 - - 5
250 250 105 105 - - B
300 300 85 90 85 - 8
400 400 120 120 120 - )
500 500 115 115 115 115 10
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WRIJVINGSLAT Art. 2961.75
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2961.75. Beschreibung:
Anzahl Gleitplatten werden bevorzugt in GroB-
Bestell-Nr. Form b | e a 81 e; Bohrungen gﬁrgkjse;gfn mit groBer Flachenpressung
2061 '75'028‘%3 i 28 1;3 ;2 gg 1 - - Bronze mit eingelagertem Festschmierstoff
L Sk gewdhrleistet einen wartungsarmen
125 A 125 75 Finsatz, auch im Dauerbetrieb.
150 A 150 100
2961.75.038.075 A 38 75 15 45 19 - 2 :
) 100 A 100 25 50 ] Werkstoff:
. 125 A 125 75 Bronze mit Festschmierstoff,
B 180 A B 150 100 wartungsarm.
29 048.075 A 48 75 15 45 24 = 2 g 3
~ 100 A 100 25 50 Hinweis:
125 A 125 75 :
f
150 A 150 100 . Lieferung ohne Schrauben.
200 A 200 50 100 ¥ g
2961.75.058.075 A 58 75 15 45 29 - 2 Befestigung:
100 A 100 25 50 = Zylinderschraube DIN 7984
125 A 125 75 _ M10x20 verwenden.
150 A 150 100
200 A B 200 50 100
2961.75.075.075 A 75 75 15 45 37,5 - 2
100 A 100 25 50 B )
125 A 125 75 1 Gleitrichtung o
150 A 150 100 _ s _,6:‘_ Festschmierstoff-Einsatze
B 200 G_ 200 75 3 §  (Ausschnity
2961.75.100.100 B 100 100 25 50 25 50 4 Hinwels:
= B L7 L : — <(s*9)» Gleitrichtung fiir
150 B 150 100 - ™ S o8 88 min
B 200 B 200 150 o
250 B 250 _ 200
2961.75.125.150 B 125 150 25 100 37,5 50 4 ) Ly H :
500 5 550 T i Bestell-Beispiel
250 B 250 200 - Flachleiste = 2961.75.
2961.75.150.150 B 150 150 25 100 25 100 4 b = 28mm = 028.
77 200 B 200 150 - ; [ =100mm = 100
Bestell-Nummer. = 2961.75.028.100






