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““NAAMS” Art, 2963.82/83
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2963.82. 2 Stiftbohrungen
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2963.82. Werkstoff:
Anzahl Bronze mit Festschmierstoff,
Bestell-Nr. b h (hq) | e e d dy t Schrauben wartungsarm.
2063.82.065.039.0150 65 39 (42) 150 50 100 20 13,5 13 2 .. .
0200 200 100 150 2 Ausfihrung:
0250 250 150 100 3 Gleitflachen geschliffen
0300 300 200 125 3 : .
2963.82.075.039.0150 75 39 (@2) 150 50 100 20 13,5 13 2 H Inweis:
Lieferung ohne Schrauben
0200 200 100 150 2 il
0250 250 150 100 3 und Stte.
0300 300 200 125 3 Raicnial-
2963.82.125.052.0150° 125 52 _(57) 150 50 100 20 175 15 5 Bestell-Beispiel:
0200 200 100 150 2 Gleitstiick = 2963.82.
0250 250 150 100 3 t b = 65mm = 065.
0300° 300 200 125 3 h = a9mm = 039.
[ =200mm = 0200
- B - N Bestel-Nr, = 2963.82.065.032.0200
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2963.83. Werkstoff:
Anzahl Stahl,
Bestell-Nr. b h () h ! e e d d d t Schrauben Gleitflichen oberfliachen-
2063.83.065.040.0150 65 40 (23) 21 150 50 100 20+ 13,5 14 10 2 gehartet.
0200 200 100 150 2
0250 250 150 100 3 . P
0300 300 200 125 3 Hinweis:
2063.83.075.040.0160 75 40 (23) 21 150 50 100 20 135 14 10 2 Lieferung ohne Schrauben
0200 200 100 150 2 und Stifte.
0250 250 150 100 3
0300 300 200 125 3 Baicnial-
2063.83.125.060.0150° 125 60 (28) 27 150 50 100 26 17,56 18 15 3 I?fest-ell Belgplel.
0200° 200 100 150 3 Prismenfiibrung = 2963.83.
0250 250 150 100 3 b =6mm = 065.
0300° 300 200 125 3 h = 0mm = 040,
[ =200mm = 0200
Bestel-Nr = 2963.83.065.040.0200
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3357 Art. 2963.84/85
4 2 Stiftbohrungen
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Nombre
Bestell-Nr. b h (hy) h3 | e e; d dy t de vis
2963.84.065.044.0150 65 44 (47) 85 150 45 100 20 135 20 2 Werkstoff:
0200 200 95 150 2 B it Festschmierstoff
0250 250 145 100 3 W;°r't‘j§g§;rmes schmierstot,
0300 300 195 125 3 ’
2963.84.125.047.0150" 125 47 (52) 85 150 45 100 26 175 15 2 . .
0200° 200 95 150 2 Hinweis:
0250" 250 145 100 3 Lieferung ohne Schrauben
0300" 300 195 125 3 und Stifte.
2963.84.125.052.0150* 125 52 (57) 85 150 45 100 26 175 15 2
0200* 200 95 150 2
0250* 250 145 100 3
0300" 300 195 125 3
Bestell-Beispiel: cleitstuck = 2963.84.
b = 65mm = 065.
h = 4mm = 044.
| =200mm = 0200
Bestell-Nr. = 2963.84.065.044.0200
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2963.85. 2 Stiftbohrungen
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Nombre
Bestell-Nr. b h hi)  he [ e e d dy de tde vis Werkstoff:
2963.85.065.035.0150 65 35 18) 17 65 150 45 100 20 13,56 14 8 2 Stahl
0200 200 95 150 2 Gleitflachen oberflachen-
0250 250 145 100 3 gehartet.
0300 300 195 125 3
2963.85.125.060.0150" 125 60 (33) 32 85 150 45 100 26 175 18 15 2 i e
0200" 200 95 150 2 HanGlS.
0250° 250 145 100 3 Lleferu_ng ohne Schrauben
0300° 300 195 125 3 und Stifte.
2963.85.125.060.0150.1* 125 60 (28) 27 X 150 45 100 26 17,5 18 15 2
0200" 200 95 150 2
0250" 250 145 100 3
0300* 300 195 125 3
Bes‘te”_Beispieh Prismenfihrung = 2963.85.
= 65 mm = 065.
h = 35 mm = 035.
| =200 mm = 0200
Bestell-Nr. = 2963.85.065.035.0200
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GELEIDINGSSTUK BRONS OF STAAL Art. 2963.70/71
~
",/
Werkstoff: 2963.70.
. . Anzahl
3’;_?52;2;?5"50'1mfersmﬁ’ Bestell.-Nr. e e e | Schrauben
2963.70.065.035.0100 20 60 20 100 2
: o 0150 25 50 50 150 3
Hinweis: 0200 100 200 2
Lieferung ohne Schrauben und Stifte. 0250 150 250 5
' 0300 200 300 6

Bestell-Beispiel:

o Gleitrichtung Prismenfiihrung = 2963.70.

(o3 o =

=™ Festschmierstofi-Einsatze gfel'(te = gg mm = 065-035
(Ausschnitt) icke = mm =

| =250mm= 0250
Bestel-Nummer = 2963.70.065.035.0250

[ 2963.71 _
Y
ev

e ] -
e (47)——

-
Werkstoff: 2963.71.
Stahl Anzahl
Gleitflachen oberflachengehértet. Bestell-Nr. e ey [ | Schrauben
. ) 2963.71.065.044.0100 20 60 20 100 2
Hinweis: 0150 25 50 50 150 3
. . 0200 100 200 4
Lieferung ohne Schrauben und Stifte. — 0250 150 250 5
0300 200 300 6

Bestell-Beispiel:

Gleitstiick 2963.71.

Breite = 65 mm 065.

Dicke = 44 mm 044.

| =300mm _ 0300
Bestell-Nummer = 2963.71.065.044.0300

o mn
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GELEIDINGSSTUK BRONS OF STAAL Art. 2963.72/73
—
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2 Stiftbohrungen l,
L — vorgebohrt
2963.72. Werkstoff:
Anzahl . .
t F toff
Bestell-Nr. ] I e &4 Schrauben E’t:r?jr?gr:;rmestschmlers o
2963.72.120.035.0150 150 50 50 6 ;
0200 200 75 100 [3 ; .
0550 250 100 150 6 Hinweis:
0300 300 125 200 6 - Lieferung ohne Schrauben und Stifte.
Bestell-Beispiel:
Prismenfilhrung = 2063.72. (= géz:[;fr?r:}:izgstoﬂ—Einsétze
Breite = 120 mm_= 120. (Ausschnitt)
Dicke = 35mm = 035. B
I =150 mm = 0150
Bestel-Nummer = 2963.72.120.035.0150

r ™
2963.73. _ .. .
9
3 7,
ki
& Y S
8 N E
L= <
[} * - f [} '| L
- 13*'—| =!_| 2 Stiftbohrungen
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2963.73. Werkstoff:
Anzahl Stahl
Bestell-Nr. | e e Schrauben Gleitflaichen oberflachengehartet.

2963.73.120.044.0150 150 50 50
0200 200 75 100
0250 250 100 150
0300 300 125 200

Hinweis:
Lieferung ohne Schrauben und Stifte.

[ex]R el Lep]fer)

Bestell-Beispiel:

Gleitstiick 2963.73.

Breite = 120 mm 120.

Dicke = 44 mm 044.

[ =150 mm 0150
Bestell-Nummer 2963.73.120.044.0150

W min
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GELEIDINGSSTUK UIT STAAL Art. 2963.81
' ™
2963.81.
Form A - | . -
57— Stiftbohrungen vorgebohrt
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b 4 \/Schrauben M12, DIN 912 /
Form B Form C
Werkstoff: e 150 - ] 200
Stahl i :
Gleitflachen oberflachengehértet. Stiﬂboh;%?g(gr; ;.rfggebohrt | Shﬂbmgﬂﬂ%ﬂ ;f?argebohrt
Hinweis: I — -

Lieferung ohne Schrauben und Stifte.

l_;’ \\
=5l da0m——60——waorl 20425 = 10—~ 25 ke
|
/Schrauben M12, DIN 912 L Schrauben M12, DIN 912 |
"
2963.81.
Anzahl
Bestell-Nr. Form I e &4 ~ Schrauben
2963.81.095.057.0150 B 150 30 - 2
0200 C 200 25 - 2 -
0250 A 250 25 80 3
0300 A 300 30 100 3

Bestell-Beispiel:

Prismenfiihrung = 2963.81.
Breite = 95 mm
Dicke = 57 mm
I =250mm
Bestell-Nummer

095.
057.
0250
2963.81.095.057.0250

I
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GELEIDINGSSTUK Art. 2963.80
(2963.80.
Form A
47 - - I- -

Schrauben M12 /

DIN 912
Werkstoff:
200 Bronze mit Festschmierstoff,
wartungsarm.
Stiftbohrungen vorgebohrt Stiftbohrungen vorgebohrt A .
; _ Hinweis:
; Lieferung ohne Schrauben und Stifte.
] - _
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—=15 |=30mt=—— 60 —= =30~ 110 25 l—-—
| Schrauben M12 DIN 912 \S_chrauben M12 DIN 912
N "/
2963.80.
Anzahl
Bestell-Nr. ] Form | e B Schrauben
2963.80.080.047.0150 B 150 30 - 2
0200 C 200 25 - 2
0250 A 250 25 80 ) 3
0300 A 300 30 100 3

Bestell-Beispiel:

Gleitstlck

Breite = 80 mm
Dicke = 47 mm
| =250 mm
Bestell-Nummer

2963.80.

080.
047.
0250
2963.80.080.047.0250
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GELEIDINGSSTUK Art. 2965.81

-
2965.81.

Form A
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Bohrungen &7 14
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Form B Form C
Werkstoff:
Bronze mit Festschmierstoff, = 150 20— — =
wartungsarm.
X ) Stiftbohrungen vorgebohrt Stiftbohrungen vorgebohrt
Hinweis: S — ) /
Einseiten-Prismen- T
Gleitstlicke 2965.83. o o
siehe gegeniiber- © b
liegende Seite L
Lieferung ohne Schrauben und Stifte. -
—I15 -30--*'—60—--30—1 —— 20 ¢|25 =—110— --| 25 -

Bohrungen &7 14 | Bohrungen (71 14

o J
2965.81.
Anzahl

Bestell-Nr. Form [ e e;  Schrauben
2965.81.060.047.0150 B 150 30 - 2

0200 C 200 25 - 2

0250 A 250 25 80 3

0300 A 300 30 100 3

Bestell-Beispiel:

Einseiten-Prismenfihrung = 2965.81. )

Breite = 60 mm = 060.

Dicke = 47 mm = 047.

| =250 mm = 0250

Bestell-Nummer 2965.81.060.047.0250
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GELEIDINGSSTUK UIT STAAL Art. 2965.83
e N
2965.83.
Form A
—— 47— [ — |
| 20 |—— ' Stiftbohrungen vorgebohrt
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Form B Form C
Werkstoff:
150 — [—-— 200 Stahl
Gleitflachen oberflachengehartet.
Stiftbohrungen vorgebohrt Stiftbohrungen vorgebohrt . )
' — ] —L Hinweis:
- T Einseiten-Prismen-
. o fuhrungen 2965.81.
- — © siehe gegenliber-
s L liegende Seite
*§ 1 Lieferung ohne Schrauben und Stifte.
- 60— Lmt=30~— .
\/ Bohrungen & 14 | Bohrungen & 14
\ J
2965.83.
Anzahl
Bestell-Nr. Form | e & Schrauben
2965.83.060.047.0150 B 150 30 - 2
0200 ¢ 200 25 - 2
0250 A 250 25 80 3 - -
0300 A 300 30 100 3 -
Bestell-Beispiel:
Einseiten-Prismen-Gleitstiicke = 2065.83.
Breite = 60 mm = 060. ] B
Dicke = 47 mm = 047. L
I =250mm = 0250
Bestell-Nummer = 2065.83.060.047.0250
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Art. 2965.80

Bestell-Nummer 2965.80.0883.057.0250

4 N
2965.80.
Form A
20 p=— Stiftbohrungen vorgebohrt '
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Werkstoff: Form B Form C
_ e —150 - 200——M =
Bronze mit Festschmierstoff,
wartungsarm. ) .
Stiftbohrungen vorgebohrt Stiftbohrungen vorgebohrt
Hinweis: e - e
_______ o SeSe, | | Sase, A\
! 1™y Einseiten-Prismen- *%e®a% _ | e2heele /| L
% | Gleitsticke 2965.82. eleselede, | eSegesege, A
-l-i siehe gegeniber- © :q:.:-:.:.:.. . w |@®a" :':‘3"! . | _
liegende Seite o 1|: | @ | =
Lieferung ohne Schrauben und Stifte. o @J. : e @ & : . 5 =)
@ 2 ¥ i { ( |
| : ! il | [ | i i
| o l=co- las | *|
—115 =30 == 60>/ =I=30~ ——i 20425 l= - —110 265/ |=
Schrauben M12 DIN 912 |'|| Schrauben M12 DIN 912 /
o "
2965.80.
Anzahl
Bestell-Nr. ] Form (I e e Schrauben B
2965.80.088.057.0150 B 150 30 - 2 -
- 0200 C 200 25 - o o
] 0250 A 250 25 30 ] 3 - B
0300 A 300 30 100 3
Bestell-Beispiel:
Einseiten-Prismenflhrung = 2965.80. B )
Breite = 88 mm = 088. ) -
Dicke = 57 mm = 057.
1 =250 mm = 0250
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Art. 2965.82

~
2965.82.
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/" Schrauben M12 DIN 912 /

Stiftbohrungen vorgebohrt
5 \

Stiftbohrungen vorgebohrt
[ ]

Werkstoff:

Stahl
Gleitflichen oberflachengehartet.

Hinweis:

Einseiten-Prismen-
fihrungen 2965.80.
siehe gegeniiber-

Bestell-Nummer

& I | 3 . liegende Seite
. | : . .
@ o) (D Y 5 N\ Lieferung ohne Schrauben und Stifte.
‘ n %‘
+15|—30 30-—| — 2015|25 -~ ——110—— 25/
Schrauben M12 DIN 912 | | Schrauben M12 DIN 912 |
\ J
2965.82.
Anzahl
Bestell-Nr. ] Form | e Y Schrauben
2065.82.088.057.0150 B 150 30 - 2
- 70200 c 200 25 - 2 B
0250 A 250 25 80 3
0300 A 300 30 100 3
Bestell-Beispiel:
Einseiten-Prismen-Gleitstiick = 2965.82.
Breite = 88 mm = 088.
Dicke = 57 mm = 057.
| =250 mm = 0250 B

2965.82.088.057.0250




