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PONSNIPPEL - ISO 8020

BESTELVOORBEELDEN Art. 2241
'd ™
rﬁj | Hinweis: Normabmessung siehe Tabelle
; Sonderanfertigung auf Anfrage
L Form Langloch:
Stempelschneid- Lénge P = 6,5 mm
lange: |; Bestellziffer
8 =1
- 10 =2
Durchy -
LIrcH m.esssr j:g = 3 Form:
Schneidstempel: = Langloch
22 ohne Abdrlckstift___| 25 =5 Breite
27 mit Abdruckstift 30 =6 W = 4,5 mm
Sonder =X
5 gua{lﬂhrung: Begtellziffer Bestell-
ohling = .. .
® Rund = Lange: | lguchstabe Bostall-
50 = A .

[1 Quadrat =2 =6 - B Winkel: buchstabe
[ 1 Rechteck =3 53 -C gg" = S
@ Langloch -4 , : 71 =D - =
7 Rechteck mit Radius - D;rchmesser. d, ?es:ellzﬁfer ) — 130: —_—

¥ Suchstiit Kegelspitze = 6 1 —> a0 - F 270 =D

U Suchsiift Parabolspitze = 7 s — 100 -G Sonder =X

Sonderformen =9 3 ; 4 110 - H
) - 5 120 = J
10 = 6 125 = K
13 = 7 140 =L
16 = 8 150 =M
20 - 9 200 =N
Typ: Bestellziffer 25 = 10 Sonder = X
ISO =1 32 = 11
Bestell-Beispiel:
1.7G4.0650.0450A |
Winkel = 0° (A) o 013
Form: Langloch Breite W = 4,5 mm (0450)
Form: Langloch Lange P = 6,5 mm (0650)
Schneidstempellédnge: 1 =19 mm (4) 18_
Lénge: | = 100 mm (G)
Durchmesser: dy =13 mm (7)
Typ =1S0 (1)
Ausflihrung: Langloch (4) c‘!‘,
Schneidstempel: ohne Abdriickstift (22) 1 T
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PONSNIPPEL - ISO 8020 Art, 2201
e ™
2201. Werkstoff:
HSS
—={do 0 05=— Harte: Schaft 64+2 HRC
Kopf 5215 HRC
* ASP 23 - ASP 2023
Harte: Schaft 64+2 HRC
o &
4 ?_T Kopf 5215 HRC
Bestell-Beispiel: 2201.6D.ASP
Durchmesser di=10
hn Lange =71
(siehe Ausklappseiten)
Ausfiuhrung:
. dy ms Stempelkopf warmgestaucht,
Auflagefliche und Schaft
f feinstgeschliffen.
N J
g ™
2211. Werkstoff:
_-"d2—0,25“-_ HSS
Hérte: Schaft 64+2 HRC
i Kopf 52+5 HRC
ASP 23 - ASP 2023
S K’LT auf Anfrage
kS E
~ .
g Ausfihrung:
™ ——— Stempelkopf warmgestaucht,
- Auflagefliche, Schaft und
v Schneiddurchmesser feinstgeschliffen.
4]
i1 ~R13
* p+oot
]
| |ode=di 38
. S
2201. 2211
| |
di d r T 71 8 90 100 120 150 200 | |91 b P ! r T 71 80 S0 100 120
3 5 025 3 @ ) ) M) ) 3 5 0829 8 10025 3 @ @& @ @& @
2 5 3 ® ©®© o o e 4 6 1,039 8 13 3 € & o o o
5 8 03 5 @ ) ) ® ) 5 8 15-49 13 19 03 5 @ @ @& @& @
5 9 5 ® ® ) ) ) 6 9 16-59 13 19 5 @ e O o o
E) 11 5 ® ® ) ) ) 8 11 25-79 19 25 5 @ o o © o
10 13 5 ) ) ) ) ° ) 10 13 4,0 99 19 25 5 @ [ 2 o O [ ]
13 16 04 5 @ M) M) M) M) M) 13 16 50129 19 25 04 5 @& @& @& o o
16 19 ’ 5 @ ) ) ) ) ) ° 16 19 8,0-159 19 25 5 @€ ® & & @
20 23 5 e ) ) ) ) ) ) 20 23 12,0199 19 25 5 @& & o o o
55 08 5 e M M) M M M) M) 25 28 16,5249 19 25 5 @& & o o o
35 35 5 @ ® ® ® ® ) ® 32 35 20,0319 25 30 5 @& ® o o @

Bestell-Beispiel:

siehe Ausklappseite e 53.

Bestell-Beispiel:

siehe Ausklappseite e 53.
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Art. 2221/31/41/51

-

P 0,01

]
o
* Anderer Radius: siehe standardisierte Sonderformen Seiten e 82 — £ 83. .
N -
4 ™
Werkstoff: i dp 0 95 ~—
HSS *
Héarte: Schaft 64+2 HRC |
Kopf 52+5 HRC \ T
& £ T
Ausfihrung: .
Stempelkopf warmgestaucht, —] dims
Auflagefliche, Schaft und Schneidform
feinstgeschliffen. b
Die Verdrehsicherungsflache wird *
standardmaBig parallel zum MaB P = 0° | |
ausgefiihrt. ©
| 1 <813
ASP 23 - ASP 2023 o
auf Anfrage 9:
o + _ 4. Do
90 . da=dq 502
180° 0°
270°
N ©J
I
di ds Whin.Grnax. hr T 71 80 90 100 120
3 5 05- 29 810025 3 @ & & & o
4 6 0,8- 39 8 13 3 & & o o o
5 8 10-49 1319 03 5 @& @& & o o
6 9 16- 59 13 19 5 @ & o o o
8 1 20-79 19 25 5 @& & o o o
10 13 35-99 19 25 5 @ & & o o
13 18 45129 1925 04 5 @ @& @& @ o
16 19 6,0-159 19 25 5 @ & o o o
20 23 8,0-19,9 19 25 5 @ & & o o
25 28 10,0249 19 25 5 @& & o o o
32 35 100-31,9 25 30 5 @ & o o o
Bestell-Beispiel:
siehe Ausklappseite E 53.
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- ISO 8020 Art, 2701/11
' I
2701. Werkstoff:
HSS
—=d5 g 25=— Harte: Schaft  64+2 HRC
Kopf 5215 HRC
r - .
o A ] Ausfihrung:
5 % Cf_ Stempelkopf warmgestaucht,
% Auflagefliche und Schaft feinstgeschliffen.
I
I
. d1ms
- J
' ™
2711. Werkstoff:
—={ d2 .0 25]=— HSS
Hérte: Schaft 64+2 HRC
==y Kopf 52+5 HRC
L
o A1 & N
< % ? Ausflhrung:
Stempelkopf warmgestaucht,
| Bl [ dims Auflagefliche, Schaft und
f Schneiddurchmesser feinstgeschliffen.
? R
m{ I I [~5'3
3 I
* P+0‘01
4_] dy=dy 38
. °/
2701 2711
| |
dy do r T 7 80 90 100 120 dy  do P l4 r T 71 80 90 100 120
5 8 0,3 5 [ [ ® ® o 5 8 1649 13 19 03 5 @ & @& ©& o
6 9 5 ® o ® ® o 6 9 25-59 13 19 5 & & & & o
8 11 5 [ ] [ ] [ ] ® ® 8 11 25-79 19 25 5 ® ® & o ¢
10 13 5 [ [ ] [ ] ® [ 10 13 40-99 19 25 5 ® @ & ® ©
13 16 0,4 5 O ® ) ) [ 13 16 50129 19 25 04 5 @& @& @& & o
16 19 5 [ [ ® O [ 16 19 8,0-159 19 25 5 @ @ & & ©
20 23 5 [ [] [ ® [] 20 23 12,0199 19 25 5 ® & o o o
25 28 5 ® o ® ® ® 25 28 16,5-249 19 25 5 ® & & o ¢
32 35 5 [ [ [ ® ] 32 35 20,0-31,9 25 30 5 @@ ® ® @ @

Bestell-Beispiel:

siehe Ausklappseite e 53.

Bestell-Beispiel:
siehe Ausklappseite E53.
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PONSNIPPEL MET VERVAL EN UITWERPER
- 1ISO 8020 Art. 27
'd ™

i

G = 4/P2+W2

P 10,04
P 0,04

G = /(P-1.02+ W-1.02+1

P 10,04
P 0,0

e i 3y, e PR R T T < 8 T

\* Anderer Radius: siehe standardisierte Sonderformen Seiten E 82 — E 83.

SN s
4 A
Werkstoff: -
HSS *
Harte: Schaft 64+2 HRC p=E
Kopf 52+5 HRC i = T
Ausfuhrung: % =
Stempelkopf warmgestaucht, ~: di ms
Auflageflache, Schaft und Schneidform =5
feinstgeschliffen. E 3 b
Die Verdrehsicherungsfliche wird E
standardmaBig parallel zum MaB P = 0* _F_
ausgefiihrt. i R
l{ { <813
90° . ds=d; 0%
flrrgy
180° t=EH- 0°
[N ‘\_"
270°
_ 2/
|
d, ds WininGmax. I r 90 100 120

5 8 1649 13 19 03
6 9 2559 13 19
8 11 25-79 19 25
10 13 40-989 19 256
13 16 5,0-129 19 25 04

76 19 80150 19 25

20 23 12,0199 19 25

25 28 16,5249 19 25

| |en| || en|en|en|an|—
oo o ooeooees
o oo oo e e
000 e 0o See
o o0 000000
L0 JE JE K JE K )

32 35 20,0319 25 30

Bestell-Beispiel:
siehe Ausklappseite E 53.






