SNIJELEMENT VOLGENS ISO

win-050807-nl

PONSNIPPELS ISO 8020 - SNIJBUSSEN ISO 8977
VOORDELEN : een beperkt aantal gereeedschappen

is nodig voor het vervaardigen van verschillende ;j;|_| R (F) @{'ﬁ_ﬂ@
montageboringen, aangezien men werktuigen - .
met dezelfde diameter of een grotere diameter
kan gebruiken.
D) )
Dezelfde kraag en kophoogte
i phoogt L @ 1)
Dezelfde kameringsdiepte |7j 9 |7W 5
20 10
@i u Q’;@ 13
@ snede 9 mm @ snede 5 mm
GELEIDINGSBUS VOOR PONSNIPPEL
ISO 8978 Art. 2621.1
MATERIAAL : WS staal.
Sd2s HARDHEID : 740 + 40 HV10.
QIS 0,01]A] UITVOERING : @ d1 en d2 fijn geslepen.
— d1He6 grad. | d2n6 t l r
1,0-2,4 0,1 5 0,01 8 1
1,6-3,0 0,1 6 0,01 12,5 1
\ 2,0-3,5 0,1 8 0,01 12,5 1,5
Centreevlak | 30-50 | 0 10 | 001 | 16 2
40-7,2 0,1 13 0,01 16 2
6,0-8,8 0,1 16 0,01 20 2
7,5-11,3 0,1 20 0,01 20 2,5
11,0,- 16,6 0,1 25 0,01 25 2,5
15,0 - 20,0 0,5 32 0,01 25 4
18,0-27,0 0,5 40 0,01 32 4
26,0 - 36,0 0,5 50 0,01 40 4
BESTELVOORBEELD :

26211 d1=2, d2=8

Art. 2621.1.0200.0800
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BESTELLINGSVOORBEELDEN

e | N
| Hinweis: Normabmessung siehe Tabelle
- Sonderanfertigung auf Anfrage
Q
11
7 £
Durchmesser
T ‘— Form Langloch: —r—
Formschneid- Lénge P = 13,5 mm
lange: |  Bestellziffer
2 =1
3 =2
4 =3
5 ] Form:
Schneidbuchsen: 3 -5 Langloch
26 Schneidbuchsen 8 - 3 Breite
10 — W=65mm
12 =8
Ausfithrung: Bestellziffer Sonder = X
{2} Rohling (Startlochbohrung) = 0
© Rund =1 Bestell-
© Quadrat - 2 Bestell- Winokel: buchstabe
& Rechteck =3 Lange: Iy buchstabe 93 = g
& Langloch =4 13 = A i =
© Rechteck mit Radius = 5 Durchmessor: d :‘;“fs:f"' 16 - B 180° =C
Sonderformen =9 2 20 =C 270 =D
9 =1 25 — Sonder = X
6 =2
8 - 25 =E
— 28 =F
10 =4
13 =5 30 =G Verdreh- Bestell-
_ 16 =6 32 =H sicherung: ziffer
Typ: Bestellziffer 20 — 35 =J Stift o3 -1
Automobilnorm =5 55 - 40 = K Stift o4 — 2
ohne Bund ISO 8977 = 6 — Sonder =X : =
L o5 ) Stift @6 3
mit Bund ISO 8977 =7 32 — 10 Anschliffflaiche
338 = 11 (durchgehend = 4
40 - 12 Anschliffflaiche
45 - 13 oben 14 mm =5
50 = 14 Anschliffliche
56 = 15 unten 14 mm =6
63 = 16
71 =17
76 = 18
86 =19
90 = 20
. . 100 =21
Bestell-Beispiel:
2646.10F6.1350.0650A2 = p7r
g |
Verdrehsicherung = Stift @4 (2) } %
Winkel = 0° (A) )
Form: Langloch Breite W = 6,5 mm (0650)
Form: Langloch Lange P = 13,5 mm (1350) 32
Ce Zentrier-
Formschneidldnge: | =8 mm (6) ansatz
Lange: |y = 28 mm (F)
Durchmesser: d; = 32 mm (10)
Typ = ohne Bund ISO 8977 (6) o ; = ﬁ )
Ausfiihrung: Langloch (4) e LA P 0
Schneidbuchsen: * x‘ I
Schneidbuchsen (26) ™
6,5
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PRECISIE SNIJBUS - ISO 8977 Art. 2606 /16
4 N
Werkstoff: 2606.
HSS
gehdrtet: 62 +2 HRC
Ausfihrung: o g
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie R
Stirnflachen geschiliffen.
Durchmesser P ist ein gebohrtes Startloch
fiir die Drahterosion. _‘
Andere Langen auf Anfrage. ! N
o0y
- = \ Zentrier-
ansatz
1\ AN J
4 ™
Werkstoff: 2616.
HSS
gehértet: 62 +2 HRC
Ausfihrung: ez 5 —]
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie — | P00
Stirnflichen geschiliffen.
1
i
7
el =] \ Zentrier-
ansatz
N / Y,
2606. k 2616. I
do d, P | 16 20 22 25 28 30 32 35 40 d, dy P | 16 20 22 25 28 30 32 35 40
5 28 08 2 ® © & © o ® o O 5 28 1024 2 ® 0 0 0 0 0
6 35 1,0 3 ® @ & ¢ o ¢ o o 6 35 16-30 3 ® 0 00 0 0 o
8 40 1,0 4 ® © & ¢ o ¢ o o 8 40 20- 35 4 ® © 0 0 0 0 0
10 58 1,0 4 8 ® ® ® ® ® ® & ¢ 10 58 25-50 4 8@ ® @ © 0 © @ @
13 80 12 5 8 ® & & o & o o 13 80 40-70 5 8 ® o 00 0 0 O
1695 12 5 8 o @ o & ® o o 16 95 60-90 5 38 0 090 0 0 o
20 120 1,5 8 12 ® O & & ¢ o o 20 120 8,0-11,0 8 12 o O 00 0 00
22 150 15 8 12 ® ® & o ¢ o o 22 150 9,0-140 8 12 O o 060 0 00O
25 17,3 16 8 12 O & 6 0 & o o 25 173 10,7-16,0 8 12 o 00 0 00
32 20,7 1,5 8 12 ® & 6 06 & o o 32 20,7 15,0-20,0 8 12 ® 0 060 0 0 0
40 27,7 1,5 8 12 ® © o o o 40 27,7 19,0-27,0 8 12 o0 o0 0
50 370 15 8 12 o & & o o o 50 37,0 26,0-36,0 8 12 o0 00 00
Bestell-Beispiel: Bestell-Beispiel:
siehe Ausklappseite E 63. siehe Ausklappseite E 63.
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Art. 2626 /36/46/56

* Anderer Radius: siehe standardisierte Sonderformen Seiten €82 - e83.

Bestell-Beispiel:
siehe Ausklappseite e 63.

S 4 J

Werkstoff:

HSS Verdrehsicherung

gehértet: 62 +2 HRC siehe Seite E6T

Ausflihrung: = daps—]

Durchmesser d, sowie Stirnflichen

geschliffen.
L
i

G0\
N \ Zentrier-

ansatz

Andere Léngen auf Anfrage. R

- J
I

do dy Whin, Ginax, | 16 20 22 25 28 30 32 35 40

10 58 1.2 50 4 80 © @ ® 0 0 90 0

13 8,0 20 70 5 8 O ®© 00 00 0

16 95 24 90 5 8 O 00 00 0

20 12,0 32 11,0 8 12 9 ®© 00 00 0

22 150 40 140 8 12 o ®© 0 0 0 0 o

25 17,3 48 16,0 8 12 O © 9 9 0 o0

32 20,7 55 20,0 8 12 O 00 00 0

40 277 64 270 8 12 oo o0 0

50 37,0 90 360 8 12 9 00 00
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PRECISIE SNIJBUS - ISO 8977 Art, 2626 /36/46/56
Verdrehsicherung 1 Stift @3 Verdrehsicherung 2 Stift @4 Verdrehsicherung 3 Stift 6
b F b F b F
] 105 00 106 ] 10 7
13 6,5 13 7,2 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 11
22 1 22 11 22 12
25 12,5 25 125 25 13,56
3216 & 3216 & 3216
40 20 / 40 20 40 20
50 25 dons 50 25 da s 50 25
Zentrier- Zentrier-
ansatz ansatz
_.-.| F —— _-.I F
90° 90°
OC
Verdrehsicherung 4 Verdrehsicherung 5 Verdrehsicherung 6
ds F d; F ds F
il 10 4 0 | 10 4 i 10 4
13 55 X 13 55 13 55
16 7 I 16 7 16 7
20 85 2 20 85 20 85
22 9,5 22 9,5 22 9,5
25 11 25 11 1 25 11
? 32 14 & 32 14 & - 32 14
40 18 7 4018 ! 40 18
e dp s — 50 23 -~ dy o —] 50 23 -~ dop— 50 23
Zentrier- Zentrier- Zentrier-
ansatz ansatz ansatz
- F - F — F
20° 90°
o° 0°
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PRECISIE SN1JBUS - ISO 8977 Art, 2607 / 2617
g ™
Werkstoff: 2607.
HSS
gehdrtet: 62 +2 HRC
Ausfuihrung: 2o —
+0,1
Durchmesser d, sowie Stimflachen e
geschliffen. ‘
Durchmesser P ist ein gebohrtes Startloch { / -
flr die Drahterosion.
Zentrier- f w
Andere Langen auf Anfrage. ansatz | M i
a
—l d, =
"_da-o,ﬁ_"
L )\ -
4 N
Werkstoff: 2617.
HSS
gehdrtet: 62 +2 HRC
Ausfihrung: = dens
Durchmesser d, sowie Stirnflachen —o=—| P +0,01|u—
geschliffen. ‘
7 —
Andere Langen auf Anfrage. Zentrier- f -
ansatz _
g -
0 o
e M
ds-o.&s_"'
N )\ -
2607. I 2617. I
d: ds dy P | 16 20 22 25 28 30 32 35 d: ds dy P | 16 20 22 25 28 30 32 35
5 8 28 08 2 ® & & 00 ¢ o o 5 8 28 10-24 2 0 0 00 0 0 o
6 9 35 10 3 ® ®© & 00 & o o 6 9 3,5 16-30 3 ® o 0 00 0 0 0
8 11 40 10 4 ® O & 00 & o o 8 N 40 20-35 4 ® 0 0 00 0 0 0
10 13 58 10 4 8 @& @ ® © ¢ & & o 10 13 58 25-50 4 8 @ @ ® © @6 & & ¢
13 16 80 1,2 5 8 ® ®© 00 ¢ o o 13 16 8,0 40-70 5 8 ® ®© 00 0 0
16 19 95 12 5 8 ® @ 0 0 ¢ ¢ o 16 19 95 60-90 5 8 o ® 00 ¢ 0 0
20 23 120 1,5 8 12 ® ®© 06 6 & o o 20 23 120 80-11,0 8 12 ® ® 00 & 0 0
22 25 150 1,5 8 12 ® ®© 00 ¢ o o 22 25 15,0 9,0-140 8 12 ® ® 00 o 0 0
25 28 173 15 8 12 ® @ 00 ¢ 0 o 25 28 17,3 10,7-160 8 12 o ® 00 0 0 0
32 35 207 15 8 12 ® © 0 6 & o o 32 35 20,7 150-200 8 12 ® ® 00 & 0 O
40 43 277 15 8 12 o ®© 0 & & o 40 43 27,7 19,0270 8 12 O ® 00 0 0 0
50 53 370 15 8 12 ® ®© 066 & o o 50 53 37,0 26,0-360 8 12 ® ®© 00 & 0 0
Bestell-Beispiel: Bestell-Beispiel:
siehe Ausklappseite E 63. siehe Ausklappseite e 63.
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PRECISIE SNIJBUS - ISO 8977 Art. 2627 /37/47/57
( 2627. )
_--Pjg‘oz--_

\

el ¢

o W\

! \ G = /P2+W2

G = /(P-1.0)2+(W-1.0)2+1

2647. ) .
\ | A
§+‘? [l 4 3 G=P g‘? [ /!
R A
i PR
R 0,500t

* Anderer Radius: siehe standardisierte Sonderformen Seiten e 82 — £83.

e J J
Werkstoff: =2 ns—
HSS Verdrehsicherung *
gehdrtet: 62 +2 HRC siehe Seite E71 % W _
Ausfuhrung: Zentrier! b
Durchmesser d,, sowie Stirnflachen ansatz | L
geschiliffen. o
J ;
|, =]
W +0,02

Andere Langen auf Anfrage.

o J
h
de ds  di Wrmin.  Gimax | 16 20 22 25 28 30 32 35
8 11 40 1.2 35 4 ® 0 000 0 00
10 13 58 1,2 50 4 8 ®© ® & @ & & 0 O
13 16 80 2,0 70 5 8 ® 0 0 00 00
16 19 95 24 90 5 8 ® 0 0 0 0 00
20 23 120 32 110 8 12 ® 00 0 0 0 o
22 25 150 4,0 140 8 12 ® 0 0 0 0 00
26 28 173 48 160 8 12 o 0 0 0 0 00
32 85 20,7 55 200 8 12 o 0 06 00 00
40 43 277 64 270 8 12 ® & 0 0 0 00
50 53 370 64 360 8 12 ® 0 0 0 0 0 o

Bestell-Beispiel:
siehe Ausklappseite 63.
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PRECISIE SN1JBUS - ISO 8977 Art. 2627 /37/47/57
Verdrehsicherung 1 Stift 3 Verdrehsicherung 2 Stift 4 Verdrehsicherung 3 Stift (J6
Zentrier- dp F Zentrier- [ F Zentrier- [ F
ansatz 8 5,5 ansatz 8 6 ansatz 8 7
~— e —— 10 6,5 e 10 7 e 10 8
13 8 13 8,5 13 9,5
( 16 9,5 (7 16 10 (7 16 11
B / 20 11,5 20 13
22 125 22 14
25 14 25 15,5
32 175 32 19
40 21,5 40 23
% ﬁ] 50 26,5 50 28
r N 7 I

Verdrehsicherung 4
Zentrier-
ansatz

~—dp pg—=|

77)




win-050807-nl

PRECISIE SNIJBUS - AUTOMOBIEL NORM Art. 2605 / 2615
4 N
2605. Werkstoff:
HSS
gehartet 62+2 HRC
P Ausfiihrung:
Durchmesser d,, sowie Stirnflichen
geschliffen.
Durchmesser P ist ein gebohrtes Startloch
fir die Drahterosion.
fiy/ g
(3]
* l—d 25—
. Andere Langen auf Anfrage.
A /O J/
e A
2615. Werkstoff:
HSS
gehértet 62+2 HRC
T Ausfuhrung:
* Durchmesser ds, sowie Stirnflachen
= geschiliffen.
10° S
/\7"-- I
2
Pd b
-'-—dans—-'-
. Andere Langen auf Anfrage.
- VAN /
2605 2615.
4 I4
ds P 13 16 20 22 25 28 30 32 35 40 ds P | 13 16 20 22 25 28 30 32 35 40
10 08 ® ® & & o o o o o 10 16-68 3 4 5 © ®© © ®© ®© © ¢ ¢ ¢
13 08 @ & & & & o o o o 13 30-88 35 8 © ® 0 0 0 0 ¢ 0 ¢
16 1,5 ® & & & o o o 16 74-108 3 5 8 ® 000 00 0
20 24 ® © o o o o o 20 95-136 3 5 10 ® 0 00 0 0 0
22 3.0 ® © & o ¢ o o 22 105-150 3 6 10 [N N N N )
25 3,0 ® 6 & o o o o 25 12,0-170 3 6 10 ® o 00 0 00
32 3,0 ® ®© o o o o o 32 16,0-220 3 6 12 O o 00 0 00
38 3,0 ® © & & ¢ o o o 38 18,0-270 3 8 12 o O 00 00 00
40 3,0 ® & o o & o o 40 18,0-270 3 8 12 ® 00 00 0 0
45 3,0 O 6 & & o o o 45 180-350 3 8 12 o 00 00 0 0
50 3,0 ® 6 & o o o o 50 18,0-400 3 8 12 ® 060600 0 0
56 3,0 ® © o o o o o 56 18,0-450 3 8 12 ® 0 00 0 0
63 3,0 O & & o o o o 63 18,0-500 3 8 12 ® 0 00 00
71 3,0 ® & & o o o o 71 18,0-560 3 8 12 ® 006 00 0 0
76 3,0 ® © o o o o 76 250-600 3 8 12 000 00
86 3,0 o © o ¢ o o 86 250-660 3 8 12 o 000 00
90 3,0 ® & o o o o 90 320-700 3 8 12 ® o 00 00
100 3,0 ® & o o o o 100 32,0-780 3 8 12 ® 000 00
BesteII—BeispieI: siehe Ausklappseite E63. BesteII—BeiSpieI: siehe Ausklappseite E63.
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PRECISIE SNIJBUS - AUTOMOBIEL NORM Art. 2625 /35/45/55
4 " e P
2625. 2635. ;
W 0,02
— | P 40,02 —] |—————
/r"—\\\ + G g"‘\\ * G = /P2W2
g g
N \ ] & ] o
N — |
G (
G=y2xP I —
‘/ G= \/ (P-1.0)2+(W-1.0)2+1
2645. W 2655. Wao0
™ i Q SUR
4l \ g G=P f\ \ %—
Q Ny o ] o
$ R 0500 YL *
* Anderer Radius: siehe standardisierte Sonderformen Seiten g 82 — e 83. @ )
e N 7
Verdrehsicherung 3 Stift 6 Werkstoff:
u HSS
10 7 gehartet 62:2 HRC
13 8,2
I 16 9
20 11 - .
13 Pt Ausfihrung:
25 13,5 + Durchmesser d,, sowie Stirnflache
32 16 = geschliffen.
38 19
40 20 }
45 22,5 1Dc g
50 25 =41 3
56 28
63 315 |
71 35,5 o
76 38
85 425 f o e
90 45 P
100 50 = e
_ Andere Langen auf Anfrage.
/N
l4
do Wnin. Gimax. | 13 16 20 22 25 28 30 32 35 40
10 13- 68 34 5 ®© ® © ® & ¢ ¢ ¢ ¢
13 18- 88 35 8 ® ® 0 00 0 0 0
16 19-108 3 5 8 o 0 00 0 00
20 1,9-136 3 5 10 o ® 0 0 00
22 19-150 3 6 10 o 0 00 0 00
25 19-17,0 3 6 10 o ® 000 0 0
32 18-220 3 6 12 o O 90 0 00
38 19-270 3 8 12 o 0 00 0 0 00
40 19-270 3 8 12 o 0 0 0
45 24- 350 3 8 12 ® 000 0 00
50 40-400 3 8 12 o 00 0 00
56 4,0-450 3 8 12 o 00 0 0
63 40-50,0 3 8 12 ® 00 0 00
71 40-56,0 3 8 12 ® ¢ 0 0 0
76 56-60,0 3 8 12 ¢ 0 00
86 56-66,0 3 8 12 o @ 00 00
90 56-70,0 3 8 12 o o0 9 0
100 56-780 3 8 12 o 00 00
BesteII—BeispieI: siehe Ausklappseite E 63.




