DYNAMISCHE AFSTRUUKER

mw DAE mw

N1393

2618

g N ([ Deze afstrijker kan geintegreerd worden in matrijzen voor een maximale
plaatdikte van 2 mm en is speciaal ontworpen voor dunne stukken of sterk
geolied stukken. Werktuig en het product zijn beter beschermd (beter dan de
elastomeren afstrijkers voor stukken die moeten geverfd worden) en het proces
wordt versneld.

Het wordt onder de matrijs geplaatst.
Het is een gehard en elastisch lichaam voorzien van gleuven gelijkaardig aan
een spantang. Na het snijproces, penetreert de ﬁonsnippel met de afval in
de afstijker (min. 1 mm); deze laatste opent zich en grijpt de afval tijdens de
terugslag.
De afstrijkdiameter is 0,2 mm kleiner dan deze van de ponsnippel.
Dit systeem bestaat voor snijbussen met een buitendiameter "d2" van 13, 16
en 20 mm; met of zonder kraag. Het is niet mogelijk een snijbus zonder "DAE"
systeem te vervangen door een snijbus met "DAE" systeem. Dan is het nodig
e volgende grotere "d2" diameter te kiezen.
Voorbeeld : voor een ponsnippel van 4 mm, de eenvoudige snijbus heeft een
diameter van 10 mm en deze met een DAE" systeem : 13 mm.
\ ) Cutting punch  Stripper
WP »d” Matrix
s ™ |Gradation 0.01 (Order g) ds dg | M ds d;
Punch with . 3.00-3.09 3.0 7 11 1995 M6 8 11
A Matrix 330-3.39 33
I 3.40-3.49 3.4
3.50-3.59 3.5
> s / 3.60-3.69 36
= 7 3.70-3.79 37
Wy 3.80-3.89 38
3.90-3.99 3.9
4.00-4.09 4.0
| 410-4.19 41 8 12 1995 M8 9 12
\ O-ring 4.20-4.29 4.2
2618. \ , 430-439 43
Dynamic Stripper Punching waste 2.40-4.49 14
(DAE) 4.50- 459 45

S )|4.60-4.69 46
4.70-4.79 4.7

(" N\ 7 . "\ [4.80-4.89 4.8

Mounting Example: ||490-4.99 4.9
5.00-5.09 5.0
| 2;’;;*;,“;}*”“ | Eﬁsﬁigr";"r‘h 5.10-5.19 51 9 13 1995 M8 10 13
5.20-5.29 5.2
- <P - <P 5.30-5.39 53
r d, Matrix d4>‘ Matrix ggg - ggg gg
N J ? N 5.60-5.69 5.6
* 7 * 5.70-5.79 5.7
8| 5 9 g 8 g & 5.80-5.89 5.8
2 8o 3 ; ?°| S0 R|[5.90-5.99 5.9
4 <IN /g 4 v | {[6.00-6.09 6.0
%
* % % * 6.10-6.19 6.1 10 14 1995 M10 11 14
| N ] 6.20-6.29 6.2
o] oo o o] g e 6.30-6.39 6.3

L 70 PN 70 )|6.40-6.49 6.4
6.50-6.59 6.5

BESTELVOORBEELD : 6.60 - 6.69 6.6

Ref 2618, d5 = @7, 1 = 19,95, d1 = 3 = Ref. 2618.07.020.0300 B [ 6.7
6.80 - 6.89 6.8
6.90 - 6.99 6.9
7.00-7.09 7.0
7.10-7.19 71 11 15 1995 M10 12 15
7.20-7.29 7.2
7.30-7.39 7.3
7.40-7.49 7.4
7.50-7.59 7.5
7.60 - 7.69 7.6
7.70-7.79 7.7
7.80-7.80 7.8
7.90-7.99 7.9
8.00 - 8.09 8.0
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SNIJBUS ZONDER KRAAG

N1393

VOOR "DAE"™ AFSTRIJKER 2618.06/ 16
4 N\
2618.06. MATERIAAL EN UITVOERING :
d Staal HSS, gehard : 62 +/-2 HRC.
2n5
=dy= Diameter d2, centreer- en frontaalvlakken geslepen.
P . . . .
1 De diameter P is een startboring voor een bewerking
f met vonkerosie
3 j OPMERKING :
A ! Gebruik met de afstrijker "DAE" 2618...afzonderlijk te bestellen.
N
'
Starting lead  |=—d,;—=|
- AN %
2618.06. with pilot hole bore
d, ds d; P | Iy
13 8 11 12 5 25
16 9 12 12 5 25
16 10 13 15 5 25
20 11 14 15 5 25
20 12 15 15 5 25
4 N . 4 R
2618.16. 2618.16. Punch with Mounting Example:
M‘a'arlx I /ejector pin b with r\@
f—od, , without collar . Punch wi 1
;4; My Material ejector pin =
E poo I Plate <P
1
. ! Plate
= QLE b ™
% N\ \(.\ *
2, Lﬁ ) ‘ﬁ
¢ A O-ring éi
2618. Punching in
Startinglead |=—d,— Dynamic waste }
\_ ) \Stripper (DAE) ) U o )
2618.16.
Matrix
Gradation 0.01 DAE d;
dz d4 d7 | |1 P ds Gradation 0.1
13 8 11 5 25  3.00-4.29 7 3.0-4.0
16 9 12 5 25 430-5.29 8 41-5.0
16 10 13 5 25 530-6.29 9 51-6.0
20 11 14 5 25  630-7.29 10 61-7.0
20 12 15 5 25  730-8.29 1 7.1-80




N1393

SNIJBUS MET KRAAG

VOOR "DAE"™ AFSTRIJKER 2618.07 /17
e ") | MATERIAAL EN UITVOERING :
Starting d, Staal HSS, gehard : 62 +/-2 HRC.
lead ~do =, Diameter d2, centreer- en frontaalvlakken geslepen.
i == Diameter P met tolerantie + 0,01 mm en met een
— % % graduatie van 0,01 mm.
? 5 OPMERKING :
1. B L‘L Gebruik met de afstrijker "DAE" 2618...afzonderlijk te bestellen.
Hola
d3 -0.25
. AN J
2618.07. with pilot hole bore
d2 ds da d; P | I
13 16 8 1 12 5 25
16 19 9 2 12 5 25
16 19 10 13 15 5 25
20 23 11 14 15 5 25
20 23 12 15 15 5 25

4 N ([ . N . )
2618.17. 2618.17. Punch with Mounting Example:
Matrix ejector pin )
starting [~ d2ms—] with collar _ Material Punch with ﬂ@
lead Y, ejector pin Z
1 Plate 7P
! % é s % / Plate »‘Tc‘i‘ld/? ﬂm
M N p
? w\ \ ! B O
s 2 E
N 2 L L | | g _
¢ in O-ring T st
* * 2618. Punching in
<—d7—> -
d Dynamic waste I
\_ PAS 3025 ) \Stripper (DAE) ) U l—d ;3 055
2618.17.
Matrix
Gradation 0.01 DAE d;
dz d3 d4 d7 | |1 P d5 Gradation0.1
13 16 8 11 5 25 3.00-4.29 7 3.0-4.0
16 19 9 12 5 25 4.30-5.29 8 41-5.0
16 19 10 13 5 25 5.30-6.29 9 51-6.0
20 23 11 14 5 25 6.30-7.29 10 6.1-7.0
20 23 12 15 5 25 7.30-8.29 11 7.1-8.0
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N1393

BEPALING VAN DE REFERENTIE VAN
EEN SNIJBUS VOOR "DAE" AFSTRUJKER 2618.99

) N\
b = Dlametegdz =~ Note: See table for standard dimensions
| 7 ?
! st s <l <
\ o ! @
~d, 02 § ~d,™ u LC"
ge - T
25 72618.06.6E4.009
4 Sy H 7] <3 TT—=J17 .
—{ Diameterd, |=— Matrixes
for Dynamic Stripper (DAE) Shape cutting
length | Order No
Version Order No 5 =4
blank (pilot hole bore) =0
Lengthl;  Order Code character
Type Order No 25 =E
: ithout coll
Ordering Code (example): for Dynamic Stripper (DAE) = 6 Diameter d, Order No
¥\/ith collar, .
2618.06.6E4.09 or Dynamic Stripper (DAE) =7 13 = §
- 16 =
T d,=9mm (09) 20 = i %
Shape cutting length: | =5mm (4) *
Length: =25 mm (E) 0 | < 99—
Diameter d; =16 mm (6)
Type = without collar for
Dynamic Stripper (DAE) (6)
Version: Blank (start bore hole) (0) .
. Starting lead
Matrix
for Dynamic Stripper (DAE) (2618)

—= Diameterd, (=
B I B IV
1 F o
=] a%.:g 4] g%:f
g 5 A1 12618.16.6E4.0431
—=| Diameterd, |=— J ——r_—l_ J

Matrixes ‘ Shape: Round P = 4.31mm ‘
for Dynamic Stripper (DAE)
Shape cutting
Version Order No ISength ! Szder No
Round =1
Type Order No Length l; Order Code character
without collar. 25 =E
for Dynamic Stripper (DAE) =6 v
ith collar i

o Dynamic Stripper (DAE) =7 Diameter d, Order No i~ V

13 =5 *

Ordering Code (example): 12% fs
= pe <09~

2618.16.6E4.0431

—|: Shape: Round P = 431 mm (0431)
Shape cutting length: |=5mm  (4) Starting lead
Length: [1=25mm (E)
Diameter d2 =16 mm (6)
Type = without collar for
Dynamic Stripper (DAE) (6)
Version: Round (U]
Matrix for
Dynamic Stripper (DAE) (2618)
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