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ELEKTRODEHOUDER Art. EDM.SAC.EH.
MATERIAAL : gehard staal.
UITVOERING : schacht fijn geslepen.
SPANNAUWKEURIGHEID : 0,05 mm.
OPMERKING : deze elekrodehouders met centrale spoelboring dienen
voor het snelspannen van kleine buiselektroden zonder vloeistofverlies.
Het afstellen van de elekrode in de houder kan op een draaibank gebeuren.
Door het spannen van de spanmoer sluit de ingebouwde rubberdichting
en wordt het diélektricum tot in de erosiezone geleid.
Deze totale afdichting wordt zelfs bekomen bij machines met draaiende spindel.
Het type C is een compacte houder en heeft een bijkomende draaibare diélektricum-
aansluiting.
Dit maakt het eroderen met spoeling tijdens de rotatie van de houder mogelijk.
De levering omvat : 1 houder, 1 set spantangen (10 stuks van 0,3 to 5,0 mm),
1 set dichtingen, 1 spansleutel SW 12 in een houten kast.
hauteur
TYPE | d'encombrement tige @ (mm) plage de serage Art.
(mm) (mm)
A 30 20 3-8 EDM.SAC.EH.1
A 30 20 56-12,7 EDM.SAC.EH.2
B 90 20 0-32 EDM.SAC.EH.3
B 90 12 0-32 EDM.SAC.EH.4
C 57 10 0,3-50 EDM.SAC.EH.5 (*)
C 57 20 0,3-50 EDM.SAC.EH.6 (*)
C 57 20 0,3-50 EDM.SAC.EH.7

(*) uitwendige spoeling.

GELEIDENDE ZILVERLIJM
VOOR ELEKTRODEN Art. EDM.SAC.SK.

Het gebruik van een ééncomponentenlijm biedt geen optimale elektrische stroomgeleiding.
Deze 2-componentenlijm bezit een hoog zilvergehalte waardoor een geleidbaarheid

van 100 % wordt bekomen.

Bij omgevingstemperatuur bedraagt de uithardtijd 16 uren.

Dit kan tot 3 uren verkort worden door het geheel onder UV-licht of in een aanlaatoven

te plaatsen op 65 C°.

Geleverd in 2 spuiteenheden van 15 g (harder en epoxy 1/1).

De stockagetijd is begrensd tot 6 maanden bij 25°C en 12 maanden bij 5°C.

OPPERVLAKTERUWHEIDSTESTER Art. EDM.ETA.

Ruwheidsklasse : 12 - 45 (VDI 3400)
Ra waarde : 0,4 - 18.




wi-070104-nl

SPOELINGSMETHODEN
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SPOELPOTTENSET

De spoeling is heel belangrijk bij het zinkeroderen. Een onvoldoende spoeling geeft
een verminderde materiaalafname en een slechte oppervlaktekwaliteit.

Tijdens het vonken ontstaan er erosiedeeltjes, gassen en warmte die moeten afgevoerd
worden wil men het proces zonder storingen laten verlopen.

STRAALSPOELING

Dit is de meest gebruikte spoelingsmethode. Deze methode wordt toegepast wanneer een
spoelingskanaal niet mogelijk is, omwille van de geometrie van de elektrode en het stuk.
Bij deze methode wordt het diélektricum door en buisje naar de "gap" geleid.

DRUKSPOELING

De drukspoeling is naast de straalspoeling de meest gebruikte methode.

Hierbij wordt het diélektricum van boven in een spoelboring door de elektrode
of van onder door het werkstuk gedrukt.

ZUIGSPOELING

Bij de zuigspoeling wordt het vervuilde diélektricum uit de vonkspleet gezogen
hetgeen bijkomende ontladingen in de laterale "gap" voorkomt.

Bij doorlopende gaten wordt er dikwijls een spoelpot gebruikt die onder het werkstuk
geplaatst wordt. Het diélekricum wordt dan door de spoelpot gezogen.

GECOMBINEERDE SPOELING

Bij bijzonder moeilijk bewerkingen kan het nuttig zijn beide spoelmethoden

(drukken en zuigen) te combineren. Het diélektricum wordt dan opgedrukt langs de ene
kant en opgezogen langs de andere kant.

INTERVALSPOELING DOOR ERODEERBEWEGING

Wordt gebruikt bij diepe vonkwerken, dunne elektroden of bij het voorvonken.

Het principe van deze intervalspoeling bestaat daarin dat de erodeerbeweging

na een gegeven tijd onderbroken wordt waardoor de elektrode teruggetrokken wordt.

ROTATIESPOELING
Bij deze spoelmethode draait de elektrode voortdurend.
Wordt vooral gebruikt voor het boorvonken en geeft een gelijkmatige elektrodeslijtage.

Art. EDM.SAC.SP.

MATERIAAL : aluminium met ingebouwde permanente magneten.

Bij moeilijke erodeerprocessen kan zuigspoeling voordeliger zijn dan drukspoeling.
Om snel op zuigspoeling te kunnen overgaan wordt gebruik gemaakt van spoelpotten
met krachtige magneten . Om met zuigspoeling te werken, gaat men als volgt tewerk :
het te eroderen stuk op magneetblokken opspannen.

Vervolgens de spoelpot onder het werkstuk schuiven en vastkleven.
Art.EDM.SACSP1 :

Set van 3 potten - Interne afmetingen : L x B x H (mm).

T pot:25x25x38mm, 1 pot:51 x51 x38 mm, 1 pot: 51 x76x 38 mm.

Art. ESM.SAC.SP.2 :

Set van 3 potten - Interne afmetingen : L x B x H (mm).

1 pot: 27 x27 x 20 mm, 1 pot : 56 x 27 x 20 mm, 1 pot : @ 70 x 20 mm.
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Art. EDM.SPR.DEO

HANDCREME

Flesje van 12 cl.

Om de onaangename geur van het diélektricum te bestrijden tijdens het vonken.

Dit produkt wordt gewoon toegevoegd aan het diélektricum - verhouding : 12 cl produkt
voor 200 | diélektricum.

Art. EDM.SPR.HSC

Beschermt de huid tegen allergieén veroorzaakt door het diélektricum, grafiet of water.
Deze creme biedt dezelfde bescherming als een handschoen.

Houdt de natuurlijke physiologie van de huid in stand.

Geleverd in een bus van 1 liter .





