
 
UITZETBARE GLEUFBLOK

Vorm A
D B B1 B2 Aanbevolen diameter Ref.

16 10 20 - 16,01 ±0,01 K.0356.1610

16 12 22 - 16,01 ±0,01 K.0356.1612

Vorm B
D B B1 B2 Aanbevolen diameter Ref.

16 14 26 18 16,01 ±0,01 K.0356.1614

20 24 28 32 20,01 ±0,01 K.0356.1614

basisplaat (1)

spanplaat (2)

tafel wertuigmachine

gleufblok

Vorm A Vorm B

MATERIAAL : cementeerstaal, gebruind.
UITVOERING : Ø D en geleidingsvlakken geslepen.
OPMERKING : Voor een gemakkelijke montage van modulaire platen  of tussenplaten  
op machinetafels voorzien van T-gleuven. 
Per werktuig voorziet men 2 gleufblokken.  
De regeling in de T-gleuf gebeurt door een doorgaande zeskantschroef; ze kan dus zowel 
van boven als van onder gespannen worden. 
De gleufblok kan in een doorgaande boring of in een blinde boring gemonteerd worden.
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	 A +/- 0,01
	 B	 B1 +/- 0,01	 Ref.

 
	 (gleuf)			 

	 12	 25	 16	 JIC.FK.39551 
	 14	 25	 16	 JIC.FK.39552 
	 16	 25	 16	 JIC.FK.39553 
	 18	 29	 16	 JIC.FK.39554 
	 20	 29	 16	 JIC.FK.39555 
	 22	 29	 16	 JIC.FK.39556 
	 24	 35	 20	 JIC.FK.39557 
	 28	 35	 20	 JIC.FK.39558 
	 32	 40	 20	 JIC.FK.39559

 
UITZETBARE GLEUFBLOK	  

MATERIAAL : cementeerstaal, gebruind.
UITVOERING : centreerdiameter en geleidingsvlakken geslepen.
OPMERKING : Voor een gemakkelijke montage van modulaire platen  of tussenplaten  
op machinetafels voorzien van T-gleuven. 
Per werktuig voorziet men 2 gleufblokken.  
De regeling in de T-gleuf gebeurt door een doorgaande zeskantschroef; ze kan dus zowel 
van boven als van onder gespannen worden. 
De gleufblok kan in een doorgaande boring of in een blinde boring gemonteerd worden.

Doorgaande boring

Blinde boring

basisplaat (1)

spanplaat (2)

tafel wertuigmachine

gleufblok

B
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