PNEUMATISCHE MICRO-PERS

1571072018 N2089

PAMMP

Deze pneumatische micro-pers met vierkante stoter wordt gebruikt voor assemblages
en montageoperaties die een lichte druk maar met een zeer precieze slaglengte vereisen.

Gemeenschappelijke technische kenmerken :
- max. regelbare slaglengte : 60 mm

- uitlading A = 63 mm

- werkhoogte B = 43 — 208 mm

- tafel Cx D =100 x 65 mm

- T-gleuf volgens DIN 650 - breedte 10 mm
- boring stoter E = 10H7 x 25 mm

vierkante stoter F = 21 x 21

mm

- afmetingen Cx G x K=110x 164 x 355 mm

Opties :

- boring in de tafel

- overtollige 2 hand sturing
- controle van het proces
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Kracht bij 6 bar (daN) 3 4 7 12 19 29 48 75
Max regelbare slaglengte (mm) 60 60 60 60 60 60 60 60
Luchtkoppeling M5 M5 M5 M5 G1/8" G1/8" G1/8" G1/8"
Luchtverbruik bij 10 mm
0,04 0,06 0,08 0,16 0,28 0,38 0,64 1
slaglengte
Eigengewicht (kg) 9,5 10 10 1 1 12 12 12
Ref. PAMMP.03.60 | PA.MMP.04.60 | PAMMP.07.60 | PAAMMP.12.60 | PAMMP.19.60 | PAMMP29.60 | PAMMP.48.60 | PAMMP.75.60
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