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267.3PONSNIPPEL MET UITWERPER

MATERIAAL EN UITVOERING :  
HSS staal – hardheid lichaam : 62 – 66 HRCD, hardheid kop : 49 – 55 HRC. 
Kop warmgesmeed. 
Steunvlak en lichaam fijn geslepen. 
In standaard wordt de antirotatievlak parallel met de langste profielzijde gemaakt. 
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BESTELVOORBEELD : 
Ref. 267.3, d2 = 13, l1 = 60, Ø 5 = Ref. 267.3.1300.060.05 
Ref. 267.3, d2 = 20, l1 = 90, vierkant 4,8 x 4,8 = Ref. 267.3.2000.090.01.0480.0480

Ø d1 h6  Ø d3  Ø d4   k  
 l1  
60  

 l1 
71  

 l1 
80  

 l1 
90  

 M  

5 8 0,45 5 • • - -  M2,5  

6 9 0,7 5 • • • •  M3  

8 11 1,04 5 • • • •  M4  

10 13 1,47 5 • • • •  M5  

13 16 1,47 5 • • • •  M5  

16 19 2,26 6,4 • • • •  M6  

20 23 2,26 6,4 • • • •  M6  

25 28 2,26 6,4 • • • •  M6  
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268.3
PONSNIPPEL  
MET UITWERPER EN KORT VERVAL

MATERIAAL EN UITVOERING :  
HSS staal – hardheid lichaam : 62 – 66 HRCD, hardheid kop : 49 – 55 HRC. 
Kop warmgesmeed. 
Steunvlak en lichaam fijn geslepen. 
In standaard wordt de antirotatievlak parallel met de langste profielzijde gemaakt. 

BESTELVOORBEELD : 
Ref. 268.3, d2 = 13, l1 = 60, Ø 5 = Ref. 268.3.1300.060.05 
Ref. 268.3, d2 = 20, l1 = 90, vierkant 4,8 x 4,8 = Ref. 268.3.2000.090.01.0480.0480 

Ø d1 Ø d2 Ø d3  Ø d4  k  l2
 l1  
60  

 l1 
71  

 l1 
80  

 l1 
90  

a min.  M  

 1,6 - 4,9  5 8 0,45 5 7 •  •  - - 1,6  M2,5  

 2,3 - 5,9  6 9 0,7 5 7 •  •  •  •  2,3  M3  

 3,2 - 7,9  8 11 1,04 5 13 •  •  •  •  3,2  M4  

 4,8 - 9,9  10 13 1,47 5 13 •  •  •  •  4,8  M5  

 4,8 - 12,9  13 16 1,47 5 13 •  •  •  •  4,8  M5  

 5,5 - 15,9  16 19 2,26 6,4 13 •  •  •  •  5,5  M6  

 5,5 - 19,9  20 23 2,26 6,4 13 •  •  •  •  5,5  M6  

6,5 - 24,9 25 28 2,26 6,4 13 •  •  •  •  6,5  M6  
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269.3
PONSNIPPEL  
MET UITWERPER EN LANG VERVAL

MATERIAAL EN UITVOERING :  
HSS staal – hardheid lichaam : 62 – 66 HRCD, hardheid kop : 49 – 55 HRC. 
Kop warmgesmeed. 
Steunvlak en lichaam fijn geslepen. 
In standaard wordt de antirotatievlak parallel met de langste profielzijde gemaakt. 

BESTELVOORBEELD : 
Ref. 269.3, d2 = 13, l1 = 60, Ø 5 = Ref. 269.3.1300.060.05 
Ref. 269.3, d2 = 20, l1 = 90, vierkant 4,8 x 4,8 = Ref. 269.3.2000.090.01.0480.0480

Ø d1  Ø d2  Ø d3  Ø d4  k  l2
 l1  
60  

 l1 
71  

 l1 
80  

 l1 
90  

a min.  M  

2.3 - 5.9 6 9 0,7 5 17,5 • • - - 2,3  M3  

3.2 - 7.9 8 11 1,04 5 25 • • • • 3,2  M4  

4.8 - 9.9 10 13 1,47 5 28 • • • • 4,8  M5  

4.8 - 12.9 13 16 1,47 5 28 • • • • 4,8  M5  

5.5 - 15.9 16 19 2,26 6,4 28 • • • • 5,5  M6  

5.5 - 19.9 20 23 2,26 6,4 28 • • • • 5,5  M6  

6.5 - 24.9 25 28 2,26 6,4 28 • • • • 6,5  M6  
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