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RVS DYNA FORCE SPANNER MBC.DFC

MATERIAAL EN UITVOERING :  
RVS 17-4 PH. 
Ref. MBC.DFC.28314 / 28320 / 28324 = met zachte  en vlakke grip – hardheid 34 HRC. 
Ref. MBC.DFC.28318 / 28322 / 28328 = met harde en gestrieerde grip hardheid 44 HRC. 
 
OPMERKING : 
Zeer lage spanner met een grote neerwaartse spankracht. 
Zie ook de tabel die de griphoogte G aanduidt in functie van de  
maat L : center van de boring tot aan het werkstukrand. 

A* B C D E F
G

koers schroef
K  

clé

max. 
koppel  
(Nm)

kracht 
(daN)

Ref.

min. opt. max. 34 HRC 44 HRC

20 24,9 19 19,9 4,5 13,5 3,25 5 6,75 2 M6 x 12 5 9,9 890 MBC.DFC.28314 MBC.DFC.28318

25 29,9 24 24,9 5 15 4,5 6,5 8,25 2,2 M8 x 16 6 23,9 1160 MBC.DFC.28320 MBC.DFC.28322

30 37,9 29 29,9 7 20 4,5 7,5 10,75 3,8 M10 x 18 8 41,9 1430 MBC.DFC.28324 MBC.DFC.28328
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MBC.DFC
RVS DYNA FORCE SPANNER - 
INSTALLATIE

De holte boren, rekening houdend met de maat L (asaftand – rand van het werkstuk). 
Maat H frezen en tappen om de spanner in de holte te bevestigen. 
Maat N boren wanneer de spanner op gelijke hoogte met de tafel  
of het verspaningkaliber moet zijn.  
Indien het niet noodzakelijk is kan men deze maat N verkleinen. 
Een aanslag voorzien achter het werkstuk. 
Voor de maten I en J, tolerantie + 0,1 / - 0 voorzien. 

HEIGHT OF JAW IN RELATION TO CL OF 
BORE FROM EDGE OF WORKPIECE. 

Height
of Jaw 20mm 25mm 30mm

 G  L L L
 3.25 5.91
 3.50 5.77
 3.75 5.62
 4.00 5.48
 4.25 5.33
 4.50 5.19 6.81 8.78
 4.75 5.05 6.66 8.63
 5.00 4.90 6.52 8.49
 5.25 4.76 6.37 8.35
 5.50 4.61 6.23 8.20
 5.75 4.47 6.08 8.06
 6.00 4.32 5.94 7.91
 6.25 4.18 5.80 7.77
 6.50 4.03 5.65 7.62
 6.75 3.89 5.51 7.48
 7.00  5.36 7.34
 7.25  5.22 7.19
 7.50  5.07 7.05
 7.75  4.93 6.90
 8.00  4.78 6.76
 8.25  4.64 6.61
 8.50   6.47
 8.75   6.33
 9.00   6.18
 9.25   6.04
 9.50   5.89
 9.75   5.75
 10.00   5.60
 10.25   5.46
 10.50   5.31
 10.75   5.17

Example:  20mm clamp when CL of bore is 4.90mm 
from edge of workpiece  
(L - see drawing on left): jaw height is 
5.00mm (G - see drawing on page 18).
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Ø A H I J K L M N O

20 M5 25 20 6 4,9 5 4,5 20

25 M6 30 25 6,5 5,65 6 5 25

30 M8 38 30 8 7,05 7,5 7 30
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 6.25 4.18 5.80 7.77
 6.50 4.03 5.65 7.62
 6.75 3.89 5.51 7.48
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Example:  20mm clamp when CL of bore is 4.90mm 
from edge of workpiece  
(L - see drawing on left): jaw height is 
5.00mm (G - see drawing on page 18).
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Hoogte van de spanner in functie van de 
maat L (asafstand – rand van het werkstuk).

Voorbeeld :  
Voor de spanner A = 20 mm en een maat CL van 
4,9 mm is de hoogte van de spanner G = 5 mm.
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RVS DYNA FORCE SPANNER -  
TOEPASSINGEN 


